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Manual del usuario Jaguar V LX

AVISO

GCC se reserva el derecho de modificar la informacidn contenida en este manual de usuario en cualquier
momento sin previo aviso; se prohibe la modificacion, copia, distribucidén o exhibicién no autorizada. Para
cualquier comentario, consulta o sugerencia sobre este manual, consulte con su distribuidor local.
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Medidas de seguridad

Antes de comenzar la instalacidn, lea atentamente la siguiente informacidn para evitar situaciones
potencialmente peligrosas.

Seguridad general

- Utilice un voltaje de la fuente de alimentacion idéntico al voltaje de la maquina para evitar dafios o fallas.

- Asegurese de que el enchufe esté completamente insertado en la toma de corriente. No utilice una toma de
corriente que esté suelta.

No toque la maquina durante una tormenta eléctrica.

No sobrecargue el cable de alimentacion.

No coloque objetos pesados sobre el cable de alimentacion o el enchufe ni los dafie.
No doble ni tire a la fuerza del cable de alimentacién.

No permita que la maquina, el adaptador de CA o el enchufe se mojen, por ejemplo, manipulandolos con las
manos mojadas o derramando bebidas sobre ellos.

Desconecte el adaptador de CA y deje de usar el dispositivo si nota olor anormal, calor, decoloracién,
deformacidn o cualquier cosa inusual mientras lo usa.

Precauciones de funcionamiento

- Evite entornos en los que la maquina esté expuesta a altos niveles de polvo, temperatura (temperatura superior
a 30 °Cu 85 °F) o humedad (humedad superior al 75 % o donde la temperatura ambiente esté cerca del punto de
rocio).

- Mantenga estable el drea de trabajo y evite vibraciones severas.

- No utilice ni guarde el producto expuesto a la luz solar directa, salpicaduras de agua o aceite, aire salino o agua
salada, polvo o humedad, gases inflamables y fuertes corrientes de aire.

- Seleccione una ubicacidn que sea lo suficientemente grande para acomodar la maquina.

- No toque las hojas de papel ni las piezas mdviles de esta maquina durante el funcionamiento. Ademas, tenga
cuidado de asegurarse de que la ropay el cabello no queden atrapados.

- No aplique fuerza ni objetos pesados sobre el brazo moévil.

- Asegurese de agarrar el enchufe, no el cable, al desconectar la fuente de alimentacion de una toma eléctrica.

pag 4 arkiplot@arkiplot.com



mailto:arkiplot@arkiplot.com

Manual del usuario Jaguar V LX

Informacion importante

Gracias por adquirir el plotter de corte GCC Jaguar V.

Por cuestiones de seguridad, sujete siempre el cortador firmemente desde la parte inferior mientras lo mueve.
No mueva el cortador agarrandolo por la zona de la depresion de ambos lados.

X (Incorrecto)

O (Correcto) Sujete desde la parte inferior
No sujete desde el area depresién

No agite ni deje caer el portacuchillas, ya que la punta de la cuchilla puede salir despedida.
Durante el funcionamiento, no toque ninguna de las piezas moviles de esta maquina (como el
carro). Ademas, tenga cuidado de no enredarse la ropa ni el cabello.

Conecte siempre el cable de alimentacién a una toma de corriente con conexién a tierra.

Utilice siempre el cable de alimentacidn auxiliar que se proporciona. No conecte el cable de

alimentacién de forma que se doble o quede atrapado entre objetos.

o No conecte el cable de alimentacidn a una toma de corriente a la que también estén conectadas otras
magquinas, ni utilice un cable de extensién. Existe peligro de sobrecalentamiento y de mal
funcionamiento de la maquina.

e Mantenga las herramientas fuera del alcance de los nifios.

o Coloque siempre los rodillos de arrastre dentro de las marcas blancas.

[Nota)

Las siguientes situaciones activaran automaticamente la alarma sonora y sonaran durante 3 segundos:

1.
2.
3.
4.
5.

No se puede cargar el material en el cortador después de tres intentos consecutivos de carga.
Atasco de papel después de ajustar el tamafio.

Errores de alimentacién de papel cuando se agota el papel.

Fallo del motor.

No se detecta la marca de registro.
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Advertencia

- Nunca presione la palanca de desbloqueo superior tirando al mismo tiempo de la palanca de tope o liberacién
inferior, como se muestra en las imagenes que se muestran a continuacién:

O (CORRECTO) X (INCORRECTO)

Presione palanca hacia abajo Presién hacia abajo

Palanca de tope

Nota:
En caso de que las empunaduras se
queden enganchadas debido a una
operacion incorrecta, utilice un par de
pinzas para sacar la palanca de tope al
presionar hacia abajo la empunadura de
liberacion superior. Mantenga la palanca
, de tope afuera y luego suelte las
Levante para liberar empunaduras como se muestra en la

el agarre ACTIVADO figura de la derecha.
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Capitulo 1 Informacion general

1.1 Introduccion

Los plotters de corte de la serie Jaguar V estan disefiados para producir imagenes generadas por computadora o
realizar cortes de contorno en laminas o rollos de vinilo. Este manual cubre los siguientes modelos de plotters de
corte Jaguar serie V:

e J5-61(LX)/)5-61LXE Para anchos de material: 50 mm (1,97”) ~ 770 mm (30,3”)

e J5-101(LX) Para anchos de material: 50 mm (1,97”) ~ 1270 mm (50”)

e J5-132(LX) Para anchos de material: 50 mm (1,97”) ~ 1594 mm (62,7")
e J5-163(LX) Para anchos de material: 50 mm (1,97”) ~ 1782 mm (70,2")
e J5-183LX Para anchos de material: 300 mm (11,8"”) ~ 1900 mm (74,8”)

1.2 Elementos del paquete

El paquete de RX Il y el alimentador automatico contiene los elementos que se enumeran a continuacion.
Reviselo detenidamente. Si falta algin elemento, consulte a su distribuidor local para obtener mas ayuda.

Articulos de maquinas estandar Cantidad
1) Plotter 1
2. Juego de soporte (solo para J5-101(LX)/132(LX)/163(LX)/183LX 1 set

(opcional para J5-61(LX)/61LXE)
@ 2 soportes en forma de T
@ 1 viga de soporte
@ 20 tornillos M6
M 1 llave hexagonal M6 en forma de L
M 1 guia de instalacién para el juego de soporte

1 set
3. Paquete de sistema de soporte de medios flexible
ltems J5-101(LX)/132(LX)/| 61(LX) | 61LXE
163(LX)/183LX

1 juego de bridas para rollos de papel (2 piez Vv Vv

1 juego de portarrollos (2 piezas) Vv Vv

1 juego de casquillos guia para \Y Vv

portarrollos (4 piezas)
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1 juego soportes para portarrollos (2 piezas) \Y Vv
1 Llave hexagonal en L M6 Vv Vv
1 guia de instalacién para portarrollos Vv
1 Llave hexagonal en L M5 \Y
1 juego de soportes de escritorio (2 piezas) Vv
4 patas de plastico Vv
4 tornillos M4 \Y
12 tornillos M6 \Y
1 Llave hexagonal en L M4 Vv
1 juego de bases para rollos (2 piezas) Vv

4. Accesorios 1set

ltems . 5')1(?/11(53(2{)1(;3 /21(; )61(LX 61LXE
3LX

1 cable de alimentacion de CA \ \Y \Y

1 cable de datos (cable USB: 3 m) Vv Vv \Y

1 cable Ethernet \ \Y

1 juego de portacuchillas (instalado en el

carro de herramientas del plotter ) \ \ \

1 cuchilla (instalada en el portacuchillas) Vv Vv Vv

1 cuchilla de seguridad Vv Vv Vv

1 tira de corte \Y \Y Vv

1 pinza \ \ Vv

1 tarjeta de registro \ Vv
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1.3 Descripcion general de la maquina

Caracteristicas principales de los plotters de corte Jaguar serie V:

M@ La conectividad de triple puerto ofrece mayor flexibilidad

@ Fuerza de corte de hasta 600 gramos

@ Velocidad de corte de hasta 1530 mm por segundo (60 pps) (a 45°)
@ Seguimiento garantizado de 10 metros

ri Panel de control intuitivo y multilinglie

@ Cesta de soportes (opcional)

ri Sistema de alineacion automatica mejorado para corte automatico de contornos

1.4 Apariencia del Jaguar V
1.4.1 Vista frontal

Rodillos de arrastre -
mueven el material en ambas
direcciones mientras corta.

—— Cabezal portaherramientas:

/ controla el proceso de corte con
la cuchilla, la punta de flecha o la
plumilla instalada con el médulo
AAS.

— Panel de control consta de 14

/ teclas de control, 1 LED y 1
pantalla LCD que muestra
mensajes y menus.

Guia de corte:

guia que facilita el corte

del material sobrante (con la

cuchilla de seguridad).

Placa o bancada: proporciona la superficie de
trabajo para sostener y apoyar el material durante el
corte.

Figura 1-1

- —
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1.4.2 Vista trasera

Palanca - Sube o
baja los rodillos
de sujecion
(pinch rollers).

Rodillos de sujecion
(Pinch Rollers) -
Sujetan el material
mientras el plotter corta.

Figura 1-2
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1.4.3 Vista completa del Jaguar V (Figura 1-3)Vista lateral izquierda

Portarollos: sujeta y
suministra el rollo de
material para cortar.

Guia para rollos:
Mantiene el material
en su lugar en el
momento de traccion.

Soporte Portarollos:
fija el portarollos a
las patas

Pies con ruedas:
Ofrecen estabilidad y
desplazamiento

| Soporte en T:
Sujetan el plotter de corte

Travesafio;
Refuerzo y estabiliza-
cidn de las patas

Figura 1-3
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1.4.4 Vista lateral izquierda

—— Conexién AC - para conactar cable de alimentacién.

~— Fusible - 3 Amp.

— Interruptor - Activado en [I]; Apagado en [0O]

Item Funcién

Conector de corriente Toma para el cable de corriente
Interruptor de encendido Enciende / apaga el plotter
Fusible Protege el plotter - 3 Amperios

1.4.5 Vista lateral derecha

——— Conexién USB usada para conectar
directamente al PC

— Conexién Ethernet usada para conectar a
una red local

— Conexidén RS-232 usada para conectsr a un ordenador
con puerto paralelo o la bandeja automatizada.

L 7
Item Funcion
Conector USB Use este conector para conectar el trazador a un PC con un cable USB
Conector Ethernet Use este conector para configurar el trazador en una red
Conector Serie RS232 Se utiliza para conectar el plotter de corte a una computadora a través de
un cable de interfaz serial (RS232).
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Capitulo 2 Instalacion

2.1 Precauciones

Lea atentamente la siguiente informacién antes de comenzar la instalacion.

® Asegurese de que el interruptor de alimentacidn esté apagado antes de instalar el plotter de corte.
e Manipule el plotter de corte con cuidado para evitar lesiones.

AViSO 2 Eleccién de una ubicacién adecuada antes de instalar el plotter de corte

Antes de instalar el plotter de corte, seleccione una ubicacién adecuada que cumpla con las siguientes
condiciones:

Se pueda acceder facilmente a la maquina desde cualquier direccién.

Mantenga suficiente espacio para la maquina, los accesorios y los suministros.
Mantenga el drea de trabajo estable, evitando vibraciones fuertes.

Mantenga la temperatura entre 15y 30 °C (60-86 °F) en el taller.

La humedad relativa del entorno de trabajo debe estar entre el 25 % y el 75 %.
Proteja la maquina del polvo y las fuertes corrientes de aire.

Evite la luz solar directa o la exposicion a una iluminacién extremadamente brillante.

AVisO 3 Conexién de la fuente de alimentacién

Compruebe que el enchufe del cable de alimentacién coincida con la toma de corriente. De lo contrario, pongase
en contacto con su distribuidor.

e Inserte el enchufe (macho) en una toma de corriente con conexion a tierra.
® Inserte el otro extremo (hembra) del cable de alimentacién en el conector de CA del plotter de corte.

Aviso 4 Apretar o aflojar tornillos con un destornillador

Ya sea con un destornillador manual o eléctrico, tenga cuidado de no aplicar un par de apriete excesivo al
apretar o aflojar tornillos. Al apretar o aflojar tornillos de hierro o acero inoxidable, consulte la siguiente tabla de
pares de apriete estandar. Los tornillos de otros materiales no estan incluidos.

Didmetro Torque valor (kgf-cm)
tornillo

Torque estandar de para materiales de alta dureza

M3 6
M4 16
M5 30
M6 50
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2.2 Instalacion de las patas y del soporte de material flexible
[para J5-101(LX)/132(LX)/183LX]

Paso 1

Revise los articulos incluidos en la caja de accesorios del soporte:
® 1 juego de bridas para soporte de rollos de medios (2 piezas)

1 juego de portarrollos (2 piezas)

2 pies o vigas de base

2 vigas laterales

1 viga de soporte

2 soportes para portarrollos

20 tornillos M6

1 llave hexagonal M5 en forma de L

1 llave hexagonal M6 en forma de L

1 guia de instalacidn para el soporte

Paso 2

e Retire el cuerpo del plotter y los accesorios de la caja de envio.
® Monte cada pie (viga base) en la viga lateral con 2 tornillos para formar un soporte en
forma de T invertida. (Ver Figura 2.2-1)

o>

“o
/
Soop
| 4
[
F

[

L
4

5~ Figura 2.2.1
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Preste atencion a la direccién de la base de la pata con ruedas (la rueda en el extremo delantero de la
viga viene con un freno mientras que la trasera estd sola).

—

Trasera

4

Delante ) .___,,
Figura 2.2.2 Figura 2.2.3

Paso 3

Coloque la viga del soporte en posicidn vertical sobre el soporte en Ty siga las instrucciones del nimero 1y 2
para ensamblarla (consulte las figuras 2.2-4 y 2.2-5). Hay tornillos de cabeza hueca hexagonal fijados al soporte

en T aambos lados, que sirven como pasadores de ubicacion.

® Travesaio

Figura 2.2.4
Figura 2.2.5
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Paso 4

Coloque la viga del soporte perpendicularmente a la piezal , introduzca los tornillos en los orificios y
apriételos como se muestra en la Figura 2.2-5. La imagen completa del soporte sera como se muestra en
la Figura 2.2-4.

Paso 5

Retire el plotter de corte de la caja. Coloque el soporte debajo del plotter. En la parte inferior, hay un
orificio a cada lado en la posicion correspondiente a los pasadores de posicionamiento, para que estos se
puedan colocar en los orificios. A continuacion, inserte los tornillos en los orificios del soporte para fijar
el plotter y apriételos como se muestra en la Figura 2.2-6.

Figura 2.2.6

Paso 6
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Sujete el soporte del portarrollos insertando los tornillos en los orificios de las patas y atornille como se
muestra en la Figura 2.2-7. Se puede elegir la posicion en altura del soporte del portarrollos al insertarlos
en diferentes orificios.

Figure 2.2-7

% 3 Tornillos M6

Figura 2.2.7 Soporte portarrollos

Paso 7

Coloque los dos rodillos del portarollos sobre los soportes del portarollos (Figura 2.2-8).

% -/3"01'
i 4 rodillo 2
rodillo 1
>
n fa‘f’f'
] o
Figura 2.2.8 >
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Paso 8

Gire el tornillo en sentido contrario a las agujas del reloj unas
tres veces después de desembalar el portarrollos 2 (Figura
2.2-9).

Paso 9

Inserte el extremo del portarrollos sin resorte amortiguador en el
soporte izquierdo y, a continuacion, inserte el extremo del
portarrollos con el resorte amortiguador en el soporte derecho.
Aseglrese de que el saliente blanco esté encajado en la ranura
(Figura 2.2-10).

P

Paso 10

Apriete el tornillo del amortiguador hasta que esté firmemente
fijado al soporte del portarollos derecho (Figura 2.2-11).

Paso 11

Finalmente, se mostrara la imagen completa como se <
muestra a continuacion (Figura 2.2-12).

Paso 12

Consulte la seccidon 4.1 del manual del usuario para saber Figu ra2.2.12
como cargar el rollo de papel.
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2.3 Brida y soporte para cable USB

El conjunto de brida y soporte para cable USB es solo para soportes con sistema de soporte flexible.

Paso 1 Inserte la brida en el orificio superior del soporte, de abajo a arriba.

este lado hacia arriba

Paso 3 inserte el extremo de la brida del cable en el orificio inferior del soporte del cable para
finalizar el trabajo.

L0m Arkiplot SL pag 19
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2.4 Sistema de soporte de rollos de sobremesa (solo maquina
J5-61LX).

La siguiente instalacion del sistema de soporte de material flexible para sobremesa solo se utiliza en la maquina
de forma individual sin ensamblar con el alimentador automético.

Coloque los 4 pies de plastico bajo los soportes de de rodillo e inserte el tornillo M4 en el orificio del pie de
goma y apriete con la llave hexagonal M4 en forma de L. (Figura 2-3-1

., A" - .
A = Soporte de rodillos

/, Soportes de rodillo Figura 2.3.2

Pie de goma L

, Escuadras
Tornillos M4 soporte sobremesa

Figura 2.3.1 Tornillos M6

Situe las escuadras de fijacidn junto a los soportes de rodillo e inserte los tornillos M6 y apriete con la llave
hexagonal M6. (Consulte la Figura 2.3.2.
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Coloque la parte trasera del plotter de forma lateral para facilitar la fijacion del conjunto del soporte de rodillos
a la parte trasera. Luego, inserte los tornillos M6 en los orificios del conjunto del soporte de rodillos y apriete
con la llave hexagonal M6. Como en la Figura 2-3.3

Tornillos M6 —-.
N orificios M6

Conjunto soportes
de rollo

Figura 2.3.3

portarrollos Figura 2.3.4

Coloque los dos rodillos en los orificios de ambos soportes para rollos (Figura 2.3.4).

El conjunto de porta-rollos completo se mostrard como
en la Figura 2.3.5.

Figura 2.3.5
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2.5 Instrucciones del rodillo amortiguador (solo maquina).

Gire la rueda como se indica a continuacidn para ajustar la amortiguacion. Cuanto mayor sea el nimero de
vuelta, mas fuerte serd la amortiguacion. La etiqueta con el simbolo de volumen indica el nivel de amortiguacién

(Figura 2.3.6y 2.3.7).

Figura 2.3.6.

Figura 2.3.7.
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2.6 Instalacion de la cuchilla

Inserte una cuchilla por el extremo inferior del portacuchillas y extraigala pulsando el pin. Asegurese de
mantener los dedos alejados de la punta de la cuchilla.

Pin 0I eje

Rueda ajuste para expulsar

profundidad la cuchilla
de corte

/

Anillo ajuste
portaherramientas

Im Instale la cuchilla.

el
|

m Empuje la cuchilla hasta la parte inferior del
soporte de la cuchilla.

Ajuste la punta de la cuchilla a la longitud
adecuada girando el “Tornillo de ajuste de la punta de la
cuchilla” en el sentido de las agujas del reloj o en sentido
contrario a las agujas del reloj.

= arkiplot.com
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i Consejos:
o - “La longitud apropiada” quiere decir que la longitud de la
L‘?‘ cuchilla debe ajustarse 0,1 mm mds que el espesor de

: material a cortar. Es decir, si el grosor de un vinilo es de 0,5
| . PORTACUCHILLAS mm, la longitud apropiada del ajuste de cuchilla serad de
0,6 mm y puede cortar el material completamente, pero

evitando penetrar en la cubierta trasera (liner o respaldo) .

»
CUCHILLA l'\‘]i VINILO
il N

L

/ JITAD DEL
PAPEL PROTECTOR PAPEL PROTECTOR

Inserte el portacuchillas en el cabezal porta-herramientas. Tenga en cuenta que el anillo exterior del
portacuchillas debe encajar firmemente en las ranuras del carro, a continuacidn, cierre y apriete el tornillo la
abrazadera. Hay modelos de GCC que la abrazadera se cierra presionando con un clip, otros disponen de tornillo
de apriete.

Abrazadera con fijacion por tornillo

Abrazadera de clip abierta con portacuchillas encajado y abrazadera con el clip cerrado
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m Actue de forma inversa para cambiar la cuchilla. Para retirar el portacuchillas del carro, afloje el
tornillo que fija la abrazadera (si el cierre es por tornillo) o libere la abrazadera ejerciendo presidn si es de clip.

- EXe )XY Extraiga la cuchilla a reemplazar presionando el “pin de expulsién de cuchilla”.

Precaucion

La cuchilla ird perdiendo su filo después de un periodo de uso. Esto afectard a la calidad de corte. Incrementando
la presién puede ayudar de momento. Ahora bien, una vez la cuchilla esté gastada y ya no proporcione un corte
fiable, se debera cambiar por una nueva. La cuchilla es un consumible y debe ser reemplazada tan a menudo
como sea necesario para garantizar la calidad de corte. La calidad de la cuchilla afecta notablemente a la calidad
de corte. Asegurese de cambiarla por una de alta calidad para obtener los mejores resultados.

2.7 Deteccion automatica de la longitud de la cuchilla.

Las fotografias muestran un nuevo portacuchillas con una escala y un carro con una marca. Este portacuchillas
detecta la longitud de la cuchilla automaticamente y muestra cémo se debe girar la perilla en la pantalla LCD.

1 unit

Hay 10 unidades en la escala; cada unidad equivale a 0,05 mm, lo que le permite ajustar la longitud de la cuchilla
de 0,00 mm a 5,00 mm.

Siga los pasos a continuacidn para ajustar la longitud de la cuchilla:
1. Mantenga la punta de la cuchilla dentro del portacuchillas antes de empezar el ajuste.
2. Alinee una de las escalas del soporte de la cuchilla con la marca del carro.

3. Seleccione ““Blade Length Adjust Ajuste de longitud de la cuchilla” en el mend “CUT TEST Prueba de corte”
desde la pantalla LCD e introduzca la longitud de la cuchilla deseada en “Set Lenght Establecer longitud”; Pruebe
primero el portacuchillas y luego pruebe la longitud de la cuchilla presionando ENTER.
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Nota: Mantenga el portacuchillas en la misma posicidon cuando realice pruebas del portacuchillas y de la longitud
de la cuchilla.

4. Cuando finalicen las pruebas de longitud de la cuchilla y del soporte de la cuchilla, la pantalla le mostrara en
qué grado (la unidad del valor que sigue a “CW” o “CCW” es “circle” circulo”) y en qué direccion [CW (en el
sentido de las agujas del reloj) o CCW (en el sentido contrario a las agujas del reloj)] debe girar la perilla de
ajuste.

Por ejemplo, girar CW 5 significa girar la perilla 5 unidades en el sentido de las agujas del reloj.

5. La pantalla mostrara Adjustment completes “Ajuste completado” cuando el valor en la pantalla sea 0, la
longitud de la cuchilla sea adecuada y no sea necesario realizar mas ajustes. Presione “Enter” ahora para
completar el proceso y puede comenzar a cortar en este punto.
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2.8 Conexion de su cortadora GCC

El plotter de corte se comunica con una computadora a través de un USB (Universal Serial Bus), un puerto serial
(RS-232C) o Ethernet. La siguiente seccion le muestra como conectar el plotter de corte a una computadora host
y como configurar la interconexidn entre la computadora y el plotter de corte.

Aviso: Cuando la conexién USB esta habilitada, el puerto serie se deshabilitard automaticamente.

2.8.1 Conexion USB

La interfaz USB incorporada de Jaguar V se basa en las especificaciones de bus serie universal revisién 2.0
(velocidad maxima).

1. Encienda la maquina.

2. Conecte el conector USB a la maquina y luego el controlador USB se instalard automaticamente. Tomara
unos minutos encontrar el dispositivo. NO desconecte el cable USB hasta que se complete la instalacién.

3. Puede hacer doble clic en el icono USB en la barra de tareas para asegurarse de que el dispositivo USB
sea detectado.

e |

Wl Your device is ready to use
¥ Device driver software installed successfully.

4.

2.8.1.1 Instalacion del controlador
Utilice la instalacidn USB con un solo clic para instalar rapidamente el controlador. Siga los sencillos pasos que se
indican a continuacién para configurar el controlador.

iPrecaucion!

Si utiliza Windows 7 o una version posterior como sistema operativo, asegurese de iniciar sesion con la cuenta de
“Administrador”.

Coloque el DVD de instalacion en la unidad de CD-ROM. Asegurese de que el dispositivo USB esté
conectado antes de comenzar la instalacion del controlador.

m Seleccione el modelo que desea instalar de la lista de controladores y haga clic en Controlador de
Windows (Win 7 y versiones posteriores) (Deteccidon automatica) o (Seleccion manual) para comenzar a instalar
el controlador y el complemento AAS.

= arkiplot.com
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Win 8 /7 / Vista | XP Driver (Automatic Detection)
Win 8 /7 ! Vista [ XP Driver (Manual Selection]

Installation Video

Apparel Plotter Apparel Plotter
Nogue_y ogue_
Plug-in Software Plug-in Software
SOy Sty

Install Acrobat 10.1.4 Install Acrobat 10.1.4
EXIT EXIT

i, GCCworild com

m Haga clic en “Siguiente” para iniciar la instalacién del controlador.

Inztaling o

(-~ Cumznt =ik

rapgng e
Cin ey themr 32vgestenc AR SP g e oeck VO S0 ZRTvneecor30 31

AEEEEEENENENENENNENEEEEDN
&l Fil=g

Tirre Newanicg ™ minut= 0 i=co-ds

Wize Irzhal alizn WeandF-

wew, GEOworid com

Si era usuario de Windows 7 o superior, haga clic en las palabras rojas para obtener instrucciones sobre
como deshabilitar Windows Update para permitir la instalacidn exitosa del controlador. Luego haga clic en

Aceptar para continuar.

>
Wiindows 7 and abowe users please follow this
step by step instruction
to disahle Windows Update to allow successful
driver installation.
Thank wou. - -
Y

m Asegurese de que el plotter de corte esté encendido y conectado al dispositivo USB, luego haga clic en

Aceptar para pasar al siguiente paso.
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Fleasc make sunc tic cifing p ctior ic power>d on Pleaseo rreke su-c the catting alotter is powarcd or
and —unnecied L tie LS6 e, ard Lormecied o e USE desie.

(o | Lo |

eI Confirme que desea cerrar todos los programas de aplicacidén en ejecucion antes de comenzar a instalar
el controlador y luego haga clic en “OK” o Aceptar.

LI La instalacion tardard unos minutos en completarse y
vera un mensaje a continuacion. Haga clic en “OK” o "Aceptar"
cuando finalice. jDisfrute de su cortadora GCC!,

Driver Installation ot

Add Jaguar ¥V Printer driver Successfully

It is strongly recommended that all running application programs

are closed before you start installing the driver. ]
' '

Si desea instalar AASII VBA en

CorelDRAW y Adobe lllustrator, salga del gity AASHinstaller V2.16-01 >
programa CorelDRAW y Adobe lllusatrator
y haga clic en “Instalar”. Welcome to the installer for AAS Il VBA on

CorelDRAW version 11 ~ 2024 and Adobe
lustrator CS3 C54 CS5 CS6 CC

It is strongly recommended that you exit
CorelDRAW and lllustrator program before
continuing

- Install Exit
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Verifique el mensaje de instalacién
Install Message X | para confirmar la versién de CorelDRAW y
Corel Message Al y luego haga clic en Aceptar.
Install CorelDRAW 22,0 GCCAASII_Draw.gms successiul

Al Message
Install Hlustrator CC24.0 _AASIT_Plug_In.jsx successful

Nota:

(1) Si se instala el controlador por segunda vez, se le preguntara al usuario si es necesaria una segunda copia de
la instalacién del controlador.

ol T
GOC Drive]nsm!aﬁﬂni_ .

s The RXII-1325 driver installed
¢ h Do you want to add an attachment?

ves ] |

(2) Si el usuario selecciona si, se instalarad una segunda copia del controlador.
- - . .

GCC Dﬁvﬁw
"y il —

Add RXI-1325 1 Printer driver Successfully
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(3) Para los usuarios que hayan actualizado Adobe
Illustrator o CorelDRAW, vayan a la pdgina Instalador de
AAS en la ventana Propiedades de la impresora y hagan General Comparir Puertos Opciones avanzadas

. “ ” srae .. Administracion del color Seguridad Option Paper AAS Installer
clic en “Instalar” para acceder a la Ultima versién del
complemento GCC AAS.

= Propiedades de Expert 24 LX X

GCC AAS Installer

Press the "Install" button 1o begin
the installation process

[nstall

Aceptar Cancelar Aplicar

2.8.1.2 Desinstalacion del controlador

Debe eliminar por completo la versién anterior del
controlador instalado en su sistema de PC antes de poder instalar la Ultima versidén correctamente. Consulte los
pasos a continuacion.

Busque la pantalla Impresoras y escaners (Windows 10/11). Seleccione la impresora o trazador a
desinstalar y seleccione "Quitar dispositivo".

Configuracion - O *

® Inicio Impresoras y escaneres

Iy EPSOM SC-T2100 Series

5 L]
Buscar una configuracion » | '=|  Predeterminado, No se completd la instalacién debido a una...
Dispositivos lg] EPSON SC-T5405 Series
Ef Bluetooth y otros dispositivos lg] EPSON SC-T7200 Series
5in conexion
I ) Impresoras y escaneres k
Ig] EPSOMNEBE154 (WF-7210 Series)
Mo se completd la instalacién debide a una conexién de uso...
@ Mouse
Ig] Expert 24 LX
Escritura Sin conexion
‘....'C.ll....:
i Lapiz y Windows Ink Abrir cola Administrar 3 Quitar dispositivo M

.
LR N T

@ Reproducciéon automatica Fax

:Estas seqguro de que quieres quitar
este dispositivo?

Microsoft Print to “

Microsoft XPS Document Writer

B use

i [ﬂ]

i[n L
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m Después de quitar la impresora deseada, desplacese hacia abajo de la pagina y seleccione “Propiedades
del servidor de impresion” (para Windows 7 y versiones posteriores) o haga clic con el botén derecho en un
espacio en blanco y luego seleccione “Propiedades del servidor de impresiéon” (para Windows XP)

Impresoras y escaneres

: Durante conexiones de uso medido, mantén esta opcidn desactivada
Buscar una configuracién pol - - .
para evitar la descarga de software para nuevos dispositivos
(controladores, informacién o aplicaciones) y no incurrir en gastos
adicionales.

Opciones de configuracion relacionadas

+ Propiedades del servidor de impresion &
L L B I B N B N NN N

D Mouse Ejecutar el solucionador de problemas

Escritura

Ayuda de la web

N

Lapiz y Windows Ink

Descargar controladores de impresion

® et Al T e e e Cambiar el estado de la impresora

Digitalizar documentos

B wuss

m Seleccione la pagina “Controlador” o “drivers”.

@ Propiedades: Servidor de impresidn X
Formularios F‘ueftosE Controladores § Seguridad  Opciones avanzadas

Formularios en: DESKTOP-MAFVEDY

102x 132 mm (4 x &in)
Mx17
18x25cm T"x10"

<

Guardar formularic

Maornbre del

formulario: 3 87480347 5

[] Crear un nueve formularic

Defina un nuevo formulario editando el nombre y las
rmedidas existentes, Después, haga clic en Guardar
farmularia,

Descripcidn del formulario (medidas)

Sistema: (®) Métrico O Inglés
Tamarfio del papel: Margenes del drea de impresion:
Ancho: lzguierde: Superion

Alto: 1905cm | Derecho: 0,00cm Inferigr: 0,00cm

| & Cambiar configuracién de forn

[ Aceptar ] | Cancelar | | fplear
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E%A Propiedades: Servidor de impresién *

(LI NY Seleccione el modelo y haga clic en “Quitar”.

Formularios  Puertog  Controladores | Seguridad  Opciones avanzadas

i! DESKTOP-MAFVEDS
#

Controladores de impresora instalados:

Mombre Procesador Tipo ~
Adobe PDF Converter x6d Tipo 3: modo usuaric
Brother Generic Jpeg Typ... x64 Tipo 4 modo usuario
Brother MFC-J2350W Pri... x64 Tipo 3: modo usuaric
Canon GX3000 series x64 Tipo 3: modo usuario
Epson ESC/P-R V4 Class ... x64 Tipo 4 modo usuaric
EPSOM PC-FAX driver x64 Tipo 3: modo usuaric
EPSOM SC-P2500D Series  x64 Tipo 3: modo usuario
EPSOMN SC-T2100 Series 64 modeo usuario
EPSOM SC-T3100 Series %64 Tipo 3 modo usuaric
EPSOM SC-T5405 Series x64 Tipo 3: modo usuaric
EPSOMN SC-T7200 Series x64 Tipo 3: modo usuario
EPSOMN WEF-7210 Series %6l Tipo 3: modo usuario v
Agregar... Propiedades
GCambiar configuracién®le controladores
Aceptar Cancelar Aplicar
Cuitar el controlador y el paquete
i ' m Seleccione “Remove driver and driver package”
;Desea guitar solo los controladores o quitar los p g
controladores junto con los paguetes de “Quitar el controlador y el paquete de controladores” y

controladores del sisterma¥ haga clic en Aceptar.

() Quitar solo el controlador

‘Quitar el controlador y el paquete de
icontroladores

Aceptar Cancelar

LERCN) Haga clic en “Si” y luego en “Eliminar” y “Aceptar” y el controlador instalado en la PC se eliminara por

completo.

Quitar paguete de controladores Quitar paguete de controladores

Se recopild |a informacién sobre el paquete de controladores. Se produjeron uno o mas errores.
Se eliminaran los siguientes paguetes: Se quitd el controlador Brother MFC-1395DW Printer.

Error &l quitar el paquete brpril7a.inf. Acceso denegado.
brpri17a.inf (x64)
. . . . Se eliminaran los siguientes controladores:
Propiedades del servidor de impresidn X

Brother MFC-J895DW Printer (x64)

| Aleliminar este paquete de controladores

“ de impresora, se quitara del sistema.
;Estd seguro de que desea eliminar
EPSON SC-T2100 Series?

No | Eliminar I Cancelar Eliminar
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2.8.2 Conexion RS-232

e Conexion al puerto RS-232 (serie)

1. Para usuarios de IBM PC, PS/2 o compatibles, conecte el cable RS-232C al conector serie del puerto serie
asignado (COM1 o COM2) de su computadora host.

2. Configure los parametros de comunicacidn (velocidad en baudios y bits de datos/paridad) para que coincidan
con la configuracion del paquete de software, consulte el capitulo 3: descripcidn de la tecla “Misc”.

2.8.3 Conexion Ethernet

A.) Configuracidn de conectividad de red

Conecte el puerto LAN de su router y el puerto Ethernet del plotter de corte GCC con un cable Ethernet
RJ45 y encienda la maquina.

.-‘!l

BT

| I8

BL
-

m Presione primero el botén ON/OFF LINE y luego el botén MISC en su panel de control.

- \

POWER @
SPEED FORCE OFFSET @ : @

Q Q Q ON/O FF

MISC TOOL SELECDATA CLEARCUT TEST LINE PAUSE / RESUMENTER
Nl /

m Mediante las flechas izquierda y derecha desplacese por la pantalla LCD hasta que muestre la pagina
DHCP, seleccione (OK) ENTER, después mediante las teclas de flecha hacia arriba y hacia abajo elija la opcidn
Enabled (habilitado), luego presione (OK) ENTER.
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=Y La direccién IP se mostrara automaticamente en pantalla. Por favor anétala para su posterior uso.

B.) Configuracion de la conectividad Ethernet

Hay dos formas de generar el trazado a través de Ethernet.

Si efectla el trazado a través de GreatCut, siga las instrucciones |. Trazado mediante GreatCut; si efectua el
trazado mediante Adobe Illustrator o CorelDRAW, siga las instrucciones Il. Trazado mediante controlador
Ethernet.

l. Salida a través de GreatCut-S

Instrucciones de configuracion de Ethernet para GreatCut:

m Abra GreatCut-S y cree un nuevo proyecto (Ctrl N) o abra uno existente.

& GreatCut-S: logos arkiplot - u] X
Archivo  Edicion  Objeto Trayecto Capa Pagina FEfectos Texto Ver Cortador Ventana Ayuda

Controladores:  Basico v
Iogos arkipiot Ql &3 Nuevo proyecto... DOCUMENTO
DR s 0 5 05 7 o s o s e e e o 1 Sy ST ME .
. Tamafio de Ia base: | 539.9x350.0 Person
® |,
Orientacin: |Vertical (retrate)
5 | rientacion: @ )
T Unidades:  |Mm ~
4

[IMostrar cuadricula

Lineas de cuadricuia: | 50.00mm 1=

Subdivision: | 5 =

ERNGE =R

‘luu)'mdwe‘tl

[IMostrar guias Editar...

0o\ %o

Espacio de rabajo
I 100

[IMostrar sélo los contornes

mo)')n\dpust

[IMostrar margenes de impresién
[ Mostrar marcas de registro

[IMostrar &l color de la pagina

[Amostrar plantila  Establecer plantila

wod’ w|dwe‘z~
[(uoxjoidipege
L1690diy e e

=

30 ABUN|ODS

@ J[[1 ]+ @ cvmrmorsorore o *
v @ I [ cortar @
< > = I i [ imprimic
Page 1 [] 3| & Mueva pagina... e v
35% | v

Im Vaya al menu Cortador y pulse en Mi cortadora > Administrar cortadora.

Para agregar su maquina de corte al software, vaya al menu Cortador -> Mi cortador -> Administrar cortadores
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& GreatCut-5: ejemplo arkiplot

Archivoe Edicion Objeto  Trayecto Capa Pédgina Efectos Texto Ver

Cortador  Ventana Ayuda

Tamaiio de la base ¥
Orientacién de la base ¥
Vista previa Ctrl+Shift+P
Controladores: Cortar con GCC
Parametros del cortador..
@ 3 Mi cortadora Administrar cortadoras...
f=] Conexidn a tablet... ~  GCC
fix
T
Fl

-T1oJEY Seleccione el modelo de trazador en la ventana Administrar mis cortadores y agregue.
Elija la marca y el modelo de la maquina de corte que usard y luego haga clic en Agregar a la lista .

La Lista de cortadores a la izquierda mostrara qué maquinas de corte ha agregado al software.

& Administrar mis cortadores >

Las maquinas que ha agregado se enumeran a continuacion, Para agregar otro maguina, haga
dlic en el botdn Agregar para agregar otra marca u otro modelo,

Agregar una maguina
Cortador »
O e 2
GCC RXII Modelo: | Jaguar VLX v|
|::— AAgregar a la lista |
£ >

Eliminar | |Elimir'|ar todo

Desde el menu Cortador -> Mi cortador puede cambiar entre los diferentes cortadores que se han agregado. El
cortador que esté seleccionado actualmente en el menu sera el que se use cuando elija cortar su disefio.

& GreatCut-% logoes arkiplot

Archive Edicion  Objeto  Trayecto Capa Pagina Efectos Texto  Ver

Cortader Ventana Ayuda

ﬁ tDv : ‘ I. F‘ | r\b_ b TEI'.'I"IEﬁO f’i{e la base -

Orientacion de la base »

Vista previa Ctrl+Shift+P

Controladores: Cortar con GCC

Parametros del cortador..

logos arkiplot €3 | &) Nuevo proyecto...

O 1020 30 40 50 60 70 60 90 100110 120130150 150 160 170 180 190200 210220 250 250 2502360 27

Mi cortadora

510 520530 540 550560 570 580

Conexidn a tablet...

— -

'\ AN )

k—]ﬁ‘}]E

TEEEEGS & |

A RIS

A a

il Al uﬂi "ﬂn H;

=
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Introduccion de la IP del plotter. Para ello desde el menu Cortador > Cortar con GCC nos aparecera el
cuadro de didlogo Parametros de corte donde podra elegir el modelo de plotter GCC, el tipo de conexiéon, USB,
TCP/IP, etc, en este caso queremos configurar en red e introducir la direccion IP en el campo IP.

Pardmetros de corte

General Capas Cortar por color

GCC

Modelo: |Jaguar V LX

Conexion: TCPfIP (Wi-Fi)

IP: | 192.168.1.253]

%

Modo de corte: | corta lo que ves

Parametros de corte

[ utilizar software Force and Speed

=

-

Ajustes...

& | | Conexién de prusba

[ cortar solo la selecdsn

[JreflejarH [ Reflejar v

Tipo de linea de corte: | Cortar

Valores

predeterminados: < Custom Cut Preset >

Soporte: |Regular Blade (0. 25 mm)

Cortar cortar lineas

Desplazamiento 0.25

de cuchilla:

Varios cortes: | Desactivado ~
Presidn: l

Veloddad: |

Guardar en archivo

Imprimer +Cortar

~ | Sobrecorte:

0.0 (Mone) w

Calidad: |Small Letter ~
= 74
: 15 cm/fs
Cancelar Cortar

Introduzca la direccién IP que obtuvo del panel de control en TCP/IP en el campo IP y efectie una conexion de
pruebas para ver si hay comunicacion con el trazador. La conexion de pruebas no corta solé mueve los rodillos.

& Conexion de prueba

haca adelante y hada atras.

encendida.

Pt

Esto intentara que los rodillos o la cuchilla se desplacen una distandia corta

Sino ve que los rodillos o la cuchilla se muevan, vuelva a verificar la conexidn
y asegurese de que el cable no esté suelto v de que la energia esté

Esta prueba no hara bajar la cuchilla v no realizara ningln corte.

Cancelar

=) arkiplot.com

Haga clic en Aceptar para completar la
configuracion.
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Im Si todo es correcto ya podra configurar el resto de parametros presion velocidad, etc. y podra desde
esa pantalla cortar o imprimir y cortar.

Tipo de linea de corte: |Cor13r

Valores

predeterminados: | < Custom Cut Preset >

Soporte: |Regular Blade {0.25 mm})

|Cor13r cortar lineas

de cuchilla: = 5
Varios cortes: Calidad: | Small Letter w

Presidn: l % 70g
Velocidad: | % 15 cm/s

Imprimer +Cortar | Cancelar | | Cortar

Vaya a Salida en Archivo para verificar la configuracion.

Complete el proceso de instalacidn del controlador y su plotter de corte GCC ahora podrd conectarse en red.

II. Salida a través del controlador Ethernet s Sl X
IEEEX] Conecte el cable Ethernet al PC e instale el Control Panel

controlador Ethernet del plotter. Luego haga clic en Aceptar MISC =p DHCP = Enable

para continuar..

J

Please acquire the IP Address of your PC following this
step by step instruction

You will be requested to enter this address on the TCR/AP
Configuration page in the following steps.

Una pantalla avisa de que antes de continuar, si tenemos abiertas

111 srondiy recommended that i eving sppicatonpograns | APlICACIONES, como Corel, lllustrator, etc., se cierren antes de continuar con
aedosedbeftreymstartinstalhgﬂ'neqwer |a instalacién.
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m Ingrese la direccién IP que se muestra en el panel de control y seleccione el modelo. (Consulte las
instrucciones de la parte 1). Despues pulse Save.

TCP/IP Configuration x

This setup allows you to configure your TCP/IP port.

IP Address: 192 _ 168 ) 1 _ 163
Model: RXI1-61-CR Cancel
-TJe XY E| controlador estd instalado. Driver Installation po

Pulsamos aceptar.
Add Jaguar V' Printer driver Successfully

Nos aparecera una pantalla para instalar los controladores para CorelDRAW e lllustrator, si queremos cortar
directamente desde estas aplicaciones pulsamos Install.

i AASI installer V2,16-01 >
Ahora puedes imprimir desde Ilustrator o

Welcome to the installer for AAS Il VBA on CorelDRAW directamente.
CorelDRAW version 11 ~ 2024 and Adobe
lllustrator CS3 C54 C55 C56 CC

It is strongly recommended that you exit
CorelDRAW and lllustrator program before
continuing

- |nstall Exit
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2.8.4 Transmision de datos

Existen dos opciones para transmitir los datos desde la computadora al plotter de corte:

Opcidn 1: con la configuracion de interfaz adecuada, los datos se pueden transmitir desde el paquete de
software de la aplicacidn directamente al plotter de corte.

Opcidn 2: la mayoria de los paquetes de software de corte pueden emular comandos HP-GL o HP-GL/2. Mientras
el archivo tenga formato HP-GL o HP-GL/2, el plotter de corte puede generar los datos con precision.
2.8.5 Configuracion compartida del servidor de impresora

En el ordenador“A”, configure el controlador del plotter GCC como una impresora compartida y luego use el
ordenador “B” para conectarse al controlador de impresora del ordenador “A” a través de la intranet.

ordenador A ordenador B
Intranet
- T o -
!"-q' | =
( N

USB o Puerto COM J

m Configure el controlador de impresora del ordenador A como una impresora compartida (elija la
impresora y clike en Administrar, seleccione “Propiedades de la impresora”. Haga clic en la pestafia
“Compartir” y luego marque “Compartir esta impresora”).
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Configuracion = O *

@ Impresoras y escaneres

Predeterminade, No se completé la instalacién de
< Configuracién - ] x

EPSOMN SC-T5405 Series

No se completé la instalacién debido a una conex @ E){pert 24 I_X

=
A = Propiedades de Expert 24 LX *
g] EPSON SC-T7200 Series
Sin conexion P . e Administracién del color Seguridad Option Paper AAS Installer
Administrar el dISPOSItIVO General Compartir Puertos Opciones avanzadas
g] EPSOMNEBE154 (WF-7210 Series) s i o] 05 de Ia red
cn ; o et ala e hidn 2 | Estado de la impresora:  Sin conexién - i comparte esta impresora, solo los usuarios de la red con un
No se complet$ la instalacién debido a una conex == nombre de usuario y una contrasefia para este equipo pueden
Abrir cola de impresién Establecer com imprimir en ella. La impresora no estara dispenible cuando el equipo
Expert 24 LX entre en suspensidn, Para cambiar esta configuracidn, use Centro de
Ig:l S mES T 4 redes y recursos compartidos.

Imprimir una pagina de prueba

Ejecutar el solucionador de problemas Compartir esta impresora
Recurso
compartido:

Abrir cola

Propiedades de impresora |
Eax (] Presentar trabajos de impresi6n en equipos cliente

No se completd |a ingiillacioh debide a una conex| Preferencias de imp

B h

Microsoft Print to PDF Propiedades de hardw;

Coentroladores

Si comparte esta impresera con otros usuarios que usan otras
{h Obtener ayuda versiones de Windows, se recomienda instalar controladores
adicionales para que no tengan que buscar el contrelader de la
impresera cuando se conecten a la impresora compartida.

Controladores adicionales...

Aceptar Cancelar Aplicar

m Haga clic en la pestafia “Opciones Avanzadas”, luego elija la opcion “Imprimir directamente en la

impresora”.
= Propiedades de Expert 24 LX >
Administracion del color Seqguridad Option Paper AAS Installer
General Compartir Puertos Opciones avanzadas

(®) Siempre dispenible

Prioridad: 1 :

Controlador: Expert 24 LX +| | Centrolador nuevo

(O Imprimir usando la cola para que el programa termine mas répido

Iniciar la impresign al entrar la dltira pagina en la cola

Empezar a imprimir de inmediato

®)Irnprimir directamente en la irmpresora;

Dejar pendientes docurmentos no coincidentes

lvmmrimmir mrimmars lae desimmambne Ada la cala de fesmraeiin

LYY Envie un trazado desde el ordenador A al trazador para verificar que esté conectado correctamente.
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|% CorelDRAW 11
ﬁ- CorelDEAW X4 ()

|l e 3

Expert 24 LX Envie un trabajo para
verificar si el puerto

esta operativo

Active el controlador de impresora del ordenador A desde la red del ordenador B.

Jihﬂ Metwork
> 8 ADMIN-ANITAY! S Bonenl6
> {8 ADMIN-ELAIN ﬁ
> 8 ADMIN-HR > O
> 18 ADMIN-JULTA I: T R
» {8 AlBERTTHINK N
» 8 CBA030003

m Haga clic derecho en el icono de la impresora y seleccione
“Conectar” a la impresora del ordenador A. v, ,

/| _ open
. |I Connect... I

i Create shortout
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2.9 Instalacion del software
2.9.1 Instalacion de GreatCut-S (o Surecut A Lot (SCAL))

Im Registro en GCC Club para poder descargar y activar la licencia de Greatcut-S

1. Visita http://gccf.gcc.com.tw/gccclub/login.aspx e inicia sesion en GCC Club.

Fmv—

e \J]

GCC Web Shop
FoRERyY s @

Si aln no tienes cuenta, lo normal la primera vez, cree una cuenta, para ello pulsa sobre Sign up now!

Language
: [

* New to GCC Club? Sign up now!

password: [ e

* Forgot your password? Click her

[iloE@RAvysD

Te aparecera los terminos y condiciones. Pulsa “I Agree” (Estoy de acuerdo),

Your Satisfaction Is Our First Priority

Welcome ta GCC Club
Please review the fallawing terms and conditons, and indicale your agreament betow

Already have an ID? Sign In

Terms and Conditions 7
There are several classes of memberships and each class are restricted to access certain information of the website:

€ cless: General user
€ class users arc only allowed to access some contents and files of the website.

B class: Registered user
B class users are eligible to view most of the website contents and allowed to download certain files

=

class: GOC customers
Once the GOC's customers are registered and provide 2 serial mumber of & product, they are sllowed to access all the contents and Files that are provided by GCC.

This Web Site (and any other site accessed through this site} and the services provided therein are subject to the Terms and Conditions which are set out below. If you do not accept
the Terms and Conditions, please do not use this Weh Site. Upon your acceptance of the Terms and Conditions, they are binding upon you. GCC (“the Company") may revise the Terms and
Conditions from time immediately upon notice To you. Your access the Company’s Web Site and its services will be terminated upon your notice to the Company that any change is
unacceptable otherwise your continued use will constitute your acceptance of all changes and they will be binding upon you.

1.Copyright, Trademarks etc.

The graphics, images, editorial content and HTMC on all the Company's Web Sites are the intellectual property of the Company and are protected by copyright and trademark laws and may
not be dewnloaded or otherwise duplicated without the express written permission of the Company. Re-use of any of the foregping is strictly prohibited and the Company reserves all
rights.

2 Responsibility
The Company may not monitor its Web Sites at all times but reserves the right to do so. The Company takes no responsibility whatsoever for any materizl imput by any user or others and

not posted by the Company. ALl users acknowledge and agree that they are solely responsible for the form, content and aceuraey of any resume, advertisement, web page or material -
contained therein placed by them. The Company is not responsible for the content of any other web sites linked to the Company’s Web Sites; links are provided as internet navigation il

IAgree | || Disagree

A
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Le aparecera una pantalla de registro donde debe completar el registro rellenando un GCC ID o nick con el que
quiere que le reconozcan (debe tener entre 5y 20 caracteres y/o nimeros, luego el campo de password o
contrasefia y un segundo campo de verificacién. No introduzca caracteres especiales ni espacios en el campo
GCC ID ni en la contraseiia.

Posteriormente campos tipicos de contacto, nombre email pais y teléfono. Casilla de consentimiento de
publicidad y la casilla de recaptcha para verificar que no somos un robot.

Terminado de rellenar pulsamos Submit.

Sign up for GCC Club

Create Your ID

Your GCC ID mi nick (Must be 5-20 characters)  jombre o apodg

Password co n?[aseﬁﬂ \-lr

Re-enter password verificacion

Personal Information

pame Mi nombre y 1° apellido | nombre y apellido o compaiiia

Email mi_email@email.com |(Emergva\id email for immediate confirmatien.)  amail donde recibiremos Cﬁdlgﬂ de regis[m
Country Spain V\ pa|5

Cell Phone teléfono

Subscribe to our free e-newsletters below

Yes, | wish to receive e-newsletters and offers from GCC.
| understand that | may change my preference or unsubscribe from any publication, marketing,
Edinvitation at any time by clicking on the Unsubscribe contained in the emails | receive.

Please calculate it if you are not a robot: T+7= Vefificacién recaptcha

No irftggpnung%(%rrﬁteres speciales ni espacios

ene ni en la contrasena

Recibira un email de registro con un_enlace de activacion que tendra que clicar para activar la cuenta.

07 rEQistraton mtomanon below

R clicar para activar la cuenta
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Paso 2 Descarga del software. Ya estamos registrados, proceda a entrar en la web GCC Club, le pedird para entrar
el GCCID y la password y rellenar un verificador.

Una vez dentro, clica sobre “GreatCut-S voucher code” en el menu de la izquierda.

GCC
cLuB

Tech Support
Drivers

User Manual

Welcome to GCC Club!

You are now able to access the product video, showcase section and receive GCC monthly E-Newsletter.

@CIipart Download . . . .
We also encourage you to register your GCC product to receive more benefits including:

Product Vid —
u <0 ‘2 Additional 3-month limited warranty extension within 30 days after purchase (machine serial number begins from "H")

@ Showcase

® Latest drivers/ firmwares / demo videos/clip arts/ software updates

FTLTE Ee i T ®) product applications / tips/ parameters sharing

GreatCut/GreatCut-5 ® Technical support and troubleshooting tips
‘GreatCut Voucher Code

‘GreatCut-S Voucher Code

Upgrade GreatCut

T e T oduct Registration to fill out your purchase infermation.

America)

GCC Products

® LaserPro Engraver ® LaserPro Marki ng System

® CcardExpress 1D Card Printer

3. Introduzca el nimero de serie de la maquina y el cédigo voucher que viene en el carton de registro o
documentacién de la maquinay clica “submit”.

GCC od -
cLuB Your Satisfaction Is Our First Priority

Edit My Info Change My Password
HERLEL GreatCut-S Serial Number
@ Drivers

(@) User Manual

(@ clipart Download

(=) Product Video
Showcase

(@B Product Registration

GreatCut-S Serial Number List

Obtain Your GreatCut-S Serial Number
Voucher Code 2ZKUK4LCZQGVT7IEBKVPS
@ GreatCut Voucher
Code
GreatCut-S Voucher
ode

Please calculate it if you are nota robot: 5+ 1 7‘6 ‘
Suomit su codigo voucher lo encontrara en
- \ la documentacion del plotter

(North America)
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4. Obtendra su numero de serie de GreatCut-S, anotelo, nos hara falta cuando ejecutemos la 12 vez el programa.

- -

GreatCut-5 Serial Number

GreatCut-S Serial Number List

Obtain Your GreatCut-S Serial Number

2ZKUKALCZQGVTIEBKVPS

Subimat

Restablecer el cddigo de serie de GreatCut-S

Si necesita reinstalar el software nuevamente pero no pudo desactivar su copia de la computadora primero,
haga clic aqui para restablecer su nimero de serie.

Activacion manual

Si la computadora conectada a la cortadora no tiene conexién a Internet para completar el proceso de activacién
del software, siga las instrucciones para la activacion manual.

m Descarga e instalacion de Greatcut-S.
Visita https://www.gccworld.com/download.php pulsa sobre la categoria de productos (vynil cutter) y elige el

modelo.

x‘ Products Applications Support Technology Company Contact Link @ English Q

Or browse by machine model

Vinyl Cutter Laser Engraver Laser Cutter Laser Marker @
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O Digital Digital Finishing Equipment si adquirio un sistema AFJ24s o AFR24s

x‘ Products Applications Support Technology Company Contact Link @ english Q

Tech Support Download Arec Product Termination Policy

Vinyl Cutter vinylcuer

Vinyl Cutter

Laser Engraver

Laser Cutter

Laser Marker

UV Inkjet Printer

Digital Finishing

Equipment

o

Expert Il A i-Craft™ 2.0 AR-24 Expert Il

Una vez seleccionado el producto adquirido se nos mostrara una lista con drivers, manual y software, desde
donde podra descargar Greatcut-S para Windows pulsando el botén Download.

x‘ Products Applications Support Technology Company Contact Link @ english Q ‘
Product Brochure »
Title Size Download
SetupGreatCut-5_5_021 For Mac 1905 MB Download

SetupGreatCut-$_5_021 For Windows 103 MB Download

SignPal V22 10168 Download
para windows

Sure Cuts A Lot 6 for Windows 520 MB Download

Sure Cuts A Lot 6 MAC 69.9 MB Download

Pulse Next para continuar, y después install, marque la casilla “Launch GreatCut-S” y después pulse “Finish”
para completar la instalacién

9 Setup - GreatCut-S 5.005 - X {5 setup - GreatCut-S 5005 - X | 5 Setup - GreatCut-S 5.005

License Agreement Ready to Install

Please read the following important information before continuing Setup is now ready to begin installing GreatCut-S on your computer.

Completing the GreatCut-S
Setup Wizard

Flease Vea’d;:’e 'o\\w{uﬁ:\g L-:ensﬁ‘l:iee;:::tt;:u must accept the terms of this C'\‘\(k Install to ;ommuv with the installation, or dlick Back if you want to review or Setup has finished installing GreatCut-S on your computer

agreement before continuing wi installation. change any settings. The application may be launched by selecting the installed
shortauts.

GREATCUT-S Additional tasks:

SOFTWARE LICENSE AGREEMENT | Addtional inns: Click Finish to exit Setup.

Create a desktop icon
File extensions:

PLEASE READ THE FOLLOWING TERMS AND CONDITIONS CAREFULLY BEFORE Associate "scutS” extension

DOWNLOADING, INSTALLING OR USING THE SOFTWARE OR ANY

ACCOMPANYING DOCUMENTATION (COLLECTIVELY, THE “SOFTWARE™)

8 L2unch GreatCut-s.

THE TERMS AND CONDITIONS OF THIS SOFTWARE LICENSE AGREEMENT
("AGREEMENT") GOVERN USE OF THE SOFTWARE UNLESS YOU AND CRAFT

© 1 aceept the agreement

Tdo not accept the agreement

Next > Cancel < Back Install Cancel Finish
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P TX I Activacion de la licencia.

Ejecute GreatCut-S en modo administrador y pulse “Activate...” para activar GreatCut-S. Asegurese de que esté

conectado a internet.

Version 5.021
Copyright ® 2024 Craft Edge Inc.
All Rights Reserved

Great Cut-

Loading Presets...

.
& Demo Mode X

Software will run in Demo Mode until the software is activated with a valid
Serial Number.

In Demo Mode:

- The software will cut horizontal lines through your design as a
DEMO watermark.

Activate...

Ahora es el momento de recuperar el GreatCut-S Serial Number obtenido después del registro del GreatCut-S

voucher code

En el campo Name introducimos
nuestro ID de GCC introducido en el
registro y en Serial el GreatCut-S
Serial Number

GreatCut-S estara listo y en uso.

m Si utiliza una version de

prueba para generar graficos, es
decir, no introduce el serial para
activar GreatCut-S, al enviar al corte
se anadiran dos lineas adicionales
de corte en el disefio que arruinaran
el trabajo; por lo tanto, asegurese de
gue el software GreatCut-S esté
activado antes de implementar
trabajos de corte.
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| & Activate GreatCut-S X

Please enter your Name and Serial.

Name: [Intmducir ID del registro

Serial: [lrrtroducir senal generado al registrar el demo youcher

() Activate manually Cancel 0K

if you are unable to activate, check the Activate manually option, and obtain your
Activation code at:

hitp.//www craftedge com/activation/greatcut
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2.9.2.Activacion manual del software

Si la computadora conectada a la cortadora no tiene conexién a Internet para realizar el proceso de activacion
del software anterior, puede utilizar la funcién “Activar manualmente” como alternativa para ingresar el “Cédigo
de activacidon” para comenzar a usar Sure Cuts A Lot. Mientras tanto, debe buscar

otra computadora que tenga acceso a Internet para obtener el “Cédigo de activacion” con anticipacion siguiendo
las instrucciones a continuacion.

m Marca la casilla "Activar manualmente" y deberias ver los campos "Cédigo de sitio" y "Cddigo de
activacion". El campo "Cédigo de sitio" estard predefinido y no se puede modificar.

4" Activar Sure Cuts A Lot 6 oy

Escriba su nombre, serie y cadigo de activacion.

Nombre: |

Nimero de serie: |

Codigo del sitio: [EEC:C 84514-35129-72324

Codigo de activacirjn:|

8 Activar manuaimente: Cancelar | [_Aceptar |

Si no puede activar el producto, marque la opcion Activar manualmente y
obtenga el codigo de activacion en:

http://www craftedge com./activation.scal

m Visita_http://www.craftedge.com/activation/surecutsalot desde una computadora con conexién a

internet. Introduce tu nombre, nimero de serie (clave de software, que aparece en la caratula del DVD) y el
codigo de sitio.

T Y Haz clic en el botdn "Generar cddigo de activacion" y tu cédigo de activacidn aparecerd en el campo
"Cddigo de activacién".
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Activate "Sure Cuts A Lot"

Important: You only need to do the following if you are having trouble activating from
within "Sure Cuts A Lot” or do not have an Intermet connection on the computer you are
trying to activate on.

You must activate in order to use the full version of the software. Generally, you will just
need to choose Activate.. from the Help menu in Sure Cuts A Lot and enter your name and
serial number. The software will try to activate automatically and you can disregard this
web page. Do not use this web page if you have not installed the software yet or have not
purchasead.

If you view the About box in Sure Cuts A Lot and it shows your name and serial number,
the software is activated ok.

If you have problems activating automatically, you must use this web page and generate
an Activation Code. The Name and Senal information is obtained from your purchase
confirmation e-mail. The Site Code is obtained by running the program and choosing
“Activate..” and checking the “Activate Manually” option.

Name k |
Please enter your full name

Serial 71184-04510

Must enter with the dashes (example: 123-45-12345-12345-12345-
12345)

Site Code RN - KRHHK - KA HAOKK |

| Generate Activation Code |

After entering in your Name, Serial, and the Site Code, click the Generate Activation Code
button to create your Activation Code. Copy and paste the value back into the "Activation™
dialog box in the application to activate your copy.

If you experience problems generating your Activation Code, please see our FAQ.

Copie y pegue el cédigo de activacion nuevamente en el cuadro de didlogo de activacién del
programa Sure Cuts A Lot y haga clic en Aceptar.
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2.9.3 Reinstalar el software Great Cut S (Sure Cuts A Lot)
Si quiere migrar (cambiar a otro pc) la licencia de Greatcut-S o Surecut A Lot , serd necesario desactivar el

software Greatcut-S o Sure Cuts A Lot y reinstalarlo en el nuevo dispositivo.

Vaya a "Desactivar..." en el menu Ayuda y pulse Si para confirmar. A continuacion, siga el procedimiento de
instalacion y use el mismo cédigo para activarlo en otro ordenador.

Texto Ver Cortador Ventana Ayuda

Acerca de Sure Cuts A Lot 6...
Ayuda F1
Foros en linea

Tutoriales en video en linea...

Install Auto-Import Plugins

& 7 8 a - So porte > .

|I|||||||||||I|:|| 1

Registrar producto

Idioma >

Comprar licencia...

LR R N T

. Desactivar...

& Desactivar

:Esta seguro de que desea desactivar el software?

La desactivacion le permitira volver a realizar 1a instalacion en
otra computadora. [Requiere una conexion a Internet)
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Capitulo 3 El panel de control

En este capitulo se describen las operaciones de los botones con los diagramas de flujo del menud LCM de la serie

Jaguar IV.

Cuando el plotter de corte estad listo para usarse, como se describe en los capitulos 1y 2, todas las funciones
estan configuradas con los pardmetros predeterminados.

3.1 El panel de teclas tactiles

~
/ POWER
Pantalla LCD Testigo de
Encendido
Velocidad Fuerza Desplazamiento
SPEED FORCE OFFSET
Encendido /
fuera de linea Pausa |
Miscelaneos Selector herramienta Borrar datos  Test de corte ON/OFEF Continuar Validar
MISC TOOL SELECT DATACLEAR CUT TEST LINE PAUSE /RESUME ENTER

< Panel de teclas tactiles en la serie RX Il >

Llave

Funcidn

Pantalla LCD

Para mostrar funciones y mensajes de error.

LED de encendido (Power)

Para indicar el estado de energia (luz encendida: energia encendida; luz apagada:
energia apagada).

4 teclas de flecha

Para mover la posicidn, seleccionar una funcidon o cambiar la configuracion.

ENTER (VALIDAR)

Para establecer un elemento o registrar el valor de entrada inmediatamente
anterior.

PAUSE/RESUME Para detener temporalmente el proceso de corte o continuar.

ON/OFF LINE Para cambiar de modo, detener el trabajo de corte o cancelar los cambios de
configuracion.

OFFSET Para ajustar el valor del desplazamiento de la cuchilla.

FORCE Para ajustar el valor de la fuerza de corte.

SPEED Para ajustar el valor de la velocidad y la calidad del corte.

CUT TEST Para realizar pruebas de corte en diferentes materiales

MISC Para configurar funciones.

TOOL SELECT Para seleccionar herramientas.

DATA CLEAR Para borrar la memoria interna.
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3.2 Menu en modo en linea

Power On Jaguar V procesando

Cutter
LCM Version- - -

Jaguar V
Firmware: Copyright;

.

Place Media And Then
Lower Down The Lever

'

Roll Edge Single
A Key V Key D Kev

v

Sizing Media Width

Firmware version

Coloque el material y luego baje la palanca.

Utilice A ¥ P> para seleccionar

Midiendo el ancho del material,

Lever Up To Abort
Suba la palanca para cancelar
Sizing Media Length Midiendo el largo del material,
Lever Up To Abort Suba la palanca para cancelar
Top menu l o
S P O Menu principal
Lememe W TAM
Sending data [PAUSE]|
Enviando datos »| Pause Setup Resume
FORCE Force: 80 gf
Fuerza L ] > oree g Utilice A para seleccionar. Enter para confirmar
OK: ENTER v
Velocidad | [SPEED] Speed: 72cmis A\
Select:<][> OK:ENTER 17
Desplazamiento | [OFFSET] | offset: 0.275mm Al || AAS Speed: Medium A\
| NONLNE Ok ENTER ¥V SelectJ[> OK'ENTER 7
Up Accel.: Medium A\
DATACLEAR
Borrar datos | [ |__,| ClearDataMemory Al — Selct<|[> OK'ENTER 7
OK:ENTER V
Seleccionar UP Speed: normal A\
herramienta | [TOOL SELECT] | 1572 <ﬂ§° 0:0.275M Al ¥ select <] [> OKENTER v/
Select: OK: ENTER V/
- Quality: 72cmis A
p| SetSmoothing Cut —? Select<][> OKENTER T/
Corte suavizado Select:<][> OK:ENTER
Speed: Velocidad de corte
- AAS Speed: vel. deteccién de marca
Sobrecorte p| OverCut: 0.00mm JAN pe - A
Select:<|[> OK:ENTER YV Up Accel: Aceleracion del carro eje X
Up Speed: Vel. cuchilla /pluma en vertical
Modo | set Tangential Mode Quality: Calidad del corte
tangencial "] select<|[> OK:ENTER
dHerratmie_r&ta .| Pouncing 0mm A
& estarcido Select <[> OK ENTER V
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3.3 Menu modo fuera de linea (Off-line Mode)

Press [ON/OFF LINE] Configuracion fuera de linea

| Offline For System Setup I

[<PAVIE ) <PAV  moveorigin_ v | Mover punto de origen M
X

Y
[SPEED] p| Speed: 72emis A| Velocidad: 3~153¢m con incrementos de 3 (cm/s)
Select <|[> OK:ENTER V
AAS Speed: Medium A | Hight (Alto), Medium (Medio), Low (Bajo)
7| select<][> OK:ENTER ¥/
Quality: Normal /\| Draft (Borrador),_ Fair (Aceptable): Normal, Fine (Calidad)
7| select<][> ok:ENTER V/| Small Letter (calidad letra pequeia)
5| UpAccel: Mecium A\ | Hight (Alto), Medium (Medio), Low (Bajo)
Select<][> OK:ENTER V/
5| UP Speed: 72emis Al Aceleracién 3~153cm con incrementos de 3 (cm/s)
Select<][> OK:ENTER ¥V
FORCE . .
Fuerza | ] p| Force: 80" Al Fuerza 5~600gf con incrementos de 5 (gf/m2)
OK:ENTER V
Desplazamiento |[OFFSET . i
P L ! | Offset: 0275mm A| Offset 0,000~1,000 con incrementos de 0,025 (mm)
OK: ENTER V
Borrar datos |[DATACLEAR] | Clear Data Memory Borrar memoria de datos N: En linea
"] N:ONLINE  OK:ENTER
[CUT TEST] Corte del cuadrado con una X Recorte
Test de corte
» Square Cut Recut #1 A Ne d te 0-99
select<] [>  OK:ENTER select<] [> OK:ENTER \ViEng e recorte 0-
Repetir trabajo en memoria Copy #1 A N° d : 1-999
> e copias 1-
Redo Jobs in Memary | select<]|[> OK:ENTER ¥/ P
Seleclq D OK: ENTER Prueba de portacuchillas
| Test Blade Holder
Repetir trabajo con lectura de marcas OK: ENTER
Repeat AAS Job Después de enviar el Test long. ouchila W
™ : trabajo de marcas -
select<J[>  OK: ENTER J Test Blade Length
OK: ENTER
Ajuste longitud de cuchilla Establecer longitud de cuchilla
_ Ajuste giro horario v
Blade Len&th Adjust o Setlength 0.00mm — Turn CW oT
—» . Ll . . urn urn
Select: OK: ENTER Change: AY7 OK:ENTER N-ONLINE  OK: ENTER
Ajustes comp\efados*
Adjustment completes
OK: ENTER
Establecer tamafio del patrén
Ajuste del tamafio Ratio Setting Ratio: 100% Porcentaje: 100%, 200%,
de patrén de corte » select<][> OK:ENTER Change: AY/ OK:ENTER [~ 300%, 400%
Establecer tipo del patron
Patrén de corte »| Pattern Setting .| Pattern: Arrow Patrén: Arrow (flecha) y
Select<][> OK:ENTER 7| change: A/ OK: ENTER Cross (Cruz).
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| 1s:72 Feo o02i5M A Seleccionar desde 1S a 4S
?| Select<][> OK:ENTER V/
Offline For System Setup Corte -
suavizado Set Smoothing Cut
Select:<{|[>> OK: ENTER
Sobrecorte OverCut:  0.00mm /A | Sobrecorte 0.00~1.00
Seleccionar > Select: OK: ENTER i
poreccionar ot <> V' | conincrementos de 0.06mm
[TOOL SELECT] tangencial Set Tangential Mode
Select:<][> OK: ENTER
Herramienta ;
de estarcido | Pouncing omm A | Pouncing 0~200
7| select:<][> OK:ENTER Y/ | con incrementos de 1mm
Conf. Panel Panel Setup Cancel Restore
No Restaurar
Select:<]|[>> OK: ENTER Change: OK: ENTER
Valores fabrica | Factory Default ?
> 1y Default 7 Sure to Restore Restaurar
Select:<][> OK: ENTER —»{ Change: OK: ENTER
Desbobinado
Automatico [ Auto Unrolled Media )
» Selecl:<] |> OK: ENTER Enabled, Disabled OFF
| Change:I>AY OK: ENTER
Corte
seccional _| sectioncut oN
7| Select: OK: ENTER
<> Change:<I>AV OK: ENTER
5~1000 con incrementos de 5mm
Corte .| Die/Kiss Cut: AV D>
troquelado Die/Kiss Cut: ON A > Length:8.0/0.2mm
Select:QD OK:EENTER {7
Se?squlrasero "| Die/Kiss Cut: AV
materiales »| Rear Paper Sensor Force: 4509 459
_ Select:<|[> OK: ENTER Enabled, Disabled
Ajuste |
de material -
»| Adjust Paper .
Select:<][> OK:ENTER +40mm con incrementos de 0.5mm
Ajuste |
[MISC] de vacio
»| Vacuum
Select:<]|[> OK:ENTER Enable (habilitado) o Disable (deshabilitado)
Protocolo
dinamico red DHCP
Select:<][> OK: ENTER Enable (habilitado) o Disable (deshabilitado)
) Configuracion
Conﬂguracion dere > Add o
de redes > ress Direccién IP, sub-mascara de red, etc.
Select:<][> OK:ENTER
Configuracion
MAC MAC Address Direccién MAC
»|  00.CF:52:72:03:01
Volver al punto — —
origen First Back To Origin
Select:<][>> OK: ENTER Enable (habilitado) o Disable (deshabilitado)
Co%iar marcas
AASS AAS Cop . ] .
> Select:db OK: ENTER Enable (habilitado) o Disable (deshabilitado)
?ﬂe;ﬁggcl;%nAASS AAS Detect Mode Forward Direction (dete'ccién delantera),_ _
»| Select:<][> OK:ENTER Auto Detection (Automatico), Reverse Direction
. (deteccion trasera)
Desplazamiento
marca AASS AAS Offset
Select:<]][>> OK:ENTER
Modo aharro Both Expanded (escalado X e Y), Length Expanded
de material | paper Saving Mode (escalado en longitud), Width Expanded (en ancho),
select<|[> OK: ENTER Both Unexpanded (sin escalar)
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e ——

Set communication
Select:<|[> OK: ENTER

Versién de

Firmware
—

Firmware X X. XX
FPGA: xX.xx

Seleccion

de idioma

Select Language
Select.<|[> OK: ENTER

Seleccion

de unidades
———»

Select Unit
Select:<|[> OK:ENTER

Escalar
longitud
Scale Length
Select:<][> OK: ENTER
Escalar
ancho Scale Width

Select:<|[> OK:ENTER

Escalar longitud

de trazado
—»

Image Scale Length
Select:<{][> OK: ENTER

Escalar ancho

de trazado
—

Image Scale Width
Select:<][> OK: ENTER
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Para establecer comunicacién entre el
PC y el plotter de corte.

Inglés, Francés, Turco, Polaco, Japones,
Aleman, Italiano, Espaiiol.

Sistema Métrico (cm/g), pulgadas/g, cm/oz,
Imperial (pulgadas/ onzas)

Para reescalar la longitud de imagen cuando
sea errénea debido al grosor del material.

Para reescalar el ancho de imagen cuando
sea erréneo debido al grosor del material.

Sistema Métrico (cm/g), pulgadas/g, cm/oz,
Imperial (pulgadas/ onzas)
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3.4 Elementos del menu

A continuacion se describen las funciones de los elementos del menu

Men o tecla Funcién Configuracion Predeterminado

--- Tamaio del papel ---

Rollo Para medir el ancho del papel.. Longitud maxima
del papel 150 m

Edge Para medir el ancho del papel y desplazar el papel hacia | Longitud maxima
atras hasta que se abra el sensor de papel frontal.. del papel 150 m
Single Para medir el ancho y la longitud del papel. Longitud maxima
Longitud maxima del papel 10 m del papel 10 m
--- FUERZA ---

Para indicar el estado de energia.

[Teclas de flecha]

1. Para mover la posicion del carro de herramientas en el eje X0 V..
2. Para seleccionar funciones o cambiar valores de configuracion..

[ ENTER]

1. Los parametros mostrados son guardados automaticamente..

2. Para establecer un nuevo origen en la posicion actual del carro de
la herramienta.

En el modo "OFF LINE” fuera de linea, mueva el carro de
herramientas a la posicion deseada con las [Teclas de flecha] y
luego presione la tecla [ENTER] para configurar un nuevo origen.
Mientras se mueve con los parametros de los ejes XY mostrados,
presione la tecla [MISC] para habilitar el desplazamiento fino;
presione la tecla [MISC] nuevamente para desactivar la funcion.

[ PAUSE/RESUME - PAUSAR/REANUDAR ]

Para detener temporalmente el proceso de corte.
Para reanudar el proceso vuelva a pulsar la tecla [Pause/Resume].

[ ONLINE/OFFLINE - EN LINEA/FUERA DE LINEA ]
1. Para cambiar entre el modo en linea y el modo fuera de linea..
2. Para detener el trabajo de corte o cancelar el cambio de
configuracion. Una vez que se presiona esta tecla, el trabajo de
corte se terminard inmediatamente y no se podra reanudar..

[ OFFSET ]
Para establecer o modificar la distancia entre la punta de la 0.000~1.000m |0.275mm
cuchilla y el eje central, mediante las teclas de flecha izquierda o m

derecha, los usuarios pueden seleccionar la cuchilla utilizada
(Roja, Verde, Amarilla, Azul, Cuchilla con tapa negra o Boligrafo)
y luego ajustar los valores de desplazamiento después de
presionar Enter si es necesario.

[ FORCE / FUERZA]

Force Para configurar o modificar el valor de la fuerza de la herramienta. 5~600gsm 80 gsm

En Jaguar V_R, cuando la fuerza de corte supera los 450 g, la °9 x paso
velocidad maxima de corte se reduce a 15 cm/s y la calidad de corte
se puede configurar en modo small letter (letra pequefa (0,2 g). Si
la fuerza de corte es de 300 g a 449 g, la velocidad maxima de corte
puede llegar a 30 cm/s y la calidad de corte Fine (fino (0,5 g).
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Mend o tecla Funcién Configuracion. | predeterm
[ SPEED / VELOCIDAD]

Speed Para configurar o modificar la velocidad de la cuchilla de corte en 3~153cm/sg; |72cm/sg
movimiento horizontal. 3cm/sg X paso

AAS Speed Para establecer o modificar la velocidad de deteccion de High, Medium
marcas AAS. Medium,

Low

Quality Para establecer o modificar la calidad de corte. Draft, Fair, Normal
Cuando corte letras pequefias, configure Small Letter.. Normal, Fine,

Para congr a alt.a velocidad, configure "Borrador". Small Letter
Para funcionamiento normal, configure como “Normal”.

Up Accel. Para establecer o modificar los niveles de aceleracion de la 3~153cm/sg; [72cm/sg
herramienta mientras esta se mueve desde el punto final al siguiente [3cm/sg x paso
punto de inicio en movimiento horizontal.

Up Speed Para establecer o modificar la velocidad de la herramienta mientras  [3~153cm/sg; [72cm/sg
esta se mueve desde el punto final al siguiente punto de inicio en 3cm/sg x paso
movimiento horizontal.

[ CUT TEST / PRUEBA DE CORTE]

Square Cut Para realizar una prueba de corte en la posicién actual de la cuchilla.
Para obtener mas informacion, consulte "4.3 Ajuste de la fuerza de
corte y el desplazamiento” para ajustar la fuerza de la cuchilla y la
velocidad de corte.

Redo Jobs Para repetir las pruebas de corte guardadas en memoria o generar ~ [Recut (nimero |Recut

in Memory copias de prueba de corte. El nimero: 0 significa ilimitado. Si desea [de trabajos :
establecer el nimero como 0, debe volver a encender el plotter y 1-99)
bajar la palanca para que se haga efectivo.

Copy (n°de
trabajos :
1-99)
Repeat AAS | Para repetir trabajos AAS de corte con lecturas de marcas de forma
Job automatica, sin tener que repetir en el PC..
Tenga en cuenta que esta funcién se aplica principalmente al modo
Single paper; asegurese de que se cargue un nuevo pliego
impreso con marcas de lectura y de que el origen se reposicione
en la primera marca de registro antes de comenzar. Cuando se
complete la primera repeticion del trabajo AAS, se le ofrecerd al
usuario la opcion de “Repetir trabajo AAS nuevamente”. “Repeat
AAS Job Again”. Pulse el boton "Online/Offline” “En linea/Fuera de
linea” para regresar al menu principal.

Pattern Setting| Permite seleccionar entre 2 tipos de patron grafico para la prueba “Arrow”and  |“Arrow”
de corte. Cuadrado con una X (cross) y Cuadrado con una flecha “Cross” patterns|
(Arrow) Nota: Se recomienda seleccionar “Cross” si esta
trabajando con material grueso.

Ratio Setting | Para ajustar el tamario del patron grafico. 100%,200%, 100%

300%, 400%
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o

=

Blade Para ajustar la longitud de la cuchilla. Lea 2.5 Ajuste automatico de la [0-00mm-5.00m |0.00mm
Length cuchilla. m
Adjust Nota:
AJUSt.e 1. Establezca la longitud de la cuchilla en 0 antes de comenzar a
longitud de aiustar
cuchilla justar. _ . .
2. Pruebe primero el portacuchillas y luego la longitud de la cuchilla
presionando ENTER.
3. Mantenga el portacuchillas en la misma posicion al realizar las
pruebas de portacuchillas y longitud de la cuchilla.
4. Una vez finalizadas las pruebas de portacuchillas y longitud de la
cuchilla, la pantalla le mostrara en qué grado (la unidad del valor
después de "CW" o "CCW" es "circulo") y en qué direccion [CW
(sentido horario) o CCW (sentido antihorario)] debe girar la perilla de
ajuste.
Por ejemplo, "Turn CW 5" le indica que debe girar la perilla 5 unidades
en sentido horario.
El valor en la pantalla sera 0.0 cuando la longitud de la cuchilla sea
perfecta y no sea necesario realizar mas ajustes. Puede comenzar a
cortar en este punto.
[ DATA CLEAR /| BORRAR DATOS]
Para borrar la memoria intermedia.
[ TOOL SELECT / SELECCIONAR HERRAMIENTA]
Set Establecer corte suavizado de contorno. Active este parametro para Enable
Smoothing obtener curvas mas suaves durante el proceso de corte.
Cut corte
suavizado
Over Cut Para generar un sobrecorte para facilitar el descarte del vinilo. 0.00mm- 0.00mm
sobrecorte 1.00mm
0.05mm/per
step
Set Habilita el modo de emulacion de corte tangencial para Enable
Tangential materiales gruesos y corte de letras pequefias.
Mode corte Nota: mientras el valor de Desplazamiento esté configurado
tangencial en 0,000 mm, la opcion “modo tangencial” se deshabilitara
automaticamente..
Pouncing Para realizar patrones perforados. 0~200mm Omm
Pametros de * Para utilizar esta funcion, debe estar instalada la herramienta de
estarcido o punzonado.
perforado * Antes de comenzar a punzonar, coloque la tira magnética para
estarcido opcional sobre la tira de corte para protegerla.
* Establezca el valor en 0 mm para desactivar el modo de
punzonado.
* La herramienta de perforado es un elemento opcional.
Panel Setup Aceptar comando de configuracion: Accept
Para aceptar comandos de Fuerza, Velocidad, Calidad de corte y setup
Desplazamiento Unicamente a través del software.. command
Solo panel de control:
Para aceptar comandos de Fuerza, Velocidad, Calidad de corte y
Desplazamiento unicamente a través del panel de control de la
cortadora.
Factory Para restablecer todos los parametros de los elementos del menu
Default? a los valores predeterminados de fabrica
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Menu o tecla Funcion Configuracion Predeterm.
[MISC ]

Auto Use esta funcion para desenrollar bobinas pesadas como Enabled

Unrolled minimo 50cm, para evitar atascos de papel y fallos del motor,

Media esta funcién, activada, desbobina automaticamente el

Auto material (50 cm o mas) antes de cortar.

desenrollado | * El desenrollado automatico solo afecta al material en

del material rollo/edge(borde).

* Si se utiliza el modo Single /Hoja para cambiar el tamafio del
material, se desactivara automaticamente.

* Si la longitud del material enrollado es inferior a 2 metros o el
rollo no es pesado, se recomienda desactivar este modo.

Section Cut | Divide los datos de trazado largos en trabajos de salida Tramos de
seccionales para obtener una mayor calidad de corte y 200mm
precision. Los usuarios pueden configurar la seccion mediante
marcas de registro o introducir el valor manualmente.

Longitud:

Die/Kiss Cut| Para realizar un troquelado o corte con precision en una 0.20~9

linea de corte simultdneamente, designe el contorno con el S 2" 450 ¢
color verde RGB 255 y defina la longitud y la configuracién '
de fuerza en el panel de control (consulte el Capitulo 4.9
para obtener mas detalles).

Rear Paper | Para detectar si el sensor de papel trasero esta cubiertoy |Enable Enable
determinar el siguiente proceso, cuando esté habilitado, el Disable

Sensor el - ‘
cortador detectard si el material ha cubierto el sensor de
papel trasero en el modo Rollo y pliego; cuando esta
deshabilitado, el sensor de papel trasero no funcionara.
Nota: El sensor de papel trasero solo funciona en el modo
“Rollo” y “Edge” (hoja).
Adjust Para definir la posicion en la que se carga una hoja de papel  [-40 ~40mm
Paper en el area de trabajo. Si el valor de Ajustar papel es mayor, la
hoja de papel cargada en el area de trabajo estara al revés.
Y o i Esta configuracion sélo
: 14 L ! funciona cuando se
! . , utiliza el cortador con
[;_ | | alimentador automatico o
S .. en modo single cuando
se utiliza solo el cortador.
(*el alimentador
automatico es un
elemento opcional para
Jaguar-61 y RXII-61)
DHCP Muestra su direccién IP para la configuracién TCP/IP Disable
IP Address Muestra la direccion IP de su plotter de corte.

MAC Address | Muestra la direccion MAC de su plotter de corte.

Vacuum Para ayudar a mejorar la precision de corte y seguimiento, Enable, Disable | Enable

Vacio encienda los ventiladores. Si se apaga el sistema de vacio, los
ventiladores permaneceran inactivos durante el trazado.

First Back to |Para permitir que el carro regrese al origen anterior; Enable, Disable | Enable

Origin cuando se selecciona "Enable/Habilitar", el carro no

reqreso al regresara al origen anterior, mientras que

orlggen deshabilitando la funcion "Disable" permite que el carro
lo haga.
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AAS Copy Para habilitar la copia AAS. Cuando se habilita "Enable", el Enable, Disable Enable
maédulo AAS continuara leyendo marcas de registro para cortar
contornos. Podemos configurar la distancia entre imagenes y
los tiempos de copia AAS en esta funcion. El rango de distancia
es de 0 a 500 mm y el rango de tiempos es de 0 a 1000.
AAS Detect | Para reconocer si el material impreso se alimenta en
Mode direccion de avance o en direccion inversa mediante la
deteccion de las marcas de registro.
1. Direccién de avance: para detectar las marcas de registro
en la direccion de alimentacién del material de avance
2. Deteccion automatica: para distinguir la direccién de
alimentacion del material automaticamente mediante la
deteccion de las marcas de registro.
3. Direccion inversa: para detectar las marcas de registro en
la direccion de alimentacion del material introducido en la
otra direccion.
AAS Offset Para establecer o modificar el valor de compensacion de
Compensacion | lectura de marcas AAS. Puede consultar "5.3 Prueba de
AAS impresora" para obtener mas detalles.
Paper Para guardar medios mediante cuatro modos diferentes: Length
Saving 1. Modo ampliado de longitud expanded
Mode 2. Modo ampliado de ancho mode
Modo de 3. Ambos modos expandidos odo o de
ahorro de 4. Ambos modos no expandidos ongitud
material
Set Para establecer la comunicacion entre la computadora host
Communication| Yy el cortador..
Fijar El parametro Baud Rate es para determinar la velocidad
comunicacion | ye transmisién de datos. El Data Bits se refiere al tamafio
de un bloque de datos y la Parity es usada para
comprobar si la informacion se ha recibido correctamente..
9600, n, 7, 1, p 9600pbs, 7 Bits with NO Parity
9600, o, 7, 1, p 9600pbs, 7 Bits with ODD Parity
9600, e, 7, 1, p 9600pbs, 7 Bits with EVEN Parity
9600, n, 8, 1, p 9600pbs, 8 Bits with NO Parity
9600, 0, 8, 1, p 9600pbs, 8 Bits with ODD Parity
9600, e, 8, 1, p 9600pbs, 8 Bits with EVEN Parity
19200, n, 7, 1, p 19200pbs, 7 Bits with NO Parity
19200, o, 7, 1, p 19200pbs, 7 Bits with ODD Parity
19200, e, 7, 1, p 19200pbs, 7 Bits with EVEN Parity
19200, n, 8, 1, p 19200pbs, 8 Bits with NO Parity
19200, o, 8, 1, p 19200pbs, 8 Bits with ODD Parity
19200, e, 8, 1, p 19200pbs, 8 Bits with EVEN Parity
Firmware Para mostrar el nimero de versién del firmware y el coédigo
version FPGA, que varia de un modelo a otro
Select Para seleccionar el lenguaje de la pantalla LCD: English
Language English, Spanish, Italian, Deutsch, Japanese,
Portuguese, Polish, Turkish or French.
Select Units | Proporciona 4 sistemas de medidas. métrico (cm/ g), cm/s; inch/oz; Metric
inglés (pulgadas / onzas) y otros 2 mas. cm/oz; inch/gram
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Image Scale
Length

Image Scale
Width

Para ajustar la escala del trazado en cuanto a longitud y
ancho, eliminando errores dimensionales por el grosor del
material.

El numerador representa la longitud ideal y el denominador la
longitud real, medida a partir del resultado obtenido.

Por ejemplo, para cortar una linea de 500 mm de longitud, el
procedimiento es el siguiente:

1. Pulse la [FLECHA 1IZQUIERDA] para seleccionar el
numerador y seleccione 500 mm.

2. Corte la longitud enviando un archivo grafico.

3. Mida la longitud y, a continuacién, utilice la tecla [FLECHA
DERECHA] para seleccionar el denominador.

4. Pulse [FLECHA ARRIBA/FLECHA ABAJQ] para cambiar
los valores de la longitud real.

500/500m
m

Scale Width

Scale Length

Escalar Ancho.
Escalar Longitud fija, solo para mantenimiento.

pag 62

arkiplot@arkiplot.com



mailto:arkiplot@arkiplot.com

Manual del usuario Jaguar V LX

4. Operativa

4.1 Carga del material
4.1.1 Carga del material en hojas

Para cargar el material correctamente, siga los procedimientos que se indican a continuacion:

Use la palanca en el lado superior derecho del plotter de corte para subir o bajar los rodillos de sujecion. Tire de

la palanca hacia adelante hasta que haga un sonido de clic y luego los rodillos de sujecién se elevaran (Figura
4-1).

/ y ; .
L
/ RN
B O
P oL
Palanca - Sube o baja ol Ogo
los rodillos de sujecion Y NN
{pinch rollers). —

Cargue el material en la platina y deslicelo debajo de los rodillos de sujecidén desde el lado frontal o
desde el lado posterior. Las reglas de alineacidn en la extensidn de la platina lo ayudardn a ajustar el material
con precision.

Nota: Asegurese de que el
material cubra los
sensores de material en la
platina al cargar el
material. Al menos uno de
los dos sensores de papel

(Figura 4-2) debe estar
cubierto. Una vez que el
material cubra el sensor, el
plotter de corte ajustara
automaticamente el ancho
y la longitud del material.

Sensores de papel

Figura 4-2
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Paso 3

Posteriormente, mueva los rodillos de sujecién manualmente a la posicién adecuada. Asegurese de que los
rodillos de sujecidn estén ubicados sobre los rodillos de arrastre. Las marcas blancas en la pista superior le
recordaran donde estan los rodillos de arrastre (Figura 4-3).

Zzonas de posicionamiento
de rodillos de sujecion (marcas blancas)

Figura 4-3

Paso 4

Coloque el material entre los rangos de corte.

Empuje la palanca hacia atrds para bajar los rodillos de sujecién .
Paso 6

Encienda la maquina, el carro de la herramienta medira el tamafio del material automaticamente y el plotter de
corte comenzara a funcionar.

NS

NOTA: (X)
1. Siempre ajuste la posicion con el rodillo de
sujecién elevado.

2. Mueva el rodillo de sujecion aplicando fuerza en la
parte trasera del soporte del rodillo de sujecién .

3. No lo mueva sosteniendo su rodillo de goma
frontal (Figura 4-4).

Figura 4-4
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NOTA:

Levante la parte inferior de todos los rodillos de
sujecién (Figura 4-5) antes de empujar la palanca
hacia atras para garantizar una deteccion precisa del
ancho del material.

para soltar el agarre.

Figura 4-5

4.1.2 Cargando rollos de material

Coloque los casquillos guia del portarollos en dos portarollos (Figura 4-6)

casquillos guia
del portarollos

Figura 4-6

Opcioén A (Usar las bridas de guia de medios) (Recomendado)

Utilice bridas guia de medios que se adquieren por separado. Inserte una brida en cada extremo del rollo de
material y apriete el tornillo de mariposa hasta que el rollo quede firmemente sujeto (ver Figura 4-7).

A continuacioén, coloque el rollo de material en los portarrollos. Ajuste la posicidén del rollo de material para
asegurarse de que las bridas encajen en las ranuras de los casquillos guia del portarrollos (Figura 4-8).
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Figura 4-7 y 4-8

Opcién B
Inserte los dos rodillos del conjunto del portarrollos y luego coloque el rollo de material directamente entre los
dos portarrollos (Figura 4-9).

Figura 4-9

Paso 3

Cargue el material en la platina. Consulte "4.1.1 Carga de hoja". Después de cargar el rollo de material, aplanelo
sobre la platina y sujete firmemente el borde frontal del rollo de material (Figura 4-10).

o ]

frontal  Sa | trasera

Figura 4-10 |
Figura 4-11
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Y

Paso

Gire el rollo hacia abajo para lograr una tensién uniforme en todo Nota:
el material (Figura 4-11)

Asegurese de que la tension del
material esté distribuida

Mueva los rodillos de presion a la ubicacién de evaluacién y tenga
en cuenta que deben estar colocados por encima de los tambores
de la rejilla. derecha. Si el material no estuviera

uniformemente de izquierda a

lo suficientemente tenso contra la
platina, podria causar problemas
de seguimiento.

U
(2]

aso

Empuje la palanca hacia atrds para bajar los rodillos de presién.

U
~

aso

Fije los casquillos guia del portarollos en los rodillos para asegurar
el material en rollo.

Paso

o)

Encienda el interruptor de encendido y seleccione el modo Rollo, Borde o Individual apropiado para una
configuracién Unica, o configurelo en Rollo predeterminado en Configuracién de tamafio y el tamano del tipo de
rollo se realizard cuando se encienda la maquina. Entonces, el plotter de corte estara listo para funcionar.

©

Paso

Siga los pasos inversos para retirar el material.

4.2 Mejora del seguimiento de corte

Para lograr la mejor capacidad de seguimiento en un trazado de gran longitud, recomendamos los siguientes
procedimientos de carga de material:

Si la longitud del material es inferior a 4 metros, deje un margen, entre los pinch roller izquierdo y derecho, de
5mm a 25mm con respecto al borde del material (Figura 4-12).

t LONGITUD < 4M
—— Margen de material ~———_
sl 5a25mm I..—-
1 |
Pich roller Q—E E—* Pich roller
Figura 4-12

Si la longitud del material es mayor de 4 metros, deje un margen, entre los pinch roller izquierdo y derecho, de al
menos 25mm con respecto al borde del material (Figura 4-13).

i LONGITUD = 4M i
—+— Margen de material ——_

= 25mm [

-k,
Pich roller q—E E—* Pich roller

Figura 4-13
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Consulte el apartado "4.5 Coémo crear un trazado largo" para obtener mas informacion.

Nota: Los usuarios de la J5-61LXE también pueden usar la "Base de rollo" (accesorio estandar de la J5-61LXE)
para alimentar un rollo de material. Ajuste la posicidn de la base de rollo para obtener un buen resultado de
corte.

4.3 Fuerza de corte y ajuste de compensacion

Antes de enviar sus disefios para cortar, puede realizar una prueba de corte o “cut test” consistente en el trazado
de un cuadrado de prueba, para generar resultados de corte satisfactorios. La prueba de corte debe repetirse
hasta que se descubran las condiciones de corte adecuadas para el material.

Después de dimensionar el material, presione el botén [PRUEBA DE CORTE] y presione la tecla [ENTER] para
confirmar.

La fuerza de corte predeterminada y el valor OFFSET (compensacion) de la prueba de corte son 80 gf y 0,275 mm

respectivamente. Presione las teclas [ FLECHA] para mover el carro de la herramienta a la posicion que desee.
Luego, presione la tecla [ENTER] para realizar la prueba de corte.

Nota: Al mismo tiempo, el nuevo origen también se establece en la posicion de prueba de corte.

Cuando termine la prueba de corte, el plotter habra cortado un patrdn de corte de prueba. Retire el patrdn para
ver si se puede pelar facilmente de la base del material. Si es asi, la configuracién de fuerza de la herramienta es
adecuada. Si no es asi o corta a través del papel posterior, presione la tecla [FORCE] para ajustar la fuerza de la
herramienta hasta obtener una fuerza éptima (Figura 4-14).

Si el patrén parece tener un disefio BB o CC, presione la tecla [OFFSET] para ajustar el valor de desplazamiento
hasta que el resultado sea como el patron AA.
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Corte cuadrado
Seleccionar: ][> K : En t er

l Presione ENTER_KEY

AN <[> Mo v e c u t t e s t [\
X Yo

Presione ENTER_KEY

l Presione ENTER_KEY

"'““-n_h__‘ Press
. - —_———
Terminar el corte cuadrado = ENTER_KEY
.:—“'-'-Pd-
- Press ON/OFF

~ " line_KEY *

Presione la tecla SPEED, FORCE, OFFSET
para configurar o presione las teclas de flecha
para configurar la posicion del siguiente test de corte

dm
L,[‘ LK —x
| Maquina |
| A — |

Figura 4-14
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4.4 CoOmo cortar letras de 3 mm

Para obtener una buena calidad de impresién, se recomienda utilizar medios estrechos. Sin embargo, si se
utilizan medios anchos, se debe::

1. Coloque dos rodillos de presidn lo mas cerca posible de ambos bordes del area de corte.

2. Asegurese de que el material cargado se mantenga plano con la misma tensién a lo largo de la platina.

3. Ajustes de funcionamiento sugeridos:

Fuerza de la herramienta: 55 gf. (o segln el material)
Velocidad de corte: 45-50 cm/seg

Velocidad de elevacién de la herramienta: 45-60 cm/seg
Corte suave: Desactivar

Calidad: Letra pequenia

4.5 Como cortar un trazado de longitud

Al crear un plotter largo con un rollo de vinilo grueso y ancho, utilice la funcién "DESENROLLADO AUTOMATICO
DEL MATERIAL". Los siguientes parametros permiten obtener la mejor calidad de corte. La calidad de impresion
real puede variar segun el tipo de material.

1. Silalongitud del grafico es de entre 3 y 5 m, la velocidad de corte debe configurarse inferior a 72 cm/s y
la calidad de corte se establecera en Normal.

2. Silalongitud es superior a 5m o si el material es dificil de cortar, es recomendable reducir ain mas la
velocidad de corte.

3. Tras cargar el material en rollo, todos los rodillos de presion se elevan. Aplane el material en la platina 'y
sujete firmemente el borde frontal del material en rollo (Figura 4-15).
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4.6 Al finalizar el trabajo de corte

Después de completar el trabajo de corte, levante la palanca de carga de hojas y luego retire el material o puede
utilizar la funcién de corte.

Corte manual:

Puede cortar el trabajo terminado con la cuchilla de seguridad (un accesorio estandar) a lo largo de la guia de la
cuchilla. (Figura 4-17).

Figura 4-17
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4.7 Configuracion del controlador de impresion Jaguar V

4.7.1 Configuracion del controlador de impresidon > Pagina de Options (opciones)

== Propiedades de Jaguar V-1321LX x
General Compartir Puertos Opciones avanzadas Administracion del calor
Sequridad I Options Fen Paper AAS Installer Paper Feeder
Setting File Function

o Cluaility: |N|:|rmal ﬂ Save
Load

e Blads: [Red Blade =]
Original

Save To Default

| Back to Home

Delete

ol
i
L
=
i)
w
o
=
(=

Cuztom Media;

YWectar Function

* Mormal 6

" Section Cutting
o

- 200

Drefault;

Reflective_film.Ja5als
Wirl a5l

\Window_tink.J A5l e

Aceptar Cancelar Aplicar

Setting / Configuracion:

Puede ajustar las siguientes configuraciones, segun su aplicacion o los resultados que desee lograr.
e Quality / Calidad (1):

[Velocidad + lenta/mayor calidad - Velocidad + rapida/menor calidad].

La funcién de configuracién de calidad de corte le permite ajustar y equilibrar la configuracion de calidad
y velocidad del modo vectorial segun su trabajo especifico. El modo Draft (Borrador) ofrece la mayor
velocidad de salida, sacrificando la calidad, mientras que el modo Small letter Letra pequefia ofrece la
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mayor calidad, sacrificando la velocidad de salida. Tenga en cuenta que la velocidad y la calidad suelen
estar en equilibrio.

e Blade / Cuchilla (2):
Elija el tipo de cuchilla que se utilizard para cada trabajo en particular. Las cuchillas se diferencian por el
tipo de punta, pero para que el usuario las distinga, cada tipo de cuchilla tiene un color de capuchdén que
no hay que mezclar, ya que de lo contrario nos podriamos confundir de cuchilla. (ver tipos de cuchilla).

e Use Plotter Setting / Usar configuracion de trazador (3):
La configuracién de los parametros se establecera de acuerdo con lo

configurado ™ T :l

desde el panel de control. Y
s Seccion 4

e Back to home / Volver al Origen (4):
El carro volvera al punto de origen configurado. I_ .......... _|

Vector Function / Funcidn vectorial (5)

500 Seccion 3

o Normal: Esta es la configuracion predeterminada de la funcién
vectorial. El orden de corte depende del orden de los graficos creados

en el software de la aplicacion. X |_ ........... _|
e Section Cutting / Corte de seccidn: Los usuarios pueden generar .,

imagenes largas mediante corte de seccidn, lo que puede hacer que el 500 SECCIOI’I 2

corte sea mas estable y obtener una calidad de corte superior. Los

usuarios pueden configurar la seccién mediante marcas de registro (By

Registration Marks) o ingresar el valor manualmente (marcar la casilla |_ """""" _|

At e introducir los mm de intervalo entre marcas). Cuando el plotter de .,
corte termina de cortar en la seccién 1, continuara cortando en la 500 Seccion 1
seccidn 2 y asi hasta la seccidn 4. La imagen se muestra a continuacioén:

LI 1 -
Y

File Function / Funcién de archivo (6):

La seccion de file function de archivo le permite administrar varios pardmetros de corte. Esta seccién es util
cuando se realizan trabajos repetidos en una variedad de objetos, lo que le permite guardar los parametros de
corte utilizados con frecuencia y cargarlos en el futuro.

® Save (GUARDAR): esta funcion guardara la configuracion actual de los parametros del controlador de
impresién en un archivo en la ubicacién especificada en su computadora. (Los archivos de configuracion
de parametros guardados se etiquetaran con la extension de la serie Jaguar V).

e Load (Cargar)): esta funcién le permite cargar los parametros del controlador de impresién guardados
previamente.

e Original: esta funcién cargara la configuracidn de parametros de fabrica original del controlador de
impresion.

e Save To Default (Guardar en valores Predeterminados): esta funcién le permite guardar los parametros
actuales del controlador de impresién como valores de inicio predeterminados.

e Delete (eliminar): esta funcion eliminara el archivo que seleccione en la seccién Medios personalizados,
mientras que los valores de la seccidon Predeterminados no se pueden eliminar. Tenga en cuenta que la
funcién de eliminacidn solo elimina el archivo de la seccidn Medios personalizados, no elimina el archivo
de configuracion en su disco duro. Si desea eliminar por completo el archivo de su disco duro, deberd
eliminar manualmente el archivo de su sistema operativo.
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e Custom Media Medios personalizados: esta seccién enumera los archivos de configuracién de
parametros que ha creado y trabajado recientemente. Puede guardar mas de 50 archivos para
simplificar su trabajo de corte.

o Default Predeterminado: esta seccion contiene la configuracidn de referencia que se aplica a los
materiales verificados para lograr los mejores resultados de corte. Tenga en cuenta que es posible que
sea necesario ajustar el valor de configuracidn segun los diferentes proveedores de materiales.

NOTA:

Si utiliza Windows 2000 o XP como sistema operativo, aseglrese de iniciar sesién con una cuenta de
administrador o con derechos de administrador para guardar correctamente la configuracién de los pardametros
de corte.

4.7.2 Ajustes del controlador de impresion Jaguar V > Pagina de Pen (plumas)

La serie Jaguar incorpora el uso de 6 colores diferentes para representar 6 ajustes de parametros, incluyendo la
velocidad de corte, la fuerza y el desplazamiento de la cuchilla al cortar. Estos colores se denominan "plumas".
Considere cada pluma como una configuracidn de corte designada, mas que como un color. Una imagen
compuesta por los colores negro, rojo y azul se procesara utilizando la configuracién de corte designada para
cada color en particular. Para utilizar hasta 6 colores de pluma diferentes (configuracién de parametros de corte),
asegurese de que su software grafico pueda reconocer y utilizar los 6 colores de pluma designados por el
controlador de impresion de la serie GCC Jaguar.

= Propiedades de Jaguar V-1321LX >
General Compartir Puertog Opciones avanzadas Administracian del calor
Seguridad COptions : Faper AAS Installer Paper Feeder

Mo, Color Speed Force Offzet  Ower Cut [mm]  Length [mm] Fepeat

0.250 N7 A, 1
2 T EE 80 0.250 N/ & 0.0 1
3 R 80 0.2850 M/ 0.0 1 0
4 ] 72 80 0.250 N /& 0.0 1
5 R 80 0.250 N4 0.0 1
= R 80 0.250 N4 0.0 1

Speed ﬂ J ﬂ T chmy's
a0 J

Force ; ﬂ J e ﬂ
Offset : ﬂ J 0250 mm  Repeat: |-|—
Length J J : W mm ™ Die Cut o

R R L]

Image Scaling

[ Ovwer Cut
9. 4| | | 5000 ¢ 5000, mm

= 10 11

End: [010 =] mm v:«| | | 5000 ¢ 5000, mm

R AR R EE R R
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Si desea especificar sus propios colores para una configuracién de corte especifica, solo tiene que hacer doble
clic en el recuadro del color de pluma que quiere cambiar (8) y se abrird una ventana del administrador de color
donde podra seleccionar "Definir colores personalizados" para definir su propio color (como se muestra en la
imagen a continuacion). Esto es Util cuando su imagen estd compuesta por colores que no forman parte de la
seleccion de colores predeterminada del menu de lapices vy, en lugar de modificarla, simplemente desea asignar
la configuraciéon de corte basdndose en los colores existentes de su imagen actual.

@ Preferencias de impresién de Jaguar V-132LX *

Options  Fen Paper AAS Installer Paper Feeder

Mo, Color Speed Force Offzet  Ower Cut [mm]  Lenath [mm] Bepeat
Start / End |
1 =
Col >
5 — e olor
3 - 72| Colores basicos:

III
!
-
-

Force ﬂ J
Offzet - ﬂ A
Length ﬂ

[ Ower Cut

Matiz: IZ'[I' Raojo: IZ&E
Start ; ID-':I _I? Sat.:|24'|]' ‘u"erde:l'lZE
i i Color|Sdlid I '
End- IWE Definir colores personalizados > | olorkaolide |\ - 1120 ,u,;u|_|ﬂ.

Aceptar | Cancelarl | Agregar a los colores personalizados I

[

N

H =
Speedﬂ

o =

H n

LB

e Speed Velocidad (9) [AJUSTE PREDETERMINADO: 30 cm/s]. El control deslizante de velocidad controla la
velocidad de corte del cortador durante el funcionamiento.

e Force Fuerza (9) [AJUSTE PREDETERMINADO: 80 g]. El control deslizante de fuerza controla la fuerza de
corte durante el funcionamiento.

e Offset Desplazamiento (9) [AJUSTE PREDETERMINADO: 0,25 mm]. El control deslizante de
desplazamiento controla el desplazamiento de la cuchilla segun la cuchilla utilizada.

o Lenght longitud de Troquelado (9). La longitud de la linea de corte del troquelado estd en el rango de 0
a 2000 mm.

e Die Cut - Troquelado (7): La funcidn Troquelado (semicorte) debe activarse junto con la funciéon Kiss Cut
para evitar que el material se caiga y se atasque debajo del carro. El Troquelado permite cortar el
soporte del material, mientras que el Kiss Cut corta solo la capa superior, pero no el soporte. Esto deja
solo pequefios trozos del soporte adheridos a la capa superior, creando patrones individuales completos
con soporte incluido (véanse las figuras 4-25 y 4-26).
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Solo puede utilizar las 3 primeras plumas para esta funcién. Si
elige el color n.° 1 y hace clic en la funcién Die cut, el color n.” 3 se
convertira en el color n.® 1* y podras ajustar parametros como
fuerza y longitud tanto para la pluma n.° 1 como parala n.° 1*
segun sus necesidades para la misma linea de corte. (Figura 4-24).

Die Cut warning

MNo.9 will be set as the Die Cut parameter of No.1,
continue? (Yes/No)

L
Figura 4-24

Por ejemplo:
I Cuchilla

capa superior

Sticker

Hoja de respaldo

K'SSlCUt (tr(?('ﬁggﬁ'o] Color n.” 1*: corte a través

del soporte del material ~ Figura 4-26

Color n.2 1: corte solo del vinilo

Figure 4-25

Para activar la funcién Troquelado, vaya a “Pen”, seleccione un n2 de color de pluma (8) para troquelar,
marque “Die Cut” (7) e introduzca la cantidad que desea para la “Longitud (lenght)” y la “Fuerza (force)
(9). Para el Corte Suave (Kis cut) elija el color verde y luego configure los parametros de fuerzay
longitud, luego haga clic en “Aceptar”.

”

Nota: La longitud de la linea de corte del troquelado estd en el rango de 0 a 2000 mm, mientras que el
kiss cut correcto esta en el rango de 0 a 100 mm.

Al finalizar el trabajo y desmarcar la funcién "Die Cut Troquelado", podra volver a ajustar la velocidad,
fuerza y offset de la pluma en la seccidn superior, siguiendo los procedimientos normales.

Nota:

1. La extension de la cuchilla debe estar configurada para cortar tanto la capa superior como el soporte
desde el principio. A continuacidn, ajuste la fuerza de la herramienta para obtener el mejor rendimiento
de corte.

2. Una vez activada la funcién "Die Cut", esta funcionard en todos los segmentos de linea del objeto.

e Imaging escale Escalado de imagen (11). La funcién Escala de imagen permite ajustar la escala de la
imagen segun el largo y el ancho del material para reducir la diferencia entre la longitud de corte real y
la longitud del disefio, estas diferencias dimensionales son fruto de las caracteristicas de los distintos
materiales utilizados durante el corte.
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4.7.3 Ajustes del controlador Jaguar V > Pagina de Paper (Tapiz)

e Paper Size Tamaiio del papel (12) [CONFIGURACION PREDETERMINADA: Y = ancho de la maquina; X se
ajustara automaticamente al doble de la longitud de Y]

El tamaiio del papel representa el drea total de trabajo. El valor X representa la longitud y el valor Y
representa el ancho. El tamano del papel debe ser el mismo que el de la imagen para obtener una mejor
calidad de corte.

e Unit Unidad (13) [CONFIGURACION PREDETERMINADA: Métrico (mm)]. Aqui puede configurar el
estandar de medicion que prefiera para usar con el controlador de impresion Jaguar V. Puede elegir
entre el sistema métrico o imperial.

= Propiedades de Jaguar V-132LX X
General Compartir Pueros Opciones avanzadas Administracién del color Seguridad
Options Pen AAS Installer Paper Feader
Faper Size Unit
0 [ o ® Metric{mm)

i 132000 mm " Impenal (inch)

Warsion ho. |

Jaguar V-13204
All Rights Reserved.
i D 2.42-01

4.7.4 Ajustes del controlador Jaguar V > Pagina del Alimentador automatico (opcional)

P4 |‘“’ :| P2

L]
000 noo

Linea impresa

‘/‘;/ Linea corte

X (+ Value)
Y (+ Value)

pal. | e

La configuracién en la pagina del alimentador de papel funciona cuando se aplica la configuracion de marca de
registro de posicionamiento de 2 puntos en un archivo de corte. Consulte la seccidn A-4 Agregar marcas de
registro de dos puntos o la seccidon A-5 Agregar marcas de registro de dos puntos.
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® Repeat count (14): Recuento de repeticiones, para definir la cantidad de copias deseadas en un trabajo
de corte

e P3(X,Y)yP4(X,Y)(15): para establecer el valor de desplazamiento X e Y (la linea horizontal se define
como Yy la vertical se define como X cuando se mira al plotter de corte).

e Paper Offset (16) Cuando la linea de corte real y la linea impresa deben cambiarse hacia la direccién de
la marca P1, simplemente agregue un valor de desplazamiento negativo. Si la direccidén es opuesta a la
marca P1, ingrese valores positivos para el desplazamiento. Este método se aplica a los ejes X e Y.

| ™= Propiedades de Jaguar V-1320LX -4

General Compartir Pueros Opciones avanzadas Administracion del colg eguridad
Options Pen Paper AAS Installer
D rovcarcom | I~ Use Back Greasing
P3(Xy)- [0.000 [0.000 mm @ Paper offset (X.Y) - [0.000  [0.000 mm
P4 % 0.000 (0.000 mim Print scale (X,¥) : [0.00 0.00 %

Xi#) = Xi{=]

Y+

" - P23
= =N —
@lel=lele e

Wi=)
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4.8 Parametros de referencia para diferentes materiales.

El siguiente parametro de referencia se utiliza en los materiales verificados por GCC que se muestran en la tabla.

Material Vinilo pared Pegatinas Graficos de ventanas Lamina solar

Cuchilla (color capuchén) Rojo Rojo Rojo Rojo / Amarillo

Longitud filo cuchilla (mm) 0,28 0,27 0,25 0,09

Fuerza (g) 105 85 95 70

Velocidad (cm/seg) 72 60 65 72

Desplazamiento (mm) 0,25 0,25 0,25 0,25

Recomendar modelo RX, Jaguar, Puma, EX, AR RX, Jaguar, Puma, EX, AR RX, Jaguar, Puma, EX, AR RX, Jaguar, Puma, EX, AR

Material Plantilla Pelicula reflectante Flock Cartulina

Cuchilla Rojo / Verde Verde Verde Verde

Longitud filo cuchilla (mm) 0,3 0,5 0,3 0,3

Fuerza (g) 180 380 135 165

Velocidad (cm/seg) 15 3 30 30

Desplazamiento (mm) 0.25/0.5 0,5 0,5 0,5

Recomendar modelo RX, Jaguar, Puma, EX, AR RX, Jaguar, Puma, EX, AR RX, Jaguar, Puma, EX, AR RX, Jaguar, Puma, EX, AR

Material Imanes Tinte protector Diamante de imitacién Madscara de chorro de
arena

Cuchilla (color capuchén) Verde Verde Verde Azul

Longitud filo cuchilla (mm) 0,8 0,3 0,8 0,27

Fuerza (g) 580 320 190 85

Velocidad (cm/seg) 3 3 15 60

Desplazamiento (mm) 0,5 0,5 0,5 0,25

Recomendar modelo RX, Jaguar RX, Jaguar, Puma, EX RX, Jaguar, Puma RX, Jaguar, Puma

Material Texto pequeiio (vinilo)

Cuchilla (color capuchén) Negro

Longitud filo cuchilla (mm) 0,27

Fuerza (g) Espesor: 150 / Delgado: 90

Velocidad (cm/seg) 9

Desplazamiento (mm) 0,175

Recomendar modelo RX, Jaguar, Puma
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4.9 Como configurar el troquelado/semicorte mediante Adobe Illustrator y CorelDraw

La funcion de troquelado/semicorte permite definir dos parametros de corte en una linea. Puede configurarse
directamente mediante plugins para Adobe lllustrator y CorelDraw en lugar de configurar el controlador. Para
ello, cree en su software vectorial una linea en color verde RGB 0,255,0 y luego configure la longitud y la fuerza
desde el panel de control del Jaguar V.

1. Seleccione el contorno que desea troquelar (semicorte) en el area de trabajo.

TEEH= = g B iy Q- [ BN -
(ol | EEL waa | % T =T
1| A G Imemem e % ¥ e o - - =R
4 T e P ir i T LT P . = L T F o A \ r
K Y -1
T, ; drpatiut 4 H -\.:
w & HFEE S0 g B
w -
iy | =
4 Serrma Cuz [
v B
. .
’\ som@
s . L1 -
L =

* %
—
e |

TR g1 e[ HE2 # ]

Figura 4-27

2. Cambie el color a verde (codigo RGB 0,255,0) y haga clic en "Aceptar".

;g Suling Pen >
(Nota: Solo el cédigo de color verde RGB 255 se —
. e .7 Ll fa]
identifica como funcién de troquelado/corte e T8 =
superficial. No seleccione otro color; de lo contrario, moicine  [1] [eRS D] | o —
i o Eticos -
la funcién no funcionara). Syl e ——
= Calligraphy
E':'": 5(:.'1-'!' Sretch Pdul '.||"-.|..!I.
. 100 - =
Abra el Color de la pluma de contorno, haga clic en i prearac = i i . -
: . : = angle
“Mas...” en CorelDRAW vy seleccione RGB. e 5.0 - == =
o abra el Selector de color en Adobe Illustrator. Line caps: — - Cefault
Basrion: =11 =1
Behinc fal
Cgerprint outhine Scale with objsct
[=1 4 Canoel Help
Figura 4-28
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Outline Pe 1 Select Color X

Coler Arm\fvs M Models |0 MiJ'.El'!-I B Palettes|
iy - _]_ H Model: [RGB =N ;l
MY o
i : I_thions - l[ Options = l '
S-E?IE: [ Share attributes
| : Calligraphy Hex =1
—_ 1" Stretch: Mib shape:
P TR } =330
=" istration Color
Corners: "
‘E IE’ Angle: t
Miter limit: 4510 20 00 —0
| . =] :
Line caps: B H :]
Position: -l '1
E lj :l || Behind fill
|| Owerprint outline || Scale with object ki
[ ok |[ cance [ Hep | (AddToPalette |v|[ Ogtions v |[ 0K [ concel |[ Hep
En CorelDRAW En Adobe lllustrator

Muestra nueva

. L} Nombr

&

Tipo de color:  Cuatricromia
Global
Modo de color: RGB

mi - _

@
[m, N,

Afiadir a mi biblioteca | Crear nueva bibliot...

O o

Configure el cédigo RGB 0,255,0 para la linea de en Adobe lllustrator o corel, de la misma manera que
desde el controlador de impresién que hace que el trazador GCC corte con los parametros correctos.

3. El color del contorno se ha cambiado a verde RGB (0.255,0).

L l n
e
- ] l\.\' L]
A
. -l o
L] .\_. = L )
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4. Desde el panel del JaguarV, seleccione la tecla“On/Off Line” > “MISC”, utilice botones de flecha para
seleccionar la opcion “Die/Kiss Cut” y presione “Enter”.

5. Pulse la tecla flecha izquierda para pasar a la pagina siguiente y ajustar el valor de longitud del semicorte
(0,2 mm ~ 9,0 mm) y luego haga clic en “Enter”.

6. Pulse la tecla flecha izquierda de nuevo para pasar a la siguiente pdgina del menu vy ajustar los valores
de fuerza (0.2mm ~ 9.0mm) y luego haga clic en “Enter”para finalizar la configuracion

Con este proceso, nos permitira semicortar o troquelar la linea verde con el valor RGB 0,255,0 con una longitud
de huecos de semicorte y con una fuerza de corte determinada.

Utilidades, imagine la produccién de etiquetas cuadradas con un contorno interior
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Capitulo 5 Sistema de alineacion automatica

Tenga en cuenta que este capitulo es solo una instruccion para AASII; para obtener instrucciones paso a paso,
consulte los siguientes capitulos: Complemento A-4 de CoreIDRAW, Complemento A-5 de Illustrator,
Complemento A-6 Manual rapido de GreatCut-S.

5.1 Introduccion

Los plotters de corte de la serie Jaguar V LX cuentan con un sistema de alineacién automatica (AAS Il) estandar
para garantizar una calidad precisa de corte de contornos mediante la deteccidn de las marcas de registro
impresas alrededor del grafico.

NOTICIA:

@ Evite cualquier tipo de fuente de luz que ilumine horizontalmente el médulo AAS.

Prohibido Aceptado

@ NO retire la cubierta del médulo AAS mientras esté en funcionamiento.

Prohibido
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5.2 Sistema de corte de contornos AAS

El sistema AAS tiene un procedimiento de calibracidn para garantizar la maxima precision de funcionamiento del
AAS. Para operar el AAS, primero debe aprender sobre el método de alimentacién de material. (Consulte 4.2
Cémo cargar el material en hojas en la maquina en la pagina 77)

5.2.1 Aviso sobre las marcas de registro

La primera marca de registro estd disefiada para ser diferente con el fin de identificar el origen para la deteccién
automatica de AAS. Se deben tener en cuenta las siguientes precauciones para que las marcas de registro se lean
automaticamente.

» Tipo de material
» Patréon de la marca de registro
» Rango de lectura necesario para la deteccién de las marcas de registro

» Posicion de las marcas de registro y el material

Las marcas de registro deben ser:

» Creadas con software de corte como GreatCut-S, SCAL, complemento de Illustrator o complemento de
CorelDRAW, SignPal.

» Color: color negro (la calidad de impresidn de las marcas de registro es esencial; los colores incorrectos
o desalineados, las impresiones borrosas o manchadas pueden generar un resultado de corte inexacto).

Longitud Grosor Margen
Rango 5~50 mm 1~2mm 0~50 mm
Config. 6ptima 25 mm 1 mm 5mm

Donde: Longitud = longitud de las marcas, grosor = grosor de la marca, margen = distancia entre la marcay la

imagen.

El plotter de corte no detectara las marcas cuando:
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» El carro del trazador no esta ubicado cerca del drea exterior de la primera marca antes de la deteccién
(vea laimagen en la pagina 103 para el area de deteccidén automatica de la primera marca).

» El grosor del material es mayor a 0,8 mm
» Se utilizan materiales transparentes

» Impresidn de marcas sobre materiales de color. Las marcas no se pueden leer si estan impresas en un
soporte (material) de color

» La superficie del medio estd sucia o arrugada
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5.2.2 Lector de marcas AAS Il en la serie Jaguar V

Hay tres tipos de patrones de marca AAS Il (el posicionamiento de 2 puntos solo es posible con la opcidn de
bandeja autofeeder):

e Posicionamiento de 4 puntos 4-Point Positioning,
e Posicionamiento segmentario (por segmentos) Segmental Positioning.
e Copias multiples Multiple Copies.

Tenga en cuenta que antes de imprimir sus disefios con impresoras de inyeccion de tinta, las marcas de registro
deben crearse en sus disefio grafico mediante software de corte como GreatCut, SCAL, SignPal o mediante
plugins complementarios GCC para CorelDraw. Los trazadores de corte GCC no reorganizaran las marcas o los
dibujos hechos a mano.

Para obtener mas detalles sobre la configuracion de la marca de registro en el software de corte, consulte la
configuracién del software en el Apéndice”

5.2.2.1 4-Point Positioning, 4 marcas de registro

Este es el patron de marcas basico que AAS Il detectara automdaticamente: cuatro marcas de registro y contornos
de imagenes recortadas dentro de esas marcas.

m Comando: Esc.D1;(XDist);(YDist):

m Disefio: 4 marcas de registro en las 4 esquinas alrededor del disefio

[
I

5.2.2.2 Segmental Positioning, Posicionamiento segmentario

Ademas de los 4 puntos originales, se agregan marcas de registro intermedias en los ejes X e Y para ayudar a
realizar cortes de contorno con precisién, especialmente para cortar imagenes grandes.

m Comando: Esc.D2;(XDist);(YDist);(XStep);(YStep):
m Diseino:

e Distancia intermedia en X: 200~600 mm, 300 mm por defecto
e Distancia intermedia en Y: 200-600 mm, 300 mm por defecto
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Trazado de imagenes de gran longitud con alta precision

La serie Jaguar V realiza cortes de secciones para mejorar la calidad
de salida.

e El objeto se imprimira siguiendo el patrén de seccion segin
los parametros de posicionamiento segmentario.

® Secuencia de corte: Seccion 1-> Seccién 2-> Seccion 3->
Seccion 4

L 1 -

5.2.2.3 Multiple Copies, copias multiples

Esta funcién se utiliza para duplicar imagenes y permitirle cortar una gran cantidad de imagenes a la vez. El
sensor AAS Il escaneara automaticamente las marcas de registro de cada imagen individual para garantizar la
precisiéon del corte de contornos.

m Comando: Esc.D3;(XCopies);(YCopies);(Espacio):

m Disefio:
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5.2.3 Distincion automatica de la direccion de trazado

Para comodidad de los usuarios, la serie Jaguar V detecta automaticamente la direccién de alimentacion del
material al realizar el corte de contorno. La Figura 5-1 muestra la secuencia de deteccién de la marca de registro
cuando el material se alimenta de la forma estandar (1->2->3->4), mientras que la Figura 5-2 muestra como la
serie Jaguar V detecta las marcas de registro (3->4->1->2) cuando el material se alimenta en sentido inverso. La
serie Jaguar V puede detectar las marcas de registro y realizar el corte de contorno sin importar cdmo se haya

colocado el material .

r
3

2
(

IS

1

_l

4

C

o]

3
-

Pasos de deteccion de direccion:
(Consulte la Figura 5-2)

a. Detecta la posicidn de la 3.2 marca de registro.

b. Prosigue con la 4.2 marca de registro para detectar
la direccion. (El procedimiento de deteccion de
direccidn se realizara al detectar la 4.2 marca de
registro).

c. Lainformacién se refleja en el controlador y se
recalcula antes de la salida.

d. Se implementa el proceso de deteccion de la
marca de registro y la salida del objeto.

Direccion de alimentacion de Direccion de alim. material invertida 3>4>1>2

material estandard 1>2>3>4
Figura &1

(Secuencia de deteccidn de la marca de registro:

Figura 52 3-54->1->2).

5.3 Prueba de la impresora

Antes de realizar el corte de contornos AAS, se recomienda imprimir un archivo de prueba para garantizar la
precision del corte AAS Il. Visite el sitio web de descargas de GCCworld y vaya a la seccidon de descargas para
descargar los archivos de prueba. https://www.gccworld.com/download.php?act=view&id=

Hay que descargar, dentro de la seccion Other, el archivo comprimido Cutter AAS Offset Test Files

mc“% Company Applicotions Products Technaology Support Contoct Link ._'{
Software ¥
Product Brochure b
Driver b
User Manual b

=SB D E T N IS E EE ]
Title Slze Dowmiload

| Cutter AAS Offset Test Files perdca] |

Cutter Clipart Library (AE fika) wriood

Al descomprimir, vera dos archivos de prueba para AASII:

1. AAS Il_X_Y_Offset_Caberation_A4.eps (tamafio A4)
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2. AAS II_X_Y_Offset_Caberation_600_600.eps (configuracion predeterminada, se recomienda para pruebas)

|

Origen

L

Origen
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B Imprima el gréfico de prueba. (Use una impresora de alta precision)
W Cargue el grafico en la serie Jaguar V y envie el archivo para probar el trabajo de corte

M Si el eje X e Y de impresidn coinciden con el eje X e Y de corte, todo estara perfecto. Si hay que
efectuar algun ajuste, puede cambiar el valor de compensacion (offset) siguiendo los pasos siguientes:

» Mida los valores de compensacion de la linea impresa respecto de la linea de corte real, es
decir la separacion entre la linea impresa X y la linea de corte X e igualmente con el eje Y.

» Introduzca la distancia offset de compensacion AAS en la funcién MISC para los valores que
acaba de medir tanto del eje X e Y y luego presione Enter

» Pruebe el corte nuevamente, asi hasta que los ejes X e Y de impresidon coincidan con los ejes X
e Y de corte.

M El valor de compensacién u offset AAS Il sobre los ejes X e Y se define de la siguiente forma:

» La linea horizontal se define como X y la vertical como Y (cuando nos situamos frente al
plotter de corte)

» Cuando la linea de corte real y la linea impresa deban cambiarse hacia la direccién de la marca
de origen, simplemente agregue valores negativos de OFFSET. Si la direccién es opuesta a la
marca de origen, introduzca valores positivos para el OFFSET (vea las siguientes figuras). Este
método se aplica a los ejes X e Y.

« Direccién alimentacién del material « Direccién aliment. del material

X (+ Valor) :

Y (- Valor)

X (+ Valor)
Y (+ Valor)

\ Linea de impresién
Linea de corte

\ Linea de impresion .
Linea de corte Origen
« Direccién aliment. material
= Direccion aliment. material
: | |
: X (- Valor) . ‘
¢ Y (- valor) :
|
| : X (- Valor)
\ | Y (+Valor)
\ Linea de corte I_I | ‘»\ | I
Linea de impresion Linea de corte
Origen Linea da impresidn
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NOTA:

[J Antes de ajustar la configuracién de AAS II, proceda a escalar el ancho y el largo.

[J Elvalor de desplazamiento de la cuchilla no estd establecido para este grafico de prueba,hay que
configurar de acuerdo con la cuchilla que utilice.

[J sitiene alguna pregunta, comuniquese con nosotros o con su distribuidor local para obtener ayuda.

5.4 Rango de OFFSET de la marca de registro

Cargue correctamente el material (consulte la regla de alineacidn en la platina) para asegurarse de que las
marcas de registro se detecten correctamente. Si la desviacion supera el rango que se indica a continuacion, se
producirad un error en la deteccidn.

Rango de longitud de la marca
de registro: 5 ~ 5o mm

22 marca de registro

L (longitud de la marca de registro). ——

- . 12 marca de registro
S (Desviacion de la marca de registro). + g

-

L

Rango de desviacion : %g S<—

2
Rango de longitud de la marca de registro: MM < L < 50mm

5.5 Corte de contornos

Para realizar un corte de contornos preciso con la funcién AAS, siga estos pasos:

m Creacién de graficos

m Cree el grafico que desea imprimir y cortar en su software. & BABY
o IN CAR

m Cree un contorno para cortar alrededor del grafico.

CONSEJO 1: Deje algo de espacio entre el grafico y la linea de
contorno.

9, eABY

CONSEJO 2: Cree el contorno en una capa separada y asignele "," IN CAR
un color diferente.

m Agregue marcas de registro alrededor del grafico.

NOTA: La funcion Copias multiples también esta disponible. Copia automaticamente el grafico y las marcas de
registro.
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m Colocacion de las marcas de registro

m Capa de marcas AAS

7p)

O .
~. 8% _~Zg
w w @

o bgegE Esz
S8EEE ©

L £s-gt £k8

> Eckes Esf
cosgﬁs 0 E~

L | ¢

=)

% 3* Marca 4® Marca

InStaiicCIonesideldiseno deraAS Ii

Verificacion de medios estandar:
/Vinilo color blanco Oracle (651)
{ Vinilo grafiti color blanco
Vinilo de color blanco de 5V

10mm (0,39 pulgadas)

Tamarfio de marca
/ Longitud: 25 mm (0,98 pulgadas)
/ Grosor: 1 mm (0,04 pulgadas)
Margen entre la marca y el grafico: 5 mm (0,2 pulgadas)

Distancia X (entre la 2da y 3ra marca):
/ Maximo: 600 mm (23,62 pulgadas)
/ Minimo: 70 mm (2,76 pulgadas) (depende del disefio grafico)
Distancia Y (entre la 1.2 y 2.3 marca):
/ Maximo: 1770 mm (69,69 pulgadas) (depende del material y del cortador)
{ Minimo: 70 mm (2,76 pulgadas) (depende del disefio grafico)

Pista del rodillo de arrastre (franja gris)
Pista del rodillo de arrastre (franja gris)

Repetibilidad: menos de 0,3 mm (0,01 pulgadas)

AREA DE TRABAJO
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* La funcion de deteccidon automatica en la 12 marca cubre el area gris triangular.
m Se recomienda un margen de 30 mm en los lados izquierdo y derecho de la hoja de papel.

m Se recomienda un margen de 20 a 30 mm en la parte superior de la hoja de papel y un
margen de al menos 50 mm en el borde inferior para evitar que las hojas se caigan o que se
produzca algun error durante el dimensionamiento del papel.

-Ele ] Imprima los graficos

m Imprima el grafico y las marcas con su impresora =

m Al imprimir en un rollo de papel, asegurese de que la orientacion sea la

e
siguiente: E
-

3-E1eX:] Cargue la impresion en la cortadora.

m La marca de origen es diferente del resto de marcas de registro. Asegurese de
gue el papel se introduzca en la direccidn correcta.

Paso 5 Corte el contorno. Envie el comando desde el software para realizar el trabajo de corte del contorno.

5.6 Consejos para AAS

Para obtener mejores resultados en el corte de contornos, a continuacién se ofrecen algunos consejos que
pueden servirle de referencia.

Utilice fuentes de luz sencillas y evite iluminar desde los lados de la cortadora.

o Antes de utilizar el AAS, cambie el tamafio madximo de papel en las propiedades del controlador de la
serie Jaguar V.

o Paso 1 Busque el modelo Jaguar V en la carpeta “Impresora y escaneres” de su PC.
o Paso 2 Abra la ventana Propiedades de la impresora y seleccione la pestafia “Paper /Papel”.
o Paso 3 Cambie el tamafio maximo de soporte, eje X a 1200 mm.

e Ajuste la velocidad de corte entre 300 y 600 mm/seg.

e Evite que las marcas de registro se ubiquen en las pistas de los rodillos de arrastre.

® Asegurese de que el borde del papel no esté doblado hacia arriba al detectar marcas de registro.
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Capitulo 6 Mantenimiento.

Este capitulo explica el mantenimiento basico (es decir, la limpieza del plotter de corte) que se requiere para el
plotter de corte. A excepcién de los procedimientos que se mencionan a continuacion, todos los demds trabajos
de mantenimiento deben ser realizados por un técnico de servicio calificado.

6.1 Limpieza del plotter de corte

Limpiar la maquina de manera adecuada y regular garantizara un rendimiento 6ptimo de la misma.

iPrecaucion en la limpieza!

e Desconecte el plotter de corte antes de limpiarlo para evitar descargas eléctricas.
o Nunca utilice solventes, limpiadores abrasivos o detergentes fuertes para
| limpiarlos. Pueden daiiar la superficie del plotter de corte y las piezas méviles.

Métodos recomendados:

e Limpie suavemente la superficie del plotter de corte con un pafio que no deje pelusa. Si es necesario, use un
pafio himedo sumergido en agua o alcohol. Seque y limpie los residuos restantes con un pafio suave que no
deje pelusa.

e Limpie todo el polvo y la suciedad de los rieles del carro de herramientas.

e Use una aspiradora para vaciar la suciedad y los residuos de material acumulados debajo de la carcasa del
rodillo de arrastre.

e Limpie la platina, los sensores de papel y los rodillos de arrastre con un pafo himedo sumergido en agua o
alcohol y séquese con un pafio suave que no deje pelusa.

e Limpie el polvo y la suciedad del soporte.

6.2 Limpieza de los rodillos de arrastre

1. Apague el plotter de corte y aleje el carro de herramientas del —
area que se necesita limpiar.

2. Levante los rodillos de sujecién y aléjese de los rodillos de
arrastre o de tambor enrejado para limpiarlos. /

...............

3. Use un cepillo de cerdas (un cepillo de dientes es aceptable)
para quitar el polvo de la superficie del tambor. Gire el tambor Figura 6-1
manualmente mientras lo limpia. Consulte la Figura 6-1.
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6.3 Limpieza de los rodillos de sujecion

1. Si los rodillos de sujecion o pinch roller requieren una limpieza profunda, utilice un pafio sin pelusa o un
hisopo de algoddn para limpiar el polvo acumulado en la parte de goma de los rodillos. Para evitar que los
rodillos giren durante la limpieza, utilice un dedo para sujetarlos y evitar que giren.

2. Para eliminar el polvo persistente o muy incrustado, utilice un pafio sin pelusa o un hisopo de algoddén
humedecido con alcohol isopropilico.

NOTA: El mantenimiento diario de su plotter de corte es muy importante. Asegurese de limpiar el tambor de
rejilla y los rodillos de arrastre con regularidad para lograr una mejor precisién de corte y una mejor calidad de
impresion.
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Capitulo 7 Solucion de problemas

Solucién de problemas

Este capitulo tiene como objetivo ayudarlo a corregir algunos problemas comunes que puede encontrar. Antes
de entrar en detalles sobre este capitulo, asegurese de que el entorno de su aplicacion sea compatible con el
plotter de corte.

NOTA: Antes de realizar el mantenimiento de su plotter de corte, aseglrese de que el problema se encuentre en
el plotter de corte y no sea el resultado de un problema de interfaz o un mal funcionamiento de su computadora
o un problema de software.

=

éPor qué no funciona el plotter de corte?

Posibles causas:

7.1 Problemas de encendido

Verifique primero lo siguiente:

[J éEl cable de alimentacion de CA est4 enchufado correctamente?
[J éEl cable de alimentacion de CA esta conectado correctamente al conector de alimentacién?
(] ¢EILED de encendido auln se ilumina?

Soluciones:

Si la pantalla LCD puede mostrar mensajes, el plotter de corte deberia estar en condiciones normales. Apague el
plotter de corte y vuelva a encenderlo para ver si el problema persiste.

Si la pantalla LCD no puede mostrar ningln mensaje, comuniquese con el técnico de su distribuidor.

7.2 Problemas operativos

Algunos problemas mecanicos o fallas durante el funcionamiento pueden causar algunos incidentes. Los
mensajes de error que se muestran en la pantalla LCD presentan primero el problema y luego las acciones
recomendadas. Si el problema persiste después de haber realizado las acciones recomendadas, haga reparar su
plotter de corte.

Error, verifique el material, el rodillo de arrastre o el motor X. Este mensaje
indica que puede haber un problema en el eje X. Verifique si el tambor esta
funcionando bien y si el material esta bien cargado. Corrija el problema y vuelva
a encender para reiniciar el sistema.

Error, Check Media
Or Drum or X motor
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Error, verifique el material o el motor Y. Este mensaje indica que puede haber
una obstruccién en el carro relacionada con un problema en el eje Y. Corrija el
problema y vuelva a encender para reiniciar el sistema.

Error, Check
Media Or ¥ Motor

Error, verifique el sensor del carro o el motor VC. Este mensaje indica que el
sensor de subida/bajada de la cuchilla no funciona correctamente. Vuelva a
encender para reiniciar el sistema. Si el problema persiste, busque un técnico.

Error, Check Carriage
Sensor or VC Motor

El grafico se cortd. Datos en el bufer. Este mensaje indica que el corte excede el
limite de corte. Vuelva a cargar un material mas grande o vuelva a escalar el
grafico a un tamafio mas pequeno; luego, presione la tecla indicada en la pantalla
LCD para continuar.

Graph Was Clipped.
Data In Buffer

7.3 Problemas de comunicacion

Los mensajes que se muestran a continuacidn presentan problemas relacionados con la comunicacién entre el
plotter de corte y la computadora.

Error de comunicacién ¢ Esta conectado correctamente

Configuracion: Botén MISC. el cable de datos al plotter y
al ordenador?

Sl NO

|
|
|
|
|
v

¢Se ha configuracién Consulte el Capitulo 2:
correctamente la de la interfaz? Conexién de su

plotter de corte.

Sl NO

|
I
|
|
|
v

Pruebe la comunicacion entre su Consdulte la tecla "MISC"
plotter de corte y su computadora. en el Capitulo 3 -
Si aun no funciona, donde se describe funcionamiento
lleve su plotter de corte para la configuracion
a servicio técnico. del puerto.

NOTA: Los parametros de comunicacidn configurados en el ordenador deben ser compatibles con la
configuracion del plotter de corte para que funcione.

Error de cuando HP-GL2. Si su plotter de corte no puede reconocer comandos
HP-GL2 Cmd Error HP-GL/2 o HP-GL, verifique que dichos comandos sean correctos probandolos en
otro dispositivo, impresora, etc.
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7.4 Problemas de software

Verifique primero lo siguiente:

¢iLa informacién del software de corte
indica que es compatible con su
computadora, sistema operativo y plotter de corte?

S| ' NO
h 4 h 4
i La interfaz del plotter de corte La mayoria de los programas de corte
utilizada coincide con los requisitos mas conocidos del mundo tienen
de su software? controladores para nuestros plotters de
corte. Si no es asi, utilice un software
: que admita emulacion HP-GL y
S ' NO HP-GL/2 y podra elegir los tres
! v controladores siguientes:
iSu-software Consulte el Tamaiio A3: HP7475A
recomienda utilizar Capitulo 2; Tamafio A1: HP7580A
un cable o Conexién de su Tamafio AD: HP Draft Pro ExI
conexion diferente? plotter de corte. 0 HP Draft Master

s@ S NO

Y
Utilice el cable o ¢ El proveedor del
el tipo de conexién software proporciona
recomendado un archivo de muestra?

Sll  NO

v
Vuelva a encender el Tome una nueva atcién con
plotter de corte e intente respecto al mensaje de error que
enviar el archivo de nuevo aparece en pantalla o consulte

con su proveedor de software.
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7.5 Problemas en la calidad del corte.

NOTA: El mantenimiento diario de su plotter de corte es muy importante. Asegurese de limpiar el tambor de
rejilla y los rodillos de presidn con regularidad para lograr una mejor precision de corte y una mejor calidad de
impresion.

¢ Esté la cuchilla instalada correctamente?
¢y el portacuchillas? ; esta bien montado en el carro?

S| 'NO
v

Y

¢ Elfilo de la cuchilla Consulte el capitulo 2.4
esta gastado o roto? “Instalacion de la cuchilla”

Sl NO

I
|
|
|
|
|
\ 4 A 4

Remplace la ¢ Esta bien configurada la
cuchilla por fuerza de cuchilla? (El valor
otra nueva por defecto es 80gf)

Sli

¢Esta bien configurado el Ajuste la fuerza de corte de la cuchilla.
OFFSET de la cuchilla? Consulte el capitulo 4.3

“Fuerza de corte y ajuste del OFFSET

NO

— — — —

S| INO

h 4

¢ Hay suciedad adherida Ajuste el valor OFFSET
a la punta de la cuchilla? de la cuchilla

S| J, 'NO

v

Retire la cuchilla Comuniquese con su distribuidor para
y limpiela obtener asistencia técnica
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A-1 Jaguar V Especificaciones

Caracteristica
Ancho max. corte
Long. max. corte

Ancho max. de carga
de material

Ancho min. de carga
de material

N.° de rodillos de presion

Grosor 6ptimo material
Fuerza de corte
Velocidad max. corte
Aceleracion

Buffer de memoria
Interfaces

Tipo de comando
Resoluciéon mecanica
Resol. del software
Precision de distancia
Repetibilidad
Suavizado curvas/arcos
Origen configurable
Capac. repetir cortes
Emulacion tangencial
Repetir

Copiar

Punzonado

Panel de control
Diametro de la cuchilla
Alimentacion eléctrica
Consumo de energia
Dimensiones (mm)
Peso neto

Soporte

AAS Il (alineacion autom.)
Cesta para soportes
Entorno (Temperatura)

Entorno (Humedad)

J5-61(LX) J5-101(LX) J5-132(LX) J5-163(LX)
610mm (24”) 1016mm (40”) 1320mm (527) 1627mm (64”)
50 m

770mm (30.3") 1270mm (50") 1594mm (62.7 ) | 1782mm (70.2")

50 mm (1.97 pulg.) 300 mm (11.8 pulg.)

3 4 4 6
0.8 mm (0.03 pulg.)
0-600 g
1530 mm/s (60 pulg./s) (en 45°)
42G
32 MB /16 MB (con AAS)
USB 2.0, Serie (RS-232C), Ethernet
HP-GL, HP-GL/2
0.006 mm
0.025 mm
10,254 mm o 0.1 % del movimiento, el que sea mayor

+0.1 mm
Si
Si
Si
Si
Si
Si

Opcional

LCD (20 digitos x 2 lineas), 14 teclas, 1 LED de encendido

2.5 mm
100-240 V CA, 50/60 Hz, 3 A max.

Max. 250 vatios

412 x 950 x 486 1096 x 1450 x 651 | 1111 x 1774 x 651 | 1127 x 1962 x 756
18 kg/39.6 b 415kg/91.41b | 50kg/110.21b | 62kg/136.7 Ib
Opcional Opcional Estandar Estandar

Solo modelos LX
Opcional
15°C ~ 35°C / 60°F ~ 95°F
25% ~ 75%

J5-183LX
1830mm (727)

1990mm (78.3 )

1127 x 2170 x 756
88 kg /194 Ib

Estandar

Compatible con Windows 7 y posteriores y MAC OS X 10.6 y versiones posteriores. (*Comprar el nimero de serie
del software “Sure Cuts A Lot” para que funcione con Mac 0S). GCC se reserva el derecho de cambiar las
especificaciones en cualquier momento sin previo aviso.
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A-2 Especificaciones de cuchillas
265019700G Cuchillas de capuchén rojo:

El filo de corte forma un angulo de 45° con el material a cortar, disponen de una configuracion de
offset de 0,25mm. Su uso mas adecuado es en el corte de etiquetas y graficos de vinilo, vinilo
fluorescente grueso, laminas solares y papel transfer. Diametro de cuchilla 2,5mm

el D

El filo de corte forma un angulo de 45° con el material a cortar, disponen de una configuracion de
offset de 0,25mm. Su uso mas adecuado es en el corte de materiales finos y delicados asi como
laminas solares. Diametro de cuchilla 2,5mm

——————

265017550G Cuchillas de capuchén azul:

El filo de corte forma un angulo de 60° con el material a cortar, disponen de una configuracion de
offset de 0,25mm. Su uso mas adecuado es en el corte de material grueso, reflectivos, sandblast,
mascaras finas de chorro de arena. Diametro de cuchilla 2,5mm

| ——

265017540G Cuchillas de capuchén verde:

El filo de corte forma un angulo de 60° con el material a cortar, disponen de una configuracion de
offset de 0,50mm. Su uso mas adecuado es en el corte de material grueso, vinilo reflectante,
carton, tarjetas, sandblast, vinilos flocados, mascaras de chorro de arena, plantillas o stencil para
decorar. Diametro de cuchilla 2,5mm

e D

265017560G Cuchillas de capuchén negro:

El filo de corte forma un angulo de 30° con el material a cortar, disponen de una configuracion de
offset de 0,175mm.. Su uso mas adecuado es en el corte de texto pequefo y requisitos de corte de
detalles finos. Diametro de cuchilla 2,5mm

| —

Las cuchillas para la serie anterior Expert | y Jaguar | a IV tienen un diametro de @2,0mm y
requieren el portacuchillas de 2,0mm.
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Acerca de la herramienta

Un término genérico que hace referencia a la cuchilla que corta la hoja, al pen que traza el trazo y a la mira LED
(opcional) que se utiliza para senalar el punto de referencia.

EL OFFSET es la distancia que se desplaza la punta de la cuchilla desde la linea central de la cuchilla.

También representa el ancho de corte efectivo de la cuchilla. El valor de desplazamiento de la
cuchilla se utiliza para calcular la distancia que la cuchilla debe recorrer mas alla de una esquina
para que la punta de la cuchilla alcance el mismo punto cuando cambia su direccion. Esto es mas
visible al cortar cuadrados. Si el desplazamiento de la cuchilla se establece demasiado bajo, las
esquinas se redondearan. Si el desplazamiento de la cuchilla es demasiado alto, las esquinas
sobresaldran hacia afuera.

+|+|+

Offset insuficiente Offset correcto  Offset excesivo
(esquinas (esquinas sobresaliendo
redondeadas) haci afuera)

Para la mayoria de las aplicaciones, hay suficiente margen en el desplazamiento de la cuchilla
para que un valor ligeramente impreciso produzca un corte aceptable. El offset o ajuste de
compensacion de la cuchilla solo afecta a la forma en que gira. No provoca huecos en el corte, no
provoca corte incompleto, no provoca desgarro.

Los tres tipos de cuchilla mas cominmente utilizados segin el angulo de su filo de corte son de
30, 45 y 60 grados. La profundidad de corte esta determinada por el angulo de interseccion del
filo y el plano horizontal del material (Fig 2).

- 45° 30° 60°

i

! \ \ flock y
vinilos [adhesivo . S, adhesivo N gruesos
v liner liner Y
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A-3 CorelDRAW instrucciones de salida

A continuacidn, se muestra un ejemplo de cémo generar el archivo con CorelDRAW.

Instrucciones de uso

1. Abra CorelDRAW, termine de editar todos los archivos que desea trazar y seleccione todas las imagenes a la
vez.

2. Seleccione "pluma de contorno o F12 para ajustar el contorno para el corte.

Archivo  Edicin  Ver Disefic  Objeto  Efectos Mapasdebits Texte Tabla Herramientas Ventana  Ayuda

MmO E B E B D m b B 17w v W || # | & Encajaren-
X:|164,876 mm ++|238,233 mm 1000 (% = =
Cloo ° 0 £ |NotoSans ~|454139pt (v A B 1 U =
¥:[326,34 mm 1125899 mm  |[100,0 |% - = p A o/ A
N ﬁ Pantalla de inicio Sin titulo-1* Aprender
4l SO LS L e e TR e N e, SO0 TR e
& - x| &
a Sugerencias
C;‘
Desplazar. escalar y estirar ¢
P
= + Para mover un objeto, adstrelo.
Vs : movimiento a los ejes horizontal «
a| .
g mantenga presionada a tecla Ctr
DA - [ ] n L] arrastra.
0| : u [ ] [
n n
QO - R R - I -+
u * | ]
A
b Pluma del contorno b4
&, [ ] [ []
General Puntas de flecha
Q‘:’ » Para desplazar el objeto, presione
/]
- Color: I - « - = e o RES Flecha.
_|‘ h . - - - = Para aplicar escala al objeto, arras
FOHINTE 0.1 mm Il [ Compartir atributos tiradores de esquina: si desea apli
& Estilo Ninguna | 7| desde el centro, mantenga presio
Caligrafia Maytis.
/A Limite de esquinado: | Muy fina
& c 0.4 mm Estirar: 100 oo L] L} A
J uiones:
) 0.2 mm Angulo: (0,0 =5
r} Esquinas:
0.25 mm Predeterminado
Finales de linea ™ x n
0.5 mm (] Detras del relleno -
Posicion: 0.75 mm [ Aplicar escala con objeto '
Contorno variable 1.0mm IS
<] 1.5 mm
'ﬁ-‘ C 2.0 mm subyac.; Ctrl+clic selecciona obj. de grupo gccenCapal €% / Ning
2.5 mm e
Lado 2:
3.0mm
20O Sobreimprimir con| 4.0 mm OK Cancelar
5.0 mm
10.0 mm
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3. Ajuste el valor del ancho del Iapiz a Muy fina y haga clic en “Aceptar” para guardar su entrada.

Pluma del contorno p 4
General Puntas de flecha
Color \—v [ [~ +FE [~
Anchura: Muy fina | % || milimetros A4 — ) .
|_| Compartir atributos
Estilo ¥ | e
Caligrafia
Limite de esquinado: 5,0 vl®
, Estirar: 100 .| %
Guiones:
Angulo:  |0,0 =
Esquinas: = =
Predeterminado
Finales de linea: = & = _
|_| Detras del relleno
Pasicidn; w7 A [[] Aplicar escala con objeto
Contorno variable
Lado 1:
Lado Z:
? I:ISOBrEimprimirconlornc OK Cancelar

4. Seleccione “Archivo — Imprimir” para enviar el archivo a sus cortadores.

grchiva | Edician Wer  Disefic Organizar  Efe

[EJ Rueyo Chrl+M
@ Muevo con plantilla.. .
[ abrir... Chrl+0

ﬁ Cerrar

M) Cerrar todo

@ Guardar. .. Chrl+5
@ Guardar camo. .. Chel+-Mayiis+35
Bdguirir imagen »
Importar... kel
m Expartar,.. Ckrl+E
D} Exportar para Office. ..
Enviar a F

@ Inprimir. . % Chrl+P

Irnprimir Fusian, ..
Presentacion preliminar. ..
A . . o
8"@_; Configurar impresidn, ..
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5. Elija el modelo correcto de plotter que tiene instalado.

Imprimir en PDF »
General Color Compuesta Disefio Preimpresion PDF 1 problema
Desting /
Impresora: GCC Jagua V 61 v o
Orientacion: Coincidir orientacidn (Carta, Vertical) A
Estado:
Ubicacion: [ Irnprimir en arehive
Comentario: Archivo Unico hd
Rango de impresion Copias
@ Documento actual Documentos MNuamero de copias: 1 -
Pagina actual Seleccion
mt
Pares e impares v
[ Irnprimir coms mapa de bits: ppp
Estilo de impresion: | CorelDRAW predeterminado A
I Presentacion preliminar ™ Imprirmir en PDF Cancelar Aplicar
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6. Seleccione la pestafia "Disefio / Layout " y haga clic en "Recolocar material grafico en: — Esquina inferior
izquierda". Tenga en cuenta que debe colocar la imagen en la esquina inferior izquierda.

Imprimir en PDF

General Color Compuesta Disefio Preimpresion

Posicion y tamano de imagen
Como en el documento

Encajar en pagina

® Recolocar material grafico en Esquina inferior izg v

Configuracion para: | Pagina1 + Centro de la pagina

Posicion: Tamario: Centro arriba

w6002 mm (v & +— 271,19 mm
y:[29594 mm v &| T [202,89 mm |¥

Centro izquierda

Centro derecha

[ Paginas en mosaico Centro abajo

Esquina superior izquierda

Esquina superior derecha
Limite sangrado:
O Limi £ Esquina inferior izquierda

N . 1 Esquina inferior derecha [
Disefio de imposicion: | Como en do

| Fersonalizar

? Presentacién preliminar 4] Imprimir en PDF
Pagina 1
Posicidn Imposicidn Marcas
Preestablecidos: | Encajar en pagina
Unidades: | milimetros
Posicion X: mm
Posicidn ¥: mm
/_{__;-\\ gy s Altura: mm
‘/ { l{ l/[r ‘-/"/_- Anchura: mm
WA o |
\\.\_‘i./’.l o—1 \‘\_\::{ % Paginas en mosaico
Pagina 1 v &

OK
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PDF 1 problema

L)

b Editar..

Cancelar Aplicar

7. Regrese a la pestaina
" General y comprueba
. que tu imagen esté en
la esquina inferior
izquierda pulsando
Iy sobre Presentacién
preliminar.

Haz clic en "Imprimir" y
obtén una magnifica
imagen de corte.

Cancelar
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A-4 Instrucciones del plug-in para CoreIDRAW

El instalador AASII VBA es compatible con CorelIDRAW versiones 13, 14, 15, 16, 17 y 18... HASTA 25

Instalacion

Consulte el paso 8 del capitulo 2.1.1.1, Instalacion del controlador (pag. 15) para instalar el
complemento AAS para CorelDRAW.

Ejecute el complemento AAS de CoreIDRAW

m Ejecute CoreIDRAW para editar sus graficos y seleccionar todas las imagenes a la vez cuando
desee trazarlas.

m Selecciona "Herramientas > Script > Ejecutar Script .

‘o Tabla Ventana Ayuda Comprar

Foolat Opciones ¥ =] Iniciador ~
{‘f Guardar configuracién como predeterminada...

dades: | milime |

Adrministracion de color...

- | Scripts » | [ Editor de Scripts... Alt+F11 ——
R I |
Borde y contorne... |b Ejecutar Script..,
Editor Visual Studio... Alt+Mayiis+F12

Ej Iniciar grabacién

Es-ﬁ Grabar Script temporal Ctrl+Mayis+R
ﬁ '  Scripts Alt+Mayds+F11 N
- "
[ N IR -

A continuacion, se le abrira el menu Ejecutar Macro, desde el cuadro Macros en: seleccione
GlobalMacros(GCCAASII_Draw.gms)
y presione "Ejecutar" para mostrar el
cuadro de configuracién de marcas

Ejecutar macro >

Mombre de macro: Ejecutar

Module &85_Plug_ln

Cancelar

2 Pazo a pazsa

Modificar

1 LCrear
/ Elirninar

Macroz en: | GlobalM acrosz [G EE.-'-‘A.-'-‘«SII_Draw.EmS] b

Descripoin| < Todos los propectos esténdar:

GLC's AASI Calendarswizard [Calendarswfizard. gmsz)
ColarChartCreator (ColorChartCreator. gms)

CarreertlIT oCurves [ConvertdlT oCurves. gms)

FileCarveerter [FileCorveerter.oms)

Module 245 Flug In

# arkiplot.com
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Desde el cuadro configuracion de marcas de registro
podemos configurar las distintas variables, grueso, margen, etc. Después
haga clic en "Aplicar" y seleccione si desea afiadir las marcas de registro
por tamafio de pagina o por objeto.

- TXoX:¥ Ahora puede imprimir el archivo de imagen con las marcas de
registro.

Nota: "Aiadir marca de registro por objeto" serd la opcion
predeterminada al hacer clic en la imagen, mientras que "Afiadir marca de
registro por tamafio de pdgina" serd la opcion predeterminada al hacer clic
en el area en blanco de la pagina.

Opciones

Espacios de trabajo

Adobe® [llustrator®
Disefio de pagina

Funcign tactil

llustracidn :
) Duplicar...
Lite
«/ Predeterminado Exportar...
Descripcién

ARSI Mark Setting V2,11-07 X

[v¥ add Registration Mark by page size
I Draw working area

™ 2-Point Positioning (Feeder model only)
% 4-Point Positioning

Length{mm}: 25 (5~50)
Thickness(mm): 1 (1~2)
Margin{mm): i} (0~50)

" Segmental Positioning

X Step(mm): 500 (50 -&00)
¥ Step{mm): 500 (200 - 600)
~

Mo. of X Copies: 1 (1-50)
Mo. of ¥ Copies: 1 (1-50)

-

Apply | Cancel ‘

Personalizacion
Personalizar aparier
directos, iconos, ba

-

El espacio de trabaio predeterminado de CorelDRAW se ha vuelto a disefiar nara oroporcionar

Seleccione "Herramientas — Opciones —Espacio de trabajo — Personalizacion...

pag 106
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Después se abrird la pantalla Opciones de personalizacion, Seleccionamos en el menu de la izquierda la opcidn
Comandos — Macros — ModuleAAS_Plug_In" y haga clic en Aceptar.

Opciones X

Personalizacion ﬂ o = k . Q
Aspecto : !
Barras de comandos Macros ~  General Teclas de accese directo

Comandos
Buscar...
Paleta de colores Titulo:

(}» Converter.ConvertAllToCur... lcono: _v Explorar...
[§"> Converter.5tart 6

[@” Macros. CreateChart

% Module.AAS_Plug_In Ayuda emergente:

@D Wizard.CreateCalendar

Bestaurar predeterminado

Disponible en:

En nuestro caso, asociamos a la macro que aifade las marcas la tecla de acceso rdpido G, asi que cada vez que
necesitemos colocar las marcas pulsamos dicha tecla y se abrira

Opciones x

Personalizacidn ﬂ 0

lt
@
I

Aspecto

Barras de comandos Macros -~ General Teclas de acceseo directo

Comandos
Buscar... ) .

Paleta de colores Tabla de teclas de acceso directo: Principal -
@7’ Converter. ConvertAllToCur...

'l{f Converter.5tart
6.':' Macros. CreateChart Teclas de acceso directo actuales:

%° Module.AAS_Plug_In G
'lf}p Wizard.CreateCalendar

MNueva tecla de acceseo directo:

+| Asignar e ir a conflicto

NOTA:

El nombre del mddulo AASII suele diferir en funcidn de las versiones del modelo de GCC pero se reconocen por
incluir en el nombre ASII.

= arkiplot.com
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Anadir marcas de registro por tamafio de
pagina

Si marca "Add Registration Mark by page size /

Aiadir marca de registro por tamaiio de pagina" como se
muestra en la figura siguiente y hace clic en "Aplicar”, las

marcas de registro se crearan automaticamente (consulte
la Figura A3-1).

NOTA:

1. La longitud se ajustard entre 5y 25 mm, segun el
tamafio de la pagina.

2. NO realice ningiin cambio en la seccién "Origen" cuando
elija agregar marcas de registro por tamafio de pagina,
como se indica a continuacién; de lo contrario, la posicién
de las marcas cambiara (consulte la Figura A3-2).

Opciones
Documento

General

Tamafic de pagina Unidades

L: it . -
ayau Horizental: | milimetros -
Fondo
Lineas guia
Cuzdricula +|Unidades iguales para reglas horizontales y verticales

Reglas
Guardar Distancia de desplazamiento
« Unidades iguales para distancias de desplazamiento

Desplazamiento: | 0,1

Superdesplazamiento:  0.100mm  x 2

Microdesplazamiento: 0100 mm /|2
‘Orlgan..--‘:
Horizontal: | 0,0 - | mm
Vertical: | 0,0 ~ | mm

- Divisiones de marcas
Cantidad: |10 | 0 por marca :
| Mostrar fracciones
Guardar como Predeterminada...

! Mostrar realas en Medo escritorio

7

Figura A3-2

El sistema creara las 4 marcas en las 4 esquinas de la pégina,
como se muestra en la imagen a continuacién (Figura A3-3),

dondequiera que mueva la imagen.
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AASI Mark Setting V2.11-07 >

[+ Add Registration Mark by page size

-

(" 2+Point Positioning {(Feeder model only)
(" 4-Point Positioning

Lenagth{mm): 11 (5~50)

Thickness(mm): 1 {1~2)

Margin{mm): ID— {0~50)

{* Segmental Positioning
¥ Step{mm): [ 300 (50-600)
¥ Step(mm): [ 300 (200-600)

~

Mo, of X Copies: 50 (1-50)
Mo. of ¥ Copies: 1 {1-50)

-

Apply ‘ Cancel

Figura A3-1

Figura A3-3
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Area de trabajo

Permite a los usuarios editar y cortar graficos fuera de las marcas de registro al afiadir marcas de registro por
pagina.

Para hojas de tamafio A4, el espacio minimo a respetar, desde las marcas de registro hasta el borde de la hoja,
tanto en el lado izquierdo y derecho es de 2,5 mm de espacio en blanco. Las marcas de registro de la parte
delantera deben estar separadas del borde de la hoja al menos 4,5 mm. Para las marcas de la parte trasera del
pliego se recomienda dejar un margen posterior de al menos 25 mm desde el borde de la hoja para evitar que
se caigan o se produzcan errores al dimensionar el material.

En el caso de hojas de tamafio A3, se recomienda dejar un margen entre el borde de la hoja y los izquierdo y
derecho de 10mm y 11mm respectivamente, y de 11mm de margen delantero, el margen posterior, al igual que
en el pliego A4, se recomienda dejar un margen de al menos 25 mm desde el borde de la hoja para evitar que se
caigan o se produzcan errores al dimensionar el material.

d CorelDRAW 2020 (64-Bit Version de evaluacion) - G:\.shortcut-targets-by-id\0BxMtOGZweBDOUUSHV2ISRnN4OVUMarkiplot\manuales\PLOTTER_CORTE..* Ei - 0O X
Archivo Edicidn Ver Dizerio Objeto Efectos Mapas de bits Texto Tabla Herramientas Ventana Ayuda Comprar

CH-d® 88 B o B [ & [so% |~ ® [05 B8 [ R Encaoren ~ {3,
Al - E :?;rg xﬂ : : [0 o B [,g Unidades: milimetros - 4@ 01mm | ;‘ :rg xﬂ : : =
* ﬁ Pantalla de inicio Forma® plantilla-logos.cdr® N
R e AR e e miimees
Q"‘ ] ]
. B |: distancia borde izquierdo 2
C A 3
Q| :
T ; E
L, 2
_ o z
A 2 arkiplot.com 2 2
O, 3 g
g 3 B =
Q.= 8 3 2
A S 8 o
: g 2
7 s ; 5
- 5 I ] e V4 b
| ds A AN b =k '
o, - FE TS S K S m
B distancia borde izquierdo
: 5
i v
i 4 \ Paginal | |( > 3
v 2 AT [ ]

o‘ Clic siguiente para Arrastrar/Escalar; Clic sequndo para Girar/Inclinar; Doble clic en herramienta selecciona todos los objetos; Mayds+clic selecciona varios objetos; Alt+clic sele

NOTA: Seleccione el modo "Edge / Borde" al dimensionar el material para poder desenrollarlo. Si selecciona el
modo "Single / Sencillo", la hoja no podra retroceder vy, por lo tanto, el sensor de papel frontal no la detectara.
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Anadir marca de registro por objeto

Si no marcamos la casilla Add Registration Mark by page size (marcas por tamafio de pagina) el plugin entiende
gue afadiremos las marcas de registro para los objetos seleccionados", si no hay nada seleccionado le avisara.
se le ofreceran tres opciones de marcas de registro, como se muestra a continuacion.

AASI Mark Setting V2.11-07

=

{* 4-Point Positioning

Length{mm): | 20
Thickness(mm): | 1
Margin{mm): | ]

(" Segmental Positioning
¥ Step({mm); 500

Y Step(mm): 500

(" Multiple Copies

Mo, of X Copies: | 50
Mo. of ¥ Copies: | 1

=

Apply ‘

[ Add Registration Mark by page size

(" 2-Point Positioning (Feeder model only)

(550
(1~2)
(050

(50 - 600)

(200 - 600)

(1-50)
(1-50)

Cancel

|

Posicionamiento de 4 puntos.

e Longitud: Longitud de las marcas

— Rango: 5 mm ~ 50 mm
— Ajuste optimizado: 25 mm

® Grosor: Grosor de la linea de las marcas

— Rango: 1 mm~2 mm
— Ajuste optimizado: 1 mm

e Margen: Distancia entre las marcas y las
imagenes

— Rango: 0 mm ~ 50 mm
— Ajuste optimizado: 5 mm.

Posicionamiento segmentario

® Paso X: Distancia de la posicion intermedia
en el eje X
® Paso Y: Distancia de la posicidn intermedia
enelejeY

— Rango: 200 mm ~ 600 mm
— Ajuste optimizado: Menos de 500 mm.

Copias multiples

o N.2 de copias X: NUmero de copias en el eje X
e N.2de copias Y: NUmero de copias en el eje Y

— Rango: 1 ~ 50 (Cuantas mas copias haga, mas
tiempo se necesitara para la transmision de datos).
— NuUmero de X copias * NUmero de Y copias =
Cantidad total de copias de imagenes

o (Copias con contorno: Para mostrar los
contornos de las imagenes.

NOTA: Los valores ingresados en la seccién “Posicionamiento de 4 puntos” (longitud, grosor y margen) se
seguiran aplicando cuando marque “Posicionamiento segmentario” o “Copias multiples”. Posicionamiento de 2
puntos no esta disponible para Jaguar V, sélo para AFJ-24S (Jaguar V-61LX + bandeja automatica).
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Posicionamiento de 4 puntos.

AASI Mark Setting V2.11-07 W% !EI sistema crea_ura Ias”4 marcas como se muestra en la
imagen a continuacion.

™ Add Registration Mark by page size e Llongitud: Longitud de las marcas

o — Rango: 5 mm ~ 50 mm

— Ajuste optimizado: 25 mm
(" 24Point Positioning (Feeder model only)

o= e Grosor: Grosor de la linea de las marcas
¢ ¥ 4-Paint Positioning :

i — Rango: 1 mm~2 mm
Length{mm): | 20 (5~50) — Ajuste optimizado: 1 mm
- . I— - Reerbesnn ] )
Thickness{mm): L (~2) i e Margen: Distancia entre las marcas y las
Margin{mm}: | 0 {0~50) imagenes
" Segmental Positioning — Rango: 0 mm ~ 50 mm

— Ajuste optimizado: 5 mm

X Step(mm): | so0 (50 -600)
¥ Step{mm): | 500 (200 -600)
Figura A3-5

El sistema creara las 4 marcas como se muestra en la imagen de abajo.

d CorelDRAW 2020 (64-Bit Versidn de evaluacién) - G:\.shortcut-targets-by-id\0BxMtOGZweBDOUUSHV2ISRnN4OV U arkiplotimanuales\PLOTTER_CORTEL.* |1|D - 0 X
Archivo Edicién Ver Disefio Objeto Efectos Mapas de bits Texto Tabla Herramientas Ventana Ayuda Comprar

e e D B - O[] 2 [on |- (A5 B8 [ R encsien - O3
Ad - % i?;’g :: : - 0O o Bxl . Unidades: milimetros | a0 01mm | g%‘ g'g :: == Y
d . e T
* * Pantalla de inicio Farma* plantilla-logos.cdr™ b
e bR e TR R e e 9
v,

D Beses
wEw

- EAEARNENE
] T Ml e e e
[ SR L S L SEE S

BO /N> 000058 04
It 1
sojalgn @) sapepaldoly ﬁe@ sepaualafing
Nl B | NN EEEw-

Aﬂ
4
&
J D
] v
B 1] Paginal1 | < > @
» 2 <[ EEE

O‘ Clic siguiente para Arrastrar/Escalar; Clic segundo para Girar/Inclinar; Doble clic en herramienta selecciona todos los objetos; Mayus+clic selecciona varios objetos; Alt+clic sele

Figura A3-6
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NOTA:

1. Para guardar sus materiales, ademas de modificar los margenes de los objetos, también puede ajustar la
longitud de las marcas de registro (minimo 5 mm) al aplicar el posicionamiento de 4 puntos (consulte la tabla 1
para obtener sugerencias segun el tamafio del material). Cuanto menor sea el tamafio, menor sera la distancia
entre el objeto y las marcas de registro (consulte las figuras a continuacion).

I B = 7
( \(\/ﬂ“ T

) Y

Area
\ a cortar
—— _-—’_-f
I'. ,o‘
| }- L
25mm 5mm
Tamafio de pagina (mm) Longitud de marca sugerida (mm)
A6 (105 x 148) Smm
A5 (148 x 210) Smm
A4 (210 x 297) 11mm
A3 (297 x 420) 16mm
A2 (420 x 594) 23mm
A1l (594 x 841) y superior 25mm*

*El valor sugerido para la longitud de las marcas de registro es de 25 mm.

2. El tamano de las marcas de registro puede afectar la precisidon de su deteccidn, por lo que debe asegurarse de
gue la longitud introducida sea razonable.

3. Si cambia el tamano del papel, debera restablecer las marcas de registro; de lo contrario, se aplicara la
configuracién anterior.
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[ Add Registration Mark by page size
-

(" 2-Point Positioning {Feeder model only)
(™ 4-Point Positioning

25 (5~50)

Thickness(mm): 1 (1~2)

Length{mm):

Margin{mm): 0 (0~50)
‘..IIII.....IIII.....IIII.....I
« * Segmental Positioning
-

+ | ¥ Step(mm): 200 (50 - 600
. p{mm]) {: )
L]

* | ¥ Step(mm): 200 - 600
. 200 )
-

b

(" Multiple Copies

Mo, of X Copies: 1 (1-50)
Mo, of ¥ Copies: 1 {1-50)

-

Apply ‘ Cancel ‘

‘.....III

Figura A3-9

&Y CorelDRAW 2020 (54-Bit Version de evaluacion) - G\.shorteut-targets-by-id\ 0BxMEOGZweBDOUUSFV2ISRANAOVU\arkiplot
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Posicionamiento segmentario

Para una calidad de corte precisa, se sugiere seleccionar
“Posicionamiento segmentario” cuando esté trabajando
en una imagen muy larga o de gran tamafo para aumentar
la precisidn del corte.

El posicionamiento segmentario genera marcas
intermedias a un intervalo en mm sobre los ejes X e Y.

Posicionamiento segmentario

® Paso X: Distancia de la posiciéon intermedia en el eje X
® Paso Y: Distancia de la posicién intermedia en el eje Y

— Rango: 5 mm ~ 50 mm
— Ajuste optimizado: 25 mm

El sistema creard lo que se muestra en la imagen a
continuacion.

OTTER_CORTE\plantilla-lagos.cdr™ &g - B0 X

Herramientas

Ventana

Ayuda  Comprar

Fh-deaed B H- O] [ & [so% - W RS B8 | & Encaeren v L} 7 niciador +

50% aa @ Tqhk

“ ﬁ Pantalla de inicio ) Forma.cdr plantilla-logos.cdr® N
i‘ . 200mm ‘ Posicionz.amiento segmentario ;,
‘b‘ & | [ 1 ! 1 E‘;
a | [ ——= —— ]
o) ¥ ! ¥ | ¥ )
D 2RER% D 2R8R: D 2R8R2 :
A tiiotcom B o 4 g
i‘ g § '\f] '\{? \U“l) \31“*‘1) 'r\f? -z,[’ \‘F‘l) \U‘Q 5“7 '-\f] ‘KI“‘J) \rn) A
; Rk ¥ RhEFEEw %
L 1 :
2 :
3, )

xe]

& ' Pagina 1
T 1 [ ] L]

£}, Un clic auments, clic con el botén derecho o Mayis-clic reduce

2]
r S

Figura A3-10

&/ Ninguna 3 [l R0 G:08:0 (2000000) 2,36 px

El posicionamiento segmentario se aplicara a copias multiples cuando el objeto a copiar sea de gran tamafio (con
un largo o ancho superior a 200 mm) para aumentar la precision de la deteccidon de marcas de registro.
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Copias multiples

(" segmental Positioning

¥ Step{mm): 200 {50 - 500)
¥ Step(mm): a00 (200 - 600)

{* Multiple Copies

LB i an n on m Jn g i m o e

Mo, of X Copies: & (1-50)
Mo, of ¥ Copies: 3 {1-50)

[ Copies with outline

FESSI ISR N
IIII""'IIII

Apply Cancel

Se recomienda seleccionar "Copias multiples" si desea
realizar varias copias de una imagen en el material
para aumentar la precision del corte.

Copias multiples
e N.2de copias X: NUmero de copias en el eje X

e N.2de copias Y: NUmero de copias en el eje Y

— Rango: 1 ~ 50 (Cuantas mas copias haga, mas
tiempo se necesitara para la transmision de datos).

X x , . , .
— NuUmero de X copias * NUmero de Y copias =

Cantidad total de copias de imagenes

® Copias con contorno: Para mostrar los contornos

de las imagenes.

Figura A3-11

El sistema creard lo que se muestra en la imagen a
continuacién.

&3 CorelDRAW 2020 (64-Bit Versién de evaluacion) - G\shortcut-targets-by-id\0Bx MtOGZweBDOUUSFV2ISRANAOVU\arkiplot\manuales\PLOTTER_CORTE\plantilla-logos.cdr® i - O X
Archivo  Edicion  Ver Disefio  Objeto  Efectos  Mapasdebits  Texto Tebla  Heramientas  Ventana  Ayuda  Comprar
- e G E 5~ [ [ 5 s - m RS BT [ tneren -~ £} ] hicador -
- S[5m0mm [ = %50 mm -
Personalizar 0 280 mm 0 @@ By [lap  Unidsdes: milimetros & (0,1 mm &[0 mm iy
X A& Pantalla de inicio Forma.cdr plantillz-logos.cdr* K
Aw ; . 5 . ? . § . 2 . % ? ; g ; ¢ i = §?
I»‘ ~ (s
£
| s
*' C L L L L L I
A 2 arkiplot.com arkiplot.com arkiplot.com 5
Ol g | I I I I I I |
ol )
Ql | €
* &
A, o g
2 i arktplotoom arkdplot.com arkiplot.com arkiplot.com arkiplot.com arkiplot.com
i | I I I I I I | R
kg
“u| ] _é;'
o _ . _ _ _ ;
=1,
E Ty Wy m
. arkiplot.com arkdplot.com arkdplot.com ip ip arhdploteom z
2 | L] L] L L] L L
Q 1 T T T T T =
| Eje X 6 copias | &
1 v
a4 4 & '\ _Paginal } Pagina2 [ K3 > @
v 2 [ ]
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Figura A3-12
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BAS Il Reg. Mark Setting v2.11-03 =«  Anadir marcas de registro de dos puntos
Posicionamiento de dos puntos (solo modelo
¥ Add Regstration Mark by page size con alimentador AFJ-24S)
r Al usar el plotter de corte con alimentador automatico
T e T T s (Autofeeder), los usuarios pueden usar el "Posicionamiento de

——— dos puntos" para crear dos marcas de registro y reducir el

tiempo de deteccidn.
lEfI;H'I | a5 mm {5*-5]:]

Thdness [T mm (1-2)
Margin | g mm {50

i Segmental Positioning
*S%8[ S0 e (200 - 500)
¥ SB[ S0 e (200 - 800)

-

Mo, of ¥ Copes IT {1- 500
m.uf'rcmu| 1 (1-50)
™ Copies with ousine

Anply | Cancel

El sistema creara dos marcas como se muestra en la imagen de abajo.
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Recorte de contornos con CorelDraw

m Coloque el material a cortar con las marcas de registro impresas por la impresora en el plotter de
corte GCC.

m Seleccione "Archivos — Imprimir".
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[F Nueye.. CtieN B 5~ [ [1] & so% w2 BT B e - £ F nicedor -
E® Muevo con plentilla...
3 ; - B[50mm |- -
P Abiic. Cule0 [0 | |Bn lup  Unidsdes: | milimetros = «Gv 0,1 mm @ (50 mm —
G2 Abrir desde Corel Cloud... plantilla-logos.cdrt Propiedades ,
Abrir gecientes » : % 20 ) % E 30 ) 30 ,. PN alEhke
O Cerar Contarno - 5
& Cerrartodo - ‘g':
& Guardar. Ctrl+§ =
Guardar como..,  CtrleMayissS = 236px | 7| |pieles -
& Guardar en Corel Cloud... | — . %
)
Guardar como plantilla... El
@’ Descartar cambios i
R S
Adguirir imagen b 2
[4] mport cutel Limite de esquinado: 5,0 :
Importar... e
[t] Exportar... Ctrl+E Esquinas: [F [ iF =
f=]
Exportar pas ' Finales delinea: = o= e= =
Enyiara 3 _ a
N Posicién: ]
£SF Publicar como PDF iy
A
. L &
Fusién de impresion » e E
byl WP a I s
(4 Presentacion preliminar... a
(7L Propiedades del documento. w7 ?
Compartir atributos c
(1) Salir Alt+F4 %
=3 = Caligrafia ]
o ;|5
v X|oo :
a4 4 » M@ | Paginal } Pagina2 [Pagina3 < 318 || —
Lo .. . ‘ftras el relleno 7 .
£}, Clic siguiente para Arrastrar/Escalar; Clic sequndo para Girsr/Inclinar; Doble clic en herramients selecciona todos los ohjetos; Maytis+clic selecciona varios objetos; Altclic selecciona objetos subyacentes &,/ Ninguna
Figura A3-13
NOTA: Si utiliza CorelDraw X5 y versiones -
. . Imprimir X
posteriores, debe seguir los pasos a ,
General Color Compuesta Layout Preimpresién 1 problema
. .z
continuacion.
Colon ® Compuesta
Separaciones
Configuracion: ® Color de documento

Prueba de color
m Haga CIIC en Ia pestaﬁa "COIOr“ +- Conversiones de colores: Jaguar V-101 =

y vaya al cuadro "Conversiones de colores".
Luego, seleccione el nombre del modelo de
p|otter de corte configurado (Consulte la Perfil de color: (Documento) sRGE IECE1966-2.1 -
Figura A3-14).

+ | Conservar negro puro

Efecto de representacidn: Colorimétrico relativo -

La configuracién de coler y |a vista previa dispenibles en este cuadro de didlogo
estan establecidas para la impresora de graficos de Windows seleccionada en la
ficha General.

¥ Presentacion preliminar A Imprimir Cancelar Aplicar

Figura A3-14
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m Vaya a la pagina "Layout" o “disefio” y seleccione "Recolocar material grafico en”, seleccione en el
combo la opcidn “Esquina inferior izquierda”. Luego, haga clic en Presentacion preliminar y si todo es correcto
"Imprimir".
Imprimir X
General Color Compuesta Layout Preimpresidn 1 problerna
Posicion y tamario de imagen

Como en el documento

Encajar en pagina

*‘. Recolocar material grafico en Esquina inferior iz... -

Configuracién para: | Pagina2 =
Posician: Tamario: Factor de escala:
x| -730,98 mr| = = wa 180,61 mm|~ < | 100 - ~|% 1 ﬂ
yi[-246,53 mr = « I 14145 mm|~= «| 100 1
Paginas en mosaico
0.0 mm 0
Limite sangradeo: 4.0 mm
Disefio de imposicion: Como en documento (Pagina completa) b Editar...
B Presentacion preliminar E Imprirmir Cancelar Aplicar

Figura A3-15

J CorelDRAW 2020 (64-Bit Versién de evaluacién) - Gi\.shortcut-targets-by-id\0BxMtOGZwedDOUUSV2ISRnMNA0VUNarkiplot\manuales\PLOTTER_CORTE\plantilla-1.* @f - 0 X
Archivo Ver Cenfiguracion Ayuda

Persenalizado (Configuracién ... = + - c .Qr, m - :-j % m E B(

Esquina inferior izqui... = : @ milimetros =
B A
k-
HE
- l
|
v
14 4 Y % Pagina 1 ' Pigina2 [Pagina3 [ < >
Seleccién: Minguna &‘ Impresora: Jaguar V-101 Q“ I Compuesta

Figura A3-15b
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A-5 Instrucciones del plugin para lllustrator

El instalador AASII VBA es compatible con Adobe lllustrator versiones CS4, CS5, CS6y CC....

Instalacion

Consulte el paso 8 del capitulo 2.1.1.1, Instalacién del controlador para instalar el complemento AAS para Adobe
Illustrator.

Configuracion de la impresora

m Vaya a la carpeta impresoras y escaneres, haga clic en el icono de la impresora y seleccione
Administrar para abrir la pagina "Propiedades de la impresora".

Configuracian w7 O 4

@ Impresoras y escaneres

EPSOM SC-T7200 Series
Sin conexion

Expert 24 LX
5in conexion

Expert 24 LX 1 &« Configuracién — O bY
5in conexion
Jaguar V-101 @ Jaguar V'101

gh gb @b gh

Administrar el dispositivo
Abrir cola Admihistrar Quitar

Estado de la impresora: Inactivo

7

Microsoft Print to PDF
Mo se completd la instalacion debido a una conexi

Abrir cola de impresién Establecer como predeterminado

Imprimir una pagina de prueba

7

Microsoft XP5 Document Writer
Mo se completd la instalacién debido a una conexi

Ejecutar el solucionador de problemas

wf-7710 (WF-T710 Series)

. . ) -] Propiedades de impresora
Mo se completd la instalacidn debido a una conex P p

WE-7710 Series(Red) Preferencias de impresion

SIapNs

Propiedades de hardware

(@ Obtener ayuda
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m Vaya a la pestafia "Opciones avanzadas (Advanced)" y asegurese de que la casilla "Habilitar
caracteristicas de impresién avanzadas" no esté marcada.

Eéél Propiedades de Jaguar V-101 >
Seguridad Cptions Pen Paper
General Compartir Puertos Opciones avanzadas Administracion del color

(®) Siempre disponible

(O Dispenible desde 0:00 - =
Prioridad: 1 :
Controlador: Jaguar V-101 « | Controlader nuevo

(®) Imprimir usando la cola para que el programa termine mas rapido

() Iniciar la impresidgn al entrar la dltima pagina en la cola
(®) Empezar a imprimir de inmediato

() Imprimir directamente en la impresora

| Dejar pendientes docurnentos no coincidentes
[ ] Imprimir primerc los documentos de la cola de impresién

[ ] Conservar los documentos después de su impresién

[|Habilitar caracteristicas de impresicn avanzadas

Valores de impresicn Procesador de impresién Pagina de separacién

Aceptar Cancelar Aplicar
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Instrucciones de manejo
m Abra Illustrator.

m Edite su imagen y cree una linea de contorno (Nota: El ancho de linea debe ser de 0,001 mm).

Texto Efecto Ver Ventana Ayuda HE ~

R [~ B~ v =

Sin titulo-1* al 100% (CMYK/Previsualizacién de GPU)

Capas

capa impresion S P——

> EE capa impresion

Efecto

Ventana

Ctrl+N
[ . pecied i [+ B Meesr Torstomse o v

cionar Ver Ayuda

Nueve...

MNueve de plantilla... Maytsculas+Ctrl+N
Abrir... Ctrl+O

sin titulo-1* a

Abrir archivos recientes )

Explorar en Bridge... Alt+Ctrl+0

Capas
Cerrar Ctrl+W
Guardar Ctrl+S > Hl cpafinea de corte
Guardar como... Mayisculas+Ctrl+5 4 E £apa impresion
Guardar una copia... Alt+Ctrl+5
Guardar come plantilla... —_

Guardar sectores seleccionados...

Volver Fi12
Buscar Adobe Stock...

Colecar.. Maytisculas+ Ctrl+P
Exportar b

Exportar seleccidn...

Empaquetar... Alt+Mayisculas+ Ctrl+P
Secuencias de comandos 3 _AASILPlug_In
Ajustar documento... Alt+Ctrl+P ko pagey
Exportar documentos como Flash
Mode de color del documento » Comrdr d . . L
Informacién de archive.. Alt+Mayudsculas+ Ctrl+| uardar documentas como )
Guardar documentos como 5VG dos de forma:
Imprirmir... Ctrl+P
Otra secuencia de comandos... Cirl+F12
Salir Ctrl+Q
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[~ 2-Point Positioning (Feeder model only)

4-Point Positioning

e
(0~50)

[ Segmental Positioning

¥ Step(mm): 500 (50~600)

Y Step(mm): 500 (200~500)
[ Multiple Copies

Mo. of X Copies: 1 (1~50)

Mo. of ¥ Copies: 1 (1~50)

[ Copies with outline

=LY MM Confirme las marcas

de registro (la marca de Posicion de
4 puntos se utiliza como ilustracidon
en los siguientes pasos).

Manual del usuario Jaguar V LX

T W:M Seleccione las marcas de registro

necesarias.

m Se presentan tres tipos de marcas

de registro: Posicionamiento de 4 puntos,
Posicionamiento segmentario y Copias
multiples.

NOTA: Los valores introducidos en la seccién
"Posicionamiento de 4 puntos" (longitud, grosor
y margen) se aplicaran igualmente al seleccionar
"Posicionamiento segmentario" o "Copias
multiples".

=) arkiplot.com
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-TYo Q@M Haga clic en el drea en blanco de la pagina y luego en "Ajustar documento".

LR Seleccione "Editar mesas de trabajo".

Archive Edicién

ci6n [~ Ef~ Te C M. o » esti: | v | Ajustar documento | Preferencias

al 100% (CMYK/Previsualizacidn de GPU)

Ajustar documento

Unid Milimetros Editar mesas de trabajo

Sangrado: £ 0 mm
[[] Mostrar imagenes en modo contomo
[ Resaltar glifgs sustituidos

< de sobreimpresion

Tamafio cuadricula:  Media
e cuadricula: [l Claro
] Simular papel de color
lecido:  [Resolucion media]

Descartar sobreimpresicn en blanco en salida

o=

ﬁ Archive Edicién Objeto Texto Seleccionar Efecto Ver Ventana Ayuda

Mesa de trabajo A medida b |I| [&] Mombre: Mesa de trabajo 1

Sim titulo-1* al 100% (CMY . .
Encajar en limites de ilustraddn

-EYo MMV Mueva el cursor a la barra de herramientas de la izquierda cuando termine el paso 9 y luego haga
clic en "Herramienta de seleccion”.
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Edicion Objeto ¥ Efecte Ver Ventana

Mesa de trabajo A medida Nombre: Mesa de trabajo 1

Sin titulo-1* al 100% (CMYK/Previsualizacion de GPU) X

Mesa de trabajo

H £ o cion o tana Ayuda o o~

No hay seleccidn v Bf~ mem 2 estio: | v | Asustar documento

Sin titulo-1* 2l 100% (CMYK/Previsualizacién de GPU)

Capas

Ll

( > Hl capalinea de corte
o > B capaimpresion

A ©8 | > B vk Layer

ol

Buscatrazos

Modos de forma:
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m Imprima el archivo con la linea de contorno y las marcas de registro.

H = - Dise

Archivo | Edicion Objeto  Texto

cionar Efec Ver Ventana Ayuda

MNueva... Ctrl+M
Mueve de plantilla... Maytisculas+ Ctrl+ M
Abrir... Ctrl+O
Abrir archivos recientes >
Explorar en Bridge... Alt+Ctrl+0
Cerrar Ctrl+W
Guardar Ctrl+5
Guardar como... Mayisculas+Ctrl+5
Guardar una copia... Alt+Ctrl+5

Guardar como plantilla...

Guardar sectores seleccionados...

Volver F12
Buscar Adobe Stock...

Colocar... Mayidsculas+Ctrl+P
Exportar ¥

Exportar seleccion...

Empaquetar... Alt+Maydsculas+Ctrl+P
Secuencias de comandos ¥
Ajustar documento... Alt+Ctrl+P
Modo de color del documento >
Informacign de archivo... Alt+Mayisculas+ Ctrl+|
Imprimir... Ctrl+P
Salir Ctrl+Q

Paso 13 Coloque el archivo impreso en la cortadora, baje los rodillos de presion y luego posicione el carro
en el origen de las marcas de registro.

LYo MMM Envie el archivo a la cortadora.
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LMY Seleccione el modelo de la cortadora y posicione el objeto en la esquina inferior izquierda.

Imprirnir

cido de im ;A medida

Expert 24 LX_3

General
Marcas y sangrado
Salida

(] Invertir orden

Graficos
Gestion de color (] Ignorar megas de trabajo

Tamaiio 2 Definido por controlador
ntacion:
area configurada por

defecto en el trazador
Opciones

Imprimir c

No cambiar escala

i . . Ny
E\ Configuracion... ,]

Paso 16 trabajo estara terminado.
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Anadir marca de registro por tamaio de pagina

Si desea crear una marca de registro por
Epanistars A“*""ﬂ)’““”'“*“"*" w J ‘ tamafio de pagina, “seleccione o no” el objeto,
Sec ias de ndos Calcol P . p
R— I desde el menu “Archivo” y vaya al submenu

Exportar documentos como Flash

Ajustar d to... Alt+Ctrl+P . . .
e ’ Guardar documentos como PDE " SCFipts” 0 “Secuencias de comandos" (segtin
odo de color del documento >
Informacion de archivo... Alt+Mayisculas+Ctrl+| Cuadagdocumsentolcomopit Ver5|0n) Yy SeleCC|One el plug|n AASS
AASI_Plug_In_Barcode .
e Ctrlep RTREREEE "AASII_Plug_In o "AASII Plug_In_Barcode” o si
. Otra secuencia de comandos... el

nombre AAS |l Reg. Mark Setting v2.12-06 X

difiere de estos, el que aparezca AAS en el nombre.

Marque la casilla "Crear por tamafio de pagina" Make by page size o Add
Registration Mark by page size (ambas son lo mismo, marcas por
tamanfio de pagina, pero en diferentes versiones del plugin); haga clic en
"Aplicar". La marca de registro se creara automaticamente en las 4
esquinas de la pagina, como se muestra a continuacién.

Traz

e [~ [ s oo || e

Sin titulo-1+al 51,06% (RGB/Pravisualizar) X

(0~50)

tdes:  Centimetros
distancia borde izquierdo 1

bt mesas de trabajo

“ . e 15
arklplot com ﬁ é s o B i
S S S A4

it
distancia borde izquierdo

)
S
»,
»
),
‘/.
7,
'S
@
3,
o
X
-

(1~50)

distancia borde delantero
distancia borde trasero

(1~50)

[ ]
o

S

i Be

Nota: La longitud se ajustard entre 10 y 50 mm, segun el tamafio de la pagina.
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Area de trabajo

Permite a los usuarios editar y cortar graficos fuera de las marcas de registro al afiadir marcas de registro por
pagina.

Para hojas de tamafio A4, el espacio minimo a respetar, desde las marcas de registro hasta el borde de la hoja,
tanto en el lado izquierdo y derecho es de 2,5 mm de espacio en blanco. Las marcas de registro de la parte
delantera deben estar separadas del borde de la hoja al menos 4,5 mm. Para las marcas de la parte trasera del
pliego se recomienda dejar un margen posterior de al menos 25 mm desde el borde de la hoja para evitar que
se caigan o se produzcan errores al dimensionar el material.

En el caso de hojas de tamafo A3, se recomienda dejar un margen entre el borde de la hoja y los izquierdo y
derecho de 10mm y 11mm respectivamente, y de 11mm de margen delantero, el margen posterior, al igual que
en el pliego A4, se recomienda dejar un margen de al menos 25 mm desde el borde de la hoja para evitar que se
caigan o se produzcan errores al dimensionar el material.

Imprimir

Ajuste preestablecido de impr n: A medida

Impresora: RXII-61-CR

General
Marca narado
Invertir orden
5 de trabajo:

Ignorar me de trabajo

Tamafio de soporte:  Definido por controlador

margen izquierdo

im arg.de lantera

marg.trasera

margen derecho

Colocacian:
Escala: Mo cambiar escala

Escala:

Imprimir

NOTA: Seleccione el modo "Edge / Borde" al dimensionar el material para poder desenrollarlo. Si selecciona el
modo "Single / Sencillo", la hoja no podra retroceder vy, por lo tanto, el sensor de papel frontal no la detectara.
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Anadir marca de registro

por objeto

Empaquetar... Alt+Mayisculas+ Ctrl+P w : j ‘
>

Secuencias de comandos Calcolmagen

Exportar documentos como Flash

. . s ~ . Ajustar documento... AR+ Ctrl+P
Primero, seleccione el gréfico al que desea anadir Guardar documentos como PDF
Modo de color del documento 3
la marca de registro y, desdén el menu "Archivo", Informacion de archivo... Alt+Maytisculas+ Ctrls Guardar documentes como SVG
M . ” “ . n , _AASII_Plug_In_Barcode
vaya a "Scripts” o “secuencia de comandos" (segln  imprimir... Cirl+P
.z . . Ot iad dos...
version) y seleccione el plugin AASS "AASII_Plug_In - et 19 secuencin g comandes

o "AASII Plug_In_Barcode” o si difiere de ambos, el

que aparezca AAS en el nombre.

Aseglrese de desmarcar la casilla de "Crear las marcas por tamafio de pagina". Si no marcamos la casilla Make
by page size o Add Registration Mark by page size (ambas son lo mismo, marcas por tamafo de pagina, pero en
diferentes versiones del pluggin) el plugin entiende que afiadiremos las marcas de registro para los objetos
seleccionados", si no hay nada seleccionado le avisara.

Se le ofreceran tres opciones de marcas de registro, como se muestra a continuacién.

AAS || Reg. Mark Setting v2.12-06

Make by Pag

2-Point Poisitioning

+ 4-Point Poisitioning

Length{mm): (5~50)

25 |
Thickness(mm): _
0 |

Margin{mm):

Seagmental Poisitioning

¥ step(rmm):  [EH
Y Step(mm): 500 |

Multiple Copies

No. of X Copies: [ (1~50)
No. of ¥ Copies: _ (1~50)
Copies with outline
Execute

Apply

Posicionamiento de 4 puntos.

e Longitud: Longitud de las marcas
— Rango: 5mm ~ 50 mm

— Ajuste optimizado: 25 mm

® Grosor: Grosor de la linea de las marcas

— Rango: 1 mm~2 mm
— Ajuste optimizado: 1 mm

e Margen: Distancia entre las marcas y las imagenes

— Rango: 0 mm ~ 50 mm
— Ajuste optimizado: 5 mm

Posicionamiento segmentario

e Paso X: Distancia de la posicion intermedia en el eje X
e Paso Y: Distancia de la posicidon intermedia en el eje Y

— Rango: 200 mm ~ 600 mm
— Ajuste optimizado: Menos de 500 mm

Copias multiples

e N.2de copias X: NUmero de copias en el eje X
e N.2de copias Y: Numero de copias en el eje Y

— Rango: 1 ~ 50 (Cuantas mas copias haga, mas tiempo se
necesitara para la transmision de datos).

— NuUmero de X copias * Numero de Y copias = Cantidad total
de copias de imagenes.

e Copias con contorno: Para mostrar los contornos de las
imagenes

NOTA: Los valores ingresados en la seccién “Posicionamiento de 4 puntos” (longitud, grosor y margen) se
seguiran aplicando cuando marque “Posicionamiento segmentario” o “Copias multiples”.
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Anadir marca de registro por objeto

Si afiade una marca de registro por objeto, se le ofrecerdn tres opciones.

Primero, seleccione el gréfico al que desea anadir la marca de registro y, en "Archivo", vaya a "Scripts" y
seleccione " AASII_Plug_In".

Archive Edicion Objeto  Texto Se nar Efecto Ver Ventana Ayuda
Nuevo... Ctrl+N
Mueve de plantilla... Mayisculas+Ctrl+MN
Abrir... Ctrl+0
Abrir archivos recientes Apariencia

Explorar en Bridge... Alt+Ctrl+ O Guia de color

Cerrar Ctrl+W Kuler
Guardar Ctrl+S
Guardar como... Maytsculas+Crl+5 apa Alinear
Guardar una copia... Alt+Ctrl+5 Bescatizmos
Guardar como plantilla...

Guardar para Web... Alt+Mayidsculas+Ctrl+5 ‘ Simbolos

Guardar sectores seleccionados...

Volver F12 ] of\ Estilos de cardcter

Colocar... Mayisculas+Ctrl+P i _ = _ nj] Estilos de parrafo

Guardar para Microsoft Office... -
A aiifos
Exportar...

Compartir en Behance...

Empaquetar... Alt+Mayisculas+Ctrl+P
Secuencias de comandos ] Calcolmagen

Ajustar documento... Alte Cirl+P Exportar documentos como Flash

Modo de color del documento 5 Guardar documentos como PDF

Guardar documentos como SVG
_AASI_Plug_In_Barcode

Informacién de archivo... Alt+Maylsculas+Ctrl+|

Imprimir... Ctrl+P
Otra secuencia de comandos... Ctrl+F12
Salir Ctrl+Q r T

Asegurate de desmarcar la opcién "Crear por tamafio de pagina" y elige el tipo de marca de registro que mejor
se adapte a tus necesidades.
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A5 1 Reg. Mork Seting v2.12-0 | Posicionamiento de 4 puntos.

El sistema creard las 4 marcas como se muestra en la imagen a
continuacioén.

e Longitud: Longitud de las marcas

— Rango: 5 mm ~ 50 mm
2-Point Poisitioning — Ajuste optimizado: 25 mm

¥ 4-Point Poisitioning ® Grosor: Grosor de la linea de las marcas

Length(mm): (5~ — Rango: 1 mm~2 mm

Thickn ): (1~3) — Ajuste optimizado: 1 mm
Margin{mm): e Margen: Distancia entre las marcas y las imagenes

Segmental Poisitioning — Rango: Omm ~ 50 mm
— Ajuste optimizado: 5 mm

¥ Step(mm):

¥ Step(mm):
Multiple Copies

No. of X Ct

No. of ¥ Ci

Copies with outline

Execute

Apply

ejemplo2.ai* MYK/Previsualizar)

[ Meses de trab...

GO Enlaces

= Trazo
FA Muestras

] Estilosg

B Color
@) Transparencia
[ pegradado
B owoa g
‘4] Glifos I°F Transformar
Al ©
q F

( ) OpenType

Sistema (Windows)
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NOTA:

1. Para guardar sus materiales, ademas de modificar los margenes de los objetos, también puede ajustar la
longitud de las marcas de registro (minimo 5 mm) al aplicar el posicionamiento de 4 puntos (consulte la tabla 1
para obtener sugerencias segun el tamafio del material). Cuanto menor sea el tamafio, menor sera la distancia
entre el objeto y las marcas de registro (consulte las figuras a continuacion).

—

Area
a cortar

||
T

25mm
Tamafio de pagina (mm) Longitud de marca sugerida (mm)
A6 (105 x 148) 5mm
A5 (148 x 210) 8mm
A4 (210 x 297) 11mm
A3 (297 x 420) 16mm
A2 (420 x 594) 23mm
A1l (594 x 841) y superior 25mm*

*El valor sugerido para la longitud de las marcas de registro es de 25 mm.

2. El tamano de las marcas de registro puede afectar la precisidn de su deteccidn, por lo que debe asegurarse de
que la longitud introducida sea razonable.

3. Si cambia el tamanio del papel, debera restablecer las marcas de registro; de lo contrario, se aplicara la
configuracion anterior.
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AAS || Reg. Mark Setting v2.12-06

y Page size

2-Point Poisitioning

4-Point Poisitioning

Length(mm):
Thick

Margin{mm):

/ Segmental Poi

X Step(mm):
p(r

Multiple Copies

(1~50)

(1~50)

X Posicionamiento segmentario

Para una calidad de corte precisa, se sugiere seleccionar
“Posicionamiento segmentario” cuando esté trabajando en una
imagen muy larga o de gran tamafio para aumentar la precision del
corte.

El posicionamiento segmentario genera marcas intermedias a un
intervalo en mm sobre los ejes X e Y.

Posicionamiento segmentario

® Paso X: Distancia de la posicion intermedia en el eje X
® Paso Y: Distancia de la posicidon intermedia en el eje Y

— Rango: 5 mm ~ 50 mm

— Ajuste optimizado: 25 mm

El sistema creara lo que se muestra en la imagen a continuacion.

aH =

Archivo Edicion QObjeto Texto Seleccionar

No hay seleccion v ~

Syv

S

O,
.’,
T,
=
@,
@
)
4

Xn

Posicionamie

Trazado (o%

Efecto Ver Ventana Ayuda

: 0,2458 p v m v BTG v Opacidad Estilo: . v Ajustar documento Preferencias

Sin titulo-1* al 33,33% (RGB/Previsualizar) %
ﬂ‘ 3% Propiedades

@) Calco de imagen

_fl Bibliotecas

[ ]
\&r

> lineA CORTE
imagen Im...

© a|> W _vekla.

Seleccién
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Copias multiples

Se recomienda seleccionar "Copias multiples" si
| Segmental Poisitioning desea realizar varias copias de una imagen en el
material para aumentar la precisién del corte.

. 2 o . P
X Step(mm): 500  (200~600) Copias multiples

Y Step(mm): 500  (200~600) o N.2de copias X: Numero de copias en el eje X
o N.2de copias Y: NUmero de copias en el eje Y

Multiple Copies

— Rango: 1~ 50 (Cuantas mas copias haga, mas
tiempo se necesitara para la transmision de datos).

No. of X Copies: [CHEE (1~50) — NUmero de X copias * Numero de Y copias =

No. of Y Copies: 3 (1~50) Cantidad total de copias de imagenes

| Copies with outline e Copias con contorno: Para mostrar los
contornos de las imagenes.
Execute

( apply ) (cancel)

El sistema creara lo que se muestra en la imagen a continuacion.

ﬁ =~ Trazado w Q~

Archivo Edicion QObjeto Texto Seleccionar Efecto Ver Ventana Ayuda

No hay seleccion 2 v Tam: O 0127pt v m v IOECE kI v Opacidad Estilo: . v Ajustar documento | Preferencias

Sin titulo-1* al 33,33% (RGB/Previsualizar) *

Eje X 6 copias

v

ﬂ‘ 3% Propiedades
“n Calco de imagen

j Bibliotecas

= 9

EjeY 3 copias
10 &Il @

> lineA CORTE
> m imagen imresion
> . __Clone Layer

I > . __Mark Layer

M2 oF FRNEPIIHANDIS Y v

Seleccién
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A-6 GreatCut-S

A continuacidn, se detallan las instrucciones basicas de GreatCut-S. Si necesita instrucciones detalladas, consulte
la Ayuda de GreatCut-S.

A. Seleccione la cortadora que desea imprimir y cambie el area de trabajo.

1. Ejecute el software GreatCut-S. e o ot Tyt il Teto o Cotoe s
Sy
X¥: 1565, 11.34m WxH: 0.00x0.00 Distancia: 0.00cm Aingdo:  0.00
E 8 — =
v 3 | e
g . o
5l Ew—
V ENCI
7 v 5 m
@ Avostar qios: e \5
t- A =
l 100
A o 4 o
2 o
- Mo marcasderegsro
. [S ——
a Dot e B
=
o

2. Seleccione "Cortador" y Administrar cortadoras" en
"Mi cortadora" para cambiar el drea de trabajo.

Efectos Texto Ver | Cortador Ventana Ayuda

Tamario de la base »
Orientacion de la base »
Vista previa Ctrl+Shift+P

Cortar con GCC

Pardmetros del cortador..
Mi cortadora Administrar cortadoras...

Conexion a tablet... ~  GCC

3. Seleccione GCC como empresa/marca, seleccione el modelo que desea imprimir y haga clic en el botén "<
--Afiadir a la lista".

4 Administrar mis cortadores X 4" Administrar mis cortadores X

Las maquinas que ha agregado se enumeran a continuadién. Para agregar otro maquina, haga - . i -
clic en el boton Agregar para agregar otra marca u otro modelo. tia:e?ﬁ;ﬁ:fghemd:g::g?ﬁ;?:;z‘::?:‘r:n?ci::m agregar otro maquina, haga
Agregar una maquina '

Cortador Agregar una maquina

Compafiiafmarca: GCC w | | Cortador _
GCC Compafilajmarca: GCC ~

GCC
Modelo: Jaguar VLX ~

Modelo: |Jaguar VLX o
AR24
Bengal
< I o
AAgregar a la Expert 24
Expert 24LX
Expert 52
Expert 52X
Expert IT 24
Expert IT 24X
Expert IT 52
- Expert IT 52L%
Eliminar Eliminar todo Expert PRO
y Eliminar Eliminar todo Jaquar 11 ]
Jaguar I

m Jaguar IV |
JEuar vV

Puma III

Puma III DX

Puma IV

Puma IV LX

RX

Sable

<-- AAgregar ala lista
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4. Seleccione GCC a la izquierda y haga clic en "Listo".

4" Administrar mis cortadores X

Las maguinas que ha agregado se enumeran a continuaddn. Para agregar otro maquina, haga
dic en el botén Agregar para agregar otra marca u otro modelo.

Agregar una maguina
Cortador .
Compafiiafmarca: GCC v
Modelo: Jaguar V LX 5
<-— Abgregar a la lista
Eliminar Eliminar todo Hecho

5. Si desea cambiar el tamafio y la orientacion del material, puede introducir el valor correspondiente en la
ventana del documento.

DOCUMENTO

S
Tamanio de la base: | 599.9x350.0 Person;

Orientacién: | Vertical (retrato) w

Unidades: Mm et

[ IMostrar cuadricula

Lineas de cuadricula: | 50.00 mm =

2 @Bl |

Subdivision: | 5 =
Mostrar guias Editar. ..
Espadio de trabajo

Imu
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B. Insertar graficos de la biblioteca

Seleccione graficos de la biblioteca para insertar un disefio seleccionado.

on Objeto Trayecto Capa Pagina Efectos Texto Ver Cortador Ventana Ayuda

Biblioteca n
Q 1 2 3 4
| IR PR AR B BRI AL —

e Q
HD Library ~ — ~ — B
G Arrows (18) ‘|:> ISke’ ‘Q\: Y ‘ { } < |
{1 Basic Shapes (50) J S AL V)
{1 Createinspain Desi
e ¥ %OV @
" D Game (12) J J J . W J
{21 MichelleMyBelle Cre % o -
{13 Music (22) 7
(1 Newborn (15) [ ‘ [Q - [ [\_/) i
DSWW(B) A A AJL o — J;_\J\
{1 Summer (16) o0 ]
Qo) OO

C. Dibujar texto

Haga clic en el icono T a la izquierda para crear el texto y seleccione la fuente que desee en la ventana de texto.

4 Sure Cuts A Lot 6: Untitled-1 - [m] X

Archivo Edicion Objeto Trayecto Capa Pagina Efectos Texto Ver Cortador Ventana Ayuda

¢ Standard
1.00in  H

100.00 % H&

Seguimiento: 100,00 %

Principal:  0.00in [

Desplazamien 9,00

Girar: Girar

0.00 F
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D. Importar diseino

Si cred su disefio en otro software de disefio, vaya a "Importar" o "Colocar imagen" en el archivo. Para
importarlo, GreatCut-S admite archivos SVG, Scut, Scal, PDF, Al, WPC, EPS, BMP, GIF, JPG y PNG.

{ 4 Sure Cuts A Lot 6: Untitled-1 _ o X

| Archivo Edicion Objeto Trayecto Capa Pagina Efectos Texto Ver Cortador Ventana Ayuda

Nuevo proyecto Ctrl+N = . .
£ QN

Abrir proyecto... Ctrl+0 !;‘G E E E

Cerrar proyecto Ctrl+ W

Cerrar todos los proyectoss Ctrl+Shift+ W

Guard ct Ctrl+S

o povects s Y | oo g

Guardar proyecto como... Ctrl+Shift+S O 7 0 0 0 m 2 B e

Revertir Ver:  Todos ~ 1 D
| Importar Ctrl+Shift+] | Fuente: Aril  3DCJeABCDE - @ Q

Exportar... Ctrl+Shift+E

Trazar imagen... Ctrl+Shift+T B 7 C @
| Colocarimagen ... | a2 ] (2] (S [

Scan2Cut... I ﬁ

Conversién de lotes FCM... Dimensionado:  Standard v

Enviar a > Tamafio:  1.00in |3 aAI

Share Get Shapes > Ancho:  100.00% |3

Configuracién de impresion... I M

Imprimir Prindpal:  0.00in |3

Proyectos recientes > Ig:s\ir:;lazaml:n 0.00in H

Salir Girar:  Girar v

— 0.00 [
—

=]
8% | v =]

Consejos: {Miles de archivos SVG disponibles en SVGCuts!

http://SVGCuts.com es la mejor fuente de archivos SVG para disefiadores. Miles de elementos de alta calidad,
incluyendo formas para crear tarjetas, scrapbooking, asi como bolsas de regalo, cajas y flores 3D.

E & . T -
E. Convertir imagen a 4" Sure Cuts A Lot 6: Untitled-1

arChiVO de corte 'I. Archive Edicion Objeto Trayecto Capa Pagina Efectos Texto Ver Cortador Veni
1. Vaya a "Trazar imagen" en el e cutelt
. . . Abrir proyecto... Ctrl+0
archivo o seleccione el icono
"Trazar imagen" en la barra de Cerrar proyecto Ctrl+W
herramientas para abrir la Cerrar todos los proyectoss Ctrl+Shift+W
ventana de configuracion. Guardar proyecto CuleS
Guardar proyecto como... Ctrl+ Shift+S
Revertir
Importar Ctrl+Shift+|
Exportar... Ctrl+Shift+E
Trazar imagen... Ctrl+Shift+T |
Colocar imagen ...
Scan2Cut...
Conversion de lotes FCM...
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2. Haga clic en "Seleccionar una imagen" para introducir la imagen, ajuste la Configuracién de imageny la
Configuracién de salida, y haga clic en Aceptar. El contorno de la imagen se imprimird automaticamente.

& Trazar imagen

Ajustes de la imagen
: : Utilizar canal Alfa
Modo:  Monocromo v [ (cuando esté
disponible)
Contraste (0-100): I (22 &=
Remuestrear: |x 1.0 (None) v [CJDespedde
Ogte” <% 1
Ajustes de salida
Suavizar (0-100): | 75 =
Detalle (0-100): |98 =
Limite de linea dnico:
[[]separar contornos [ oscurecimiento
[[] Agregar capa de imagen (Print+Cut)

Salida
[[IMostrar nodos

Mostrar imagen de origen:

Q Q@

Modo de
edicién:

Nodos: 383

Nogmo V|

¥ | La vista previa muestra lo que se trazd. Haga dic
Actualizar vista previa en el botén Actualizar vista previa para ver el

resultado del trazo.

[]Preguntar si seguir trazando

X

>

=

Nota: El contraste y los pixeles de las imagenes importadas afectaran el resultado de la imagen de seguimiento.

Se recomiendan graficos con un alto contraste.

F. Cortar el diseno

1. Haga clic en el botdén "Cortador" en la barra de herramientas y se abrira la ventana "Configuracion de corte".

Archive Edicion Objeto Trayecto Capa

Pagina

Efectos Texto Ver Cortador

Ventana

Ayuda
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2. Haga clic en "Configuracion..." para abrir la ventana "Configuracidon del cortador de GCC".

Parametros de corte

Parémetros de corte

Modo de corte! | corta o Que ves

Utilizar software Force and Speed

General Capas Cortar por color
GCC
Modelo: | Jaguar V LX w
Conexion: TCPJIP (Wi-Fi) S
P: [ 192.168.1.253 |

(& | Conexidn de prueba

[l cortar solo la seleccisn

(reflejar H [ Reflejar v

Nota: El punto de origen estd en la parte inferior derecha.

3. Ajuste la configuracion de Marcas de registro en la ventana Configuracion del cortador GCC si es necesario.

e gt e e e i [T PP PR PR [u] & Parametros del cortador GCC x
i % arki C =1} arkiplot.com ]
= = : Marcas de registro
il % arkiplot.com .\ arkiplot.com ; Tipo de marca: |4 (TL,TR,BL,BR)
-3 arkiplot.com o Y arkiplot.com | Tamafio de marca:
i =) arkiplot.com i B arkiplot.com | Espesor de marca:
. - : Mark offset around design ~
i ') arkiplot.com il arkiplot.com | =
i =Y arkiplot.com | B Y arkiplot.com
I::L _) arkiplot.com C 'B‘ arkiplot.com Utilizar marcas de segmento
I - i Paso X del segmento:
i 3 arkiplot.com Cl A arkiplot.com
: - Paso Y del segmento:
. .Y arkiplot.com | ) arkiplot.com |
k =Y arkiplot.com d Y arkiplot.com |
. . ; Establecer parametros predeterminados Cancelar Guardar
4= arkiplot.com il B arkiplot.com _ = o
k 'ﬂ- arkiplot.com o ) arkiplot.com |
o g_._ arkiplot.com

*Marcas de registro: configure la distancia entre el borde del material y las marcas de registro en
Desplazamiento de marca; configure el tamafio de las marcas en Tamafio de marca; configure el grosor de linea

de las marcas en Espesor de marca.

arkiplot.com
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4. Ajuste el desplazamiento de la cuchilla, el valor

de sobrecorte, el corte multiple y la calidad en la Herramienta: (1(righ) v
ventana Configuracién de corte, si es necesario. Tipo de linea de corte: | Cortar -
Valores
predeterminados: < Custom Cut Preset > e -
Soporte: |Regular Blade (0,25 mm) e
Cortar cortar lineas ~
Desplazamiento | 5g ~ | Sobrecorte: |0.0 (Mone)
de cuchilla:
Varios cortes: | Desactivado Calidad: |Fine w
Presidn: | = 70g
veloddad: |} > 15am/s

o Desplazamiento de la cuchilla: configure el valor de desplazamiento segun la cuchilla. Para una cuchilla
estandar, configure el valor de desplazamiento en 0,25 mm, para una cuchilla avanzada opcional, en 0,5
mm y para un lapiz de trazado opcional, en 0 mm.

e Calidad: relacionada con el resultado del corte; tenga en cuenta que a mejor calidad de corte, menor
velocidad de corte.

e Corte miiltiple: permite repetir el corte en la misma posicion, ideal para cortar material grueso.

e Sobrecorte: facilita el pelado y compensa las lineas de corte incompletas.

L
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5. En la seccion "Ajustes de corte", encontrara algunas funciones Utiles. Tras configurar los parametros, haga clic

en "Cortar" para enviar los datos a la cortadora GCC, que iniciara el corte.

Parametros de corte

Guardar en archivo

Imprimer +Cortar

General Capas  Cortar por color El El @
GCC ~
Modelo: |Jaguar V LX w Ajustes...
Conexién: TCPIP (WiFi) ~ i 3
P: | 192.163.1.253 | C | (Conexidn de prueba ] < )
: : PR—
Parémetros de corte : b__‘ )
Modo de corte: | Corta lo que ves [Jcortar solo la selecddn I O )
Utilizar software Force and Speed [IReflejar H [ ]Refiejar v : L‘?—:
7] L 4
] <—
| &——
1 L B
Tipo de linea de corte: | Cortar ~ E L;‘_f“.' )
4 L )
Valores 3 = )
predeterminados: | < Custom Cut Preset = w -+ ] (.;_\.,;,_—r
Soporte: | Regular Blade (0,25 mm) ~ + 3 -
Cortar cortar lineas ~ ]
Desplazamiento - :
0.25 ~ | Sobrecorte: 0.0 w 3
de cuchilla: (None) é
Varios cortes: |Desactivado Calidad: |Small Letter  ~
Presidn: | = g
Veloddad: 1 = 15amfs

=y

® Parametros de corte: Existen las opciones "WSIWYG" y

" o S
Pu.nto de origen". WSIWYGIS|gn|f!c_a que lo que ves es !0. que recetenmy A0S [ Custom Cutpreset > m
obtienes. El plotter generara el grafico en la misma posicion Cardstock (120b.)
. . . " Soporte: |RgCardstock (250b.)
en la ventana de vista previa. En cambio, con el modo "Punto Cardstock (350b.)
. . e C P
de origen", la cortadora cortara el grafico desde el punto de e oked oot transfer
origen inferior derecho del material. Desplazamiento ot ansfer {None)
e Utilizar software Force y Speed: Marque esta secci6n para Varos cortes: Dl e o o) 0.22mm) |
configurar manualmente los valores de velocidad y presién Pt e a
desde el programa y no desde el plotter. ST
e Valores predeterminados: Seleccione los preajustes para el Velocdad: i S 15amfs
material correspondiente y se aplicard automaticamente los
parametros de velocidad y presion preestablecidos.
e Velocidad y presion: Puede ajustar manualmente los valores de velocidad y presion para obtener
resultados de calidad.
- . . ,
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G. Imprima y corte su diseio

La funcién Imprimir y cortar le permite imprimir los graficos desde GreatCut-S a la impresora y luego colocar los
materiales impresos en la cortadora GCC para recortar el contorno de los trabajos impresos desde GreatCut-S.

1. Abra un archivo de imagen en GreatCut-S.

& GreatCut-5: logos arkiplot

M Archivo Edicién Objeto Trayecto Capa Pégina Efectos Texto Ver Cortador Ventana Ayuda

Controladores: | Avanzado 4

logos arkiplot %] ~.- | & Nueve proyecto,

S e i e e
E

& o

lrﬂm—: .

T,[ 3 |
E

b P

o 7 ) ) Y ) ) (Y
= !

1.3 o o ™ Y Y Y o

g; = = = = = = =
2= = & &, s =, = =
E T T T 3=l = < o

B =) =) = B | BB
e & o o+ o o o o

/; n [a] 0o [a] [a) [a] [a)
= =] [=] o =] o (=] [=]

O =] = 3 = = = =

A,

I

O]

=

2. Haga clic en el icono del Cortador en la barra de herramientas, configure los parametros y haga clic en
“Imprimir + Cortar” para agregar las marcas de registro e imprimir la imagen.

Pardmetros de corte

General Capas Cortar por color

GCC
Modelo: |Jaguar V LX ~ Ajustes...
Conexion: TCR/P (Wi-Fi) w
P: 192.168.1.253 & | Conexién de prueba
Parémetros de corte
Modo de corte: | Corta lo que ves v [ cortar solo la seleccién
[ Utilizar software Force and Speed CRefiefar o []Refiear v
Tipo de linea de corte: | Cortar ~
Valores
predeterminados: < Custom Cut Preset = ~ -+
Soporte: |Regular Blade (0.25 mm) v [+
Cortar cortar lineas ~
Desplazamiento Sobrecorte:
de cuchila: 2223 e pe0ifione) i
Varios cortes: |Desactivado Calidad: |Small Letter — ~
Presién: 1 =]
Velocidad: 1 2 15anfs

Guardar en archiy
Imprimer +Cortar Cortar
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3. Pulsa “Imprimir” y se le presentara la ventana Imprimir y cortar .

Imprimer+Cartar

Imprimer+Cortar
(Auto Scan)

Esto le guiard a través de los
pasos necesarios para
realizar una impresién y
Corte

} Si=in no ha imprimido su
disafio, haga clic en =l botén
Imprimir a continuacién para
imprimirlo con |a imprasora.
Debe imprimir usando el
botdn Imprimir 2
continuacién para imprimir su
material gréfico con las
marcas de registro

Marcas de registro

>
@

\ 4

Pardmetros de corte

Tipo de linea de corte: | Gortar

necesarias.

» Cologue el papel impraso Valores ”
e g e s redetemrados: I +
cdrguelo n |z miquina de
s g Soporte: | Regular Blade (0.25 mm) v [+
Haga clic en =l botsn Cortar cortar lineas bt
Siguiente cuando esté listo
para continuar y siga las Desplazamiento [ o | Sobrecorte: [0.25
instrucciones que se de cuchilla:
muestran en esta ventana..

Varios cortes: | Desactivado Calidad: | Fine
Presidn: 1 < 750
Velodidad: 1 24amfs
< >
Cancelar Imprimir... Anterior

& |mprimir
Impresora
Nombre: | EPSON SC-T2100 Series
Estado: Listo
Tipo: EPSON 5C-T2100 Series
Ubicacidn: FILE:
Comentario

Intervalo de impresicn
®) Todo
Faginas 1 1

(O Seleccion

[ imprimir séla contomos
Imprimir mancas de registro

[ Imprimir sélo seleccién

~

Copias

Propiedades..

MNimero de copias

3 &)
28 28

Aceptar

I E

Cancelar

4. Imprima su disefio con las marcas de registro hacia afuera.

P woor0dye e

[(Luo>0idbpe <

wo>301dpe
[(wo>0idnpe e

5. Cargue el material impreso en el cortador GCC.

EDenN

6. Presione “Siguiente” y luego presione “Escanear+Cortar”, y luego el cortador GCC
detectara las marcas de registro y cortara las lineas de contorno automaticamente.

Imprimer+Cortar

Imprimer+Cortar
(Auto Scan)

Esto le guiars 3 través de los

sarios para
reslizar una imprezién ¥
Corte.

Si 2t no ha imprimide su
disefio, haga dic =n el batén
Imprimir 3 continuacion para
imprimirlo con la i

9
¥

marcas de registro
Coloque el.DEDe\ impreso
sobre la base de corte

Cirguslo an la miquina da

Haga dic 2n el botdn
Siguiente cuando esté listo.
para continuar v siga las.
instruccionss que sa
muestran en esta ventana.:

< >

Cancelar Imprii.

Marcas de registro

Parametros de corte

Tipo de lnea de corte: | Cortar

Valores o
predeterminogog < Custom Cut Preset > +
Soporte: | Reguiar lade (0.25 mm) v [+
Cortar cortar lineas v
Desplazamiento . >
e [o2s | sobrecorte: [0.0 (uone)
Varios cortes: | Desactivado Caliad: |smal Letter v
presion: 2 mg
Velocdad: =1 15amfs

ImprimersCortar

Marcas de registro
Imprimer+Cortar
(Auto Scan)

Esto la guiard  través da los
pasos necesarios para
realizar una impresidn v
Corte.

Si a6 no ha imprimido su
diseiio, haga clic en el boton
Imprimir a continuacién para
imprimirlo con | imprazora.
Debe imprimir usando el
botsn Imprimir a
Continuacién para imprimir su
material grafico con las.
marcas de registro

Parémetros de corte

Tipo de finez de corte: [ corgar

Coloque el papel impraso
Sobre la baza da corte y
cérguslo en la maquina de.
corta.

Wedewm‘;‘::’: < Custom Cut Preset >

Soporte: | Regular Blade (0.25mm)

Haga dic 2n al botén Cortar cortar lineas

Siguiente cuando esté listo

ara continuar y siga las Despiazamiento 5
neiucsionas que Sa de auchil: 025
muestran en esta ventana..
Varios cortes: | Desactivado
presien: |
Veloddad:
< >
Cancelar Imprimir

Sobrecorte: 0.0 (Nong)  ~

Calidad: |SmallLetter v

Anterior

na

15amfs

s arkiplot.com

Arkiplot SL

pag 143




Manual de usuario

Consejos: La funcidn "Probar conexion" permite guardar tus materiales.

Haz clic en "Probar conexién" para comprobar si la conexidn esta configurada
correctamente.

Pardmetros de corte

General Capas Cortar por color

GCC
Modelo: |Jaguar VX

Conexian: |TCPﬂP (Wi-Fi)

IP: | 192.168.1.253 |

Parametros de corte

Modo de corte: |Corta lo que ves ~ [ cortar solo la selecddn

|Utilizar software Force and Speed Clrefiejar H []Reflejar v

Tipo de linea de corte: |Cor13r " |
Valores
predeterminados: | < Custom Cut Preset = w |
Soporte: |Regu|ar Blade (0.25 mm) w |
|r'nri—." rertar imnase L |
& Conexion de prueba *

Esto intentara que los rodillos o la cuchilla se desplacen una distanda corta
hada adelante y hada atras.

Si no ve gue los rodillos o la cuchilla se muevan, vuelva a verificar la conexion
y asegurese de que el cable no esté suelto v de que la energia esté
encendida.

Esta prueba no hara bajar la cuchilla v no realizara ningln corte,

Cancelar | f Aceptar {
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H. Pestaiia Cortar por color

La funcién "Cortar por color" le permite elegir los colores de su disefio que desea cortar y asignar diferentes
parametros a cada color. Puede cortar sus disefios en un solo trabajo o en trabajos separados para cada color.

1. Seleccione un disefio y especifique un color.

& GreatCut-5: Untitled-2 - o x

Archive  Edicién  Objeto Trayecto Capa Pégina Efectos Texto Ver Cortador Ventsna Ayuda

Ns 25wl |5 BEE L
Tt
FILL & STROKE
E P .| B
i
. Opacidad: 1 $
i
T
é Opacidad: 1 [ 100 PN j?’
‘! e 5553
. 2
: e
- Finalizar cap: El
: Estilo de linea: ~
A,
x
@
@
. .
@ CAPAS
‘
v (= J|V] Dre ey
- > & - I E‘ » (8] Flower 2 @

e 111 G
89%

A continuacion defina el tipo de corte y sus parametros.

& GreatCut-5: Untitled-2 - [m] X

Archivo Edicién Objeto Trayecto Capa Pagina Efectos Texto Ver Cortador Ventans Ayuda

= e

S—

ESTILO
o7 1Y
i Estio: |Narmal -
& $
T, Unir @
0 Recorte:  Ninguno e
p Tino delnea de cort= [N - j?’
/ A
predeterminados: (Sonvmd ] [
o‘
7
O
l‘
I
m
&
- v
@ CAPAS
@ - I ’i [J Heart 2 .
< B & - I * ¥ [G] Flower 2 @

Page 1 03] Meva pégia.
89%
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2. Haga clic en “Cortador” para abrir la ventana Configuracion de corte.

Parametros de corte

General Capas  Cortar por color @ a aQ
cc 10 120 T30 140 1201 10 10 W B TR AR B
Modelo: | Jaguar ¥ LX ~ Ajustes...
Conexidn: TCPJIP (Wi-Fi) e
bicH 192.168.1.253 @ Conexidn de prusba $ '
a
Parémetros de corte
Modo de corte: |Cortalo que ves [ cortar solo la seleccidn b
ka
[ Utilizar software Force and Speed [reflejar - []Refiejar v
B
ba
o
Tipo de linea de corte: | Cortar -
Valores
predeterminados: | < Custom CutPreset > ~ b
Soporte: |Regular Blade (0.25 mm) v
Cortar cortar lineas ~
DESD‘EZEVTHEH‘I] 0.25 ~ | Sobrecorte: 0.0 ~
de uchilas -0 {one)
Varios cortes: | Desactivado Calidad:  Small Letter  ~
presion: | 2l mg
Velocidad: [} 2 15amfs
Guardar en archivo
Imprimer +Cortar Canelar Cortar

3. Haga clic en la pestaiia "Cortar por color" y elija entre "Cortar todos los colores en un solo trabajo" o "Cortar
cada color por separado".

Al seleccionar "Cortar cada color por separado"”, GreatCut-S le indicara qué color usar antes de empezar a cortar
para que pueda cargar el color o la herramienta correspondiente en su maquina de corte.

Pardrmetros de corte

General Capas Cortar por color ® G Q
i Colar del tr ‘ 150 180 170 180 180 200 MO 20 211 ~
Qlar de| azo R L 1 1 1 1 M L 1 1

Cortar cada color par separado (trabajos separan ha o

Nota: Si se utiliza la misma pluma para todos los colores en un trabajo de corte, se sugerira utilizar “Cortar todos
los colores (trabajo Unico)”.
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4. Haga clic en el icono de la cuchilla para seleccionar los colores que desea cortar. La vista
previa mostrara los colores habilitados para cortar.

Parametros de corte

General Capas Cortar por color El la @

Color del trazo ~ - 1= 10 0 @ 10 20 30 20 2 L,
Cortar cada color por separado (trabajos separar ho -
? . ¥ ~ ha
04
7l ||® L]
il | N
b 4

Puede ocultar/mostrar capas clicando sobre el icono pluma.

Parametros de corte

General Capas Cortar por color El El @

B m tp m m ap m 2,

Color del trazo w

Cortar cada color por separado (trabajos separar b =

r.* ~ o o
vl @ L]

..E N

Nota: Puede ajustar el orden de las capas haciendo clic y arrastrando cada una.
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5. Pulse “Cortar”para empezar el trazado.

Parametros de corte

General Capas Cortar por color @1 El @

1.5lﬂ 1EIII I?ICI Iflﬂ 1? 2@ ZIICI ZEIO Zﬁ Y

Color del trazo w

Cortar cada color por separado (trabajos separar ho -

v.* P :n:
7@
B []

[ IMarcarfdesmarcar todo

Guardar en archivo

Imprimer +Cortar Cancelar Cortal
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A7 InStaIaCién dEI AutOfeeder (alimentador automatico opcional)

1. Monte los soportes de conexién derecho e izquierdo en ambos lados del alimentador automatico con tornillos
para fijar el alimentador automatico al cortador.

2. Apriete el tornillo de mariposa para fijar los soportes de conexion a la placa lateral del cortador.

3. Afloje los tornillos de los soportes laterales del alimentador automatico.

-Q; arkiplot.com Arkiplot SL pag 149




Manual de usuario

4. Empuje los soportes laterales para apoyarlos contra el cortador y luego apriete los tornillos.

5.Afloje los tornillos de la placa trasera.
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7. A continuacion, monte la bandeja de recoleccién de medios en el soporte de conexion.

8. Asegurese de que los soportes extensibles de ambos lados lleguen al suelo y sujeten la bandeja de recoleccién
de medios.

9. Inserte el tope de la bandeja de salida de pliegos en la ranura para tal fin. El tope de ajuste del material se fija
mediante imantado. Ajlstese en la posicidn adecuada segun el tamafio del pliego de salida.
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Instalacion del separador magnético de medios

La funcién de un separador magnético de medios es evitar | a doble alimentacién de hojas al cargarlas en el
plotter de corte.

Un separador de medios magnéticos contiene un iman que se utiliza para fijar el separador de medios a un
alimentador. Los usuarios pueden mover los separadores de medios magnéticos a la posicion adecuada cuando
sea necesario.
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Como cargar el material en hojas en el alimentador
automatico

m Coloque el material en hojas en la pila del
alimentador y ajuste el rodillo de presidn en la posicién

adecuada segun el tamafio del material.
NOTA: Se requiere un material de recubrimiento
cuando se utiliza en el alimentador automatico. De lo

contrario, es probable que no sea absorbido por la
ventosa debido a la fuga de aire.

- TXX:¥ Enchufe el cable de corriente y encienda la alimentacién de la unidad automatica.

m Encienda la alimentacién del plotter.
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-t M} Baje la palanca para levantar los rodillos de arrastre o pinch roller.

-CX Wl Pulse la tecla “ENTER” para comenzar a
dimensionar el ancho del material.

SF-TXeRA Vaya al menu “MISC”, utilice las teclas de flecha izquierda/derecha para seleccionar “Adjust Paper” y
pulse la tecla “ENTER”. Establezca “Adjust Paper” en 22,5 mm y pulse la tecla “ENTER” para confirmar.

Note: “Adjust paper” sirve para calibrar la posicion del borde frontal del papel
después del dimensionado.

Si el valor de Ajuste del
papel es mayor, la distancia
del borde frontal del medio
estara mas cerca de la
cuchilla de corte.

Utilice las teclas de flecha izquierda/derecha '
para seleccionar “ASS Copy” o copia de marcas AAS”.
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S TYMIV Después utilice las teclas de flecha

arriba/abajo para definir el valor de repeticiéon
(valor =0~ 500).

CRCE GFFSET  DRMICFF P&LSES
3 LMK R Ll

m Envie el trabajo desde su

computadora y la cortadora con alimentador
realizard el proceso de corte automatico.

4.1.1 Procedimiento de trabajo automatico

1. Levante el material de la bandeja
para cargarlo en la cortadora

NOTA: Los ventiladores instalados en ambos lados de la bandeja de material se encenderan
automaticamente cuando el material esté listo para ser levantado para separarlo. Puede controlar el
volumen de aire apagando los ventiladores segun el tipo de material.
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2. AAS |l detectara la marca de registro después de dimensionar el material

4. Después de completar el plegado, procedera a cortar
directamente.

NOTA: Se sugiere utilizar la funcién de troquelado/corte superficial die
cut/ kiss cut en lugar del corte normal para lograr una salida de buena
calidad en la aplicacién de cajas de papel.

5. Recoleccién del material una vez completado el trabajo.
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Citaciones

Esta traduccion ha sido realizada por la empresa Arkiplot SL. distribuidor nacional de plotters de corte de
GCCy de impresoras de gran formato de impresidon como son Epson, Canon, HP entre otras.
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